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Téma skolstvi a vzdélavani
se vraci na stranky tisku
i do diskuzi odbornik( ve fir-
mach s kazdym zarim. Nejina
je tato situace i v papiren-
ském odvétvi.

Neni tomu tak davno,
kdyz do vyrobnich papiren-
skych podnikd prichazela
vétSina technikd z papiren-
ské pramyslovky v Hostin-
ném a poté od konce 60. let
ze SPS Grafické v Praze. Zde
byl instituovan obor Technické a vytvarné zpracovani pa-
pirt a lepenek (pozdéji Obalova technika), ktery produkoval
techniky pro zpracovatelské zavody. Jak hostinska papirenska
préimyslovka, tak i uvedeny obor ze SPSG se posléze v 80. le-
tech sesly na pramyslové dkole ve Stéti. Zde dobie fungovaly,
ale papirensky obor pozdéji ,pro nezadjem” v podstaté zanikl.
Soucasna situace na VOS obalové techniky a st¥edni pramy-
slové skole ve Stéti je viak radostna. Na pocatku zafi byla,
za Ucasti nejvyssich predstaviteld regionu a dalSich hostd,
slavnostné oteviena nova budova skoly a rekonstruované na-
vazujici prostory v Kostelni ulici. Nejenom budovy ale jsou tim
podstatnym, nové je i vybaveni odbornych uceben, rozsireni
vyucovanych obortd a zdjem mladych o studium. Vyznamna
je i spolupréace firem z oboru (vyzdvihnéme Mondi a Smurfit
Kappa) a potencialn& navaznych vysokych skol z Usti nad La-
bem a Pardubic (odd. dreva celulézy a papiru UP).

Studenti papirenskych $kol se také dobre prezentovali
svymi postery na konferenci Papir a celuléza 2019 v Husto-
pecich a naznadili, Ze s oborovym vzdélanim to nemusi byt
do budoucna vibec $patné.

Milos LeSikar

Vlydavatel/adresa redakce

Vydavatelstvi Svét tisku, spol. s . o.

Hollarovo nam. 11, 130 00 Praha 3

tel.: +420607 916 344

pc@svettisku.cz e www.svettisku.cz

Jednatel spolec¢nosti: Martin Jamrich

Vydani ridi redakéni rada:

Milos Lesikar (predseda, ACPP),

Ivan Dolezal (Svét tisku), Jan Gojny (UP, ODCP),
Martin Jamrich (Svét tisku), Josef Kindl (Mondi Stéti),
Milan Stolc (Recfond SR), Marek Vosta (Europapier)

Dalsi autofi ¢isla: K. Drbal, M. Fiserova, R. Genova, J. Gigac,
F. Potti¢ek, D. Samkova, V. Volek

Foto na titulni strané: Milo$ LeSikar

Grafické zpracovani: 'MACK'

Reklamni spoluprace v EU: RNP Group, Orléans, France
Vychazi v zari 2019

Eviden¢ni ¢islo MK CR E 2860, ISSN 0031-1421, INDEX 47064

Vychéazi od roku 1946. Issued from 1946. Erscheint seit 1946

PCELAU 74 (4-5) 53-82 (2019)

Z

~A
L= Nadace drevo pro Zivot

€ Vo

Dfevo je cesta

... k rovnovaze na Zemi! K&

(7

N

PRO 2!

%

VyuZivejte drevo,
pomuzete
ceskym lesOm!

Sifte spolu s nami
dobrou povést
Ceskych vyrobkU ze dreval

Vice o projektu a jak se do né&j zapojit
najdete na www.DrevoJeCesta.cz.




Mezinarodni strojirensky veletrh
Hlavni téma

Digitalni tovarna 2.0 a Primysl 4.0_2. vina

7.-11.10. 2019

VYSTAVISTE BRNO

MSV 2019 — nabidka ucasti na projektu

Digitalni tovarna 2.0 a Prumysl 4.0_2. vina
“CR 21 — Budoucnost dnes!“

(o) Y-,

nfu]o] Veletrhy
MSY 2019 1958 __ 2019 TG

6.-7. 11. 2019 Reliant Group’

TRENDY
TECHNOLOGIE
TRANSFORMACE

Manazerka konference: Ing. Lucie Padevétova,
padevetova@reliant.eu, +420 604 843 323
Registrace: http://www.speedchain.eu/registrace/




ACPP

papir a celuloza 74 (4-5) 2019 55

OBSAH/CONTENTS/
INHALTVERZEICHNIS

53

55

56

57

58

59

60

62

65

66

68

69

70

76

7

78

79

79

Uvodni slovo
The introductory word

Aktualné z ACPP a CEPI
Actual of ACPP and CEPI

Konference SPPC Papir a celul6za 2019
Piprava, slozeni a testovani papiroviny

SPPC Conference Pulp & Paper 2019

Osobni zpravy
Personal News

Mondi slavi 50 let Syktyvkaru a 70 let vyroby papiru ve Stéti
Soutéz SVVL

Licenéni papirenské studium na Univerzité Pardubice
Inovativni tester EmtecElectronoic

SYBA World Star Awards a kongres OBALKO
Paper News
Seminar Recyklace a trh papiru pro recyklaci v CR
ana Slovensku 2019
Conference Waste paper in CZ a Slovakia
Komplexni logistika je sofistikovana stavebnice
Technologie formace papiru je zakladem udrzitelnosti obalti

135 let vyroby textilnich dutinek v LanSkrouné

Eliminace krouceni tfivrstvych vinitych lepenek odolnych proti
vodé, olejlim a tukiim

Eliminating curl in single wall corrugated board resistand to water,

oils and greases

Statistické idaje CEPI 1991-2018
Statistics of CEPI 1991-2018

Prehled cen / Price survey

Vjvoz buniciny a dieva do Ciny
Export of pulp and wood in China

Prehled konferenci, veletrh(i a vystav v roce 2018
Survey of conferences, fairs and exhibitions 2018

Telegrafické informace
Informations
Informationen

Svét tisku 7-9/2019 - World of Printing 7-9/2019

( s

Aktualné z ACPP a CEPI

V dubnu 2019 se uskutecnilo v Litoméficich radné zasedani
predstavenstva ACPP. Na jeho programu byla vedle bézné
agendy hlavné priprava 61. jednani Valné hromady ACPP,
ktera se konala dne 21. 5. 2019 v Litovli.

Na VH byla projednavna cinnost asociace za uplynulé ob-
dobi, pInéni rozpoctu a plateb sluzeb ¢lenskymi firmami, na-
vrh chystaného nového vypoctu plateb na rok 2020, agrego-
vana statisticka data a ukazatele ¢s. papirenského primyslu
(ACPP) ale i CEPI, zaznéla i prezentace hostitelské firmy PAP-
CEL a prispévky na dalsi témata (Dilna ru¢niho papiru v Li-
tomeéricich, EU ETS a logistika TIMOCOM). Predstavenstvo
se zabyvalo rovnéz pripravou daldiho ro¢niku jiz tradi¢niho
seminare o recyklaci, ktery se uskute¢ni v zari na jizni Moravé
a opétovnou moznosti organizace spole¢ného stanku asoci-
ace na veletrhu EmbaxPrint 2020.

Béhem |éta také sekretariat ACPP obdrzel z Bruselu smut-
nou zpravu o nahlém tmrti generalniho reditele CEPI pana
Sylvaina Lhote, ktery byl na podzim 2018 hostem 60. valné
hromady ACPP v Pribyslavicich. Novym reditelem CEPI byl
nasledné jmenovan pan Jori Ringman (obé zpravy z CEPI pu-
blikujeme v pIném rozsahu na dalSich stranéch).

Prvni radné poprazdninové zasedani predstavenstva
ACPP je pripravovano na fijen 2019 do Libéchova, kam bu-
dou pozvani i predstavitelé partnerského ZCPP SR.

Jesté pited tim (1. 10. 2019) porada ACPP ve Stéti, za spo-
lupréce se spole¢nosti TIMOCOM, odborny seminar pro pra-
covniky logistiky ¢lenskych firem asociace.
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Mezinarodni konference
Papir a celul6za 2019

Dalsi ro¢nik odborné mezinarodni kon-
ference Spolecnosti pramyslu papiru
a celulézy pii CS VTS Praha s nazvem
Papir a celuléza 2019, se zamérenim
na pripravu, sloZeni a testovani papiro-
viny, se konal pfi prilezitosti vyroci 50. let
od zalozeni SPPC, ve dnech 12.-14. Cer-
vna 2019 v hotelu Amande v Hustope-
¢ich u Brna. Konference se uskutecnila
opét pod zastitou ACPP a ZCPP SR.

Press Release

Ve stfedu 12. cervna 2019 byla
akce zahdajena spole¢nym obédem
aod 13,00 hod. se pak jiz rozbéhnul pri-
praveny program. V jeho Gvodu nejprve
privitali ucastniky konference predseda
SPPC pan Jan Gojny a Stefan Bohacek,
mistopredseda spolecnosti.

Nasledovaly prispévky prezident(
ZCPP SR pana Miroslava Vajse a ACPP,
pana Jaroslava Tymicha, kteri spolu pfi
této prilezitosti také v Hustopecich méli
spole¢né jednani o vzajemné spolupraci
obou papirenskych svaz(.

Brussels, 17 June 2019
Jori Ringman becomes Director General of CEPI

CEPI, the European association representing the forest fibre and paper industry, announces that
Jori Ringman has unanimously been appointed by the CEPI Board as successor to Sylvain Lhote at

the helm of the Brussels-based organisation.

“I am honoured to be entrusted the role of leading a team of great professionals, representing a
sector with fascinating potential. The growing demand for sustainable, recyclable products is
increasing the importance of fibre-based products in a wide range of sectors. The European paper
industry will enable the EU economy to transform itself and become a more sustainable and resilient
society” said Jori Ringman, newly appointed Director General of CEPI.

He added “I am proud to take on this challenge and look forward to helping advance sustainability,
innovation and opportunities for pulp and paper sector companies and workers across Europe.”

Kalle Sundstréom, CEPI Chairman and CEO of Stora Enso: “In this challenging time, with the sudden
and unexpected death of Sylvain Lhéte, | am glad to be able to count on the experience and
competence of Jori Ringman to efficiently deliver on what has been prepared by the CEPI team over
the last months, and continue to shape the strategic presence of our industry at EU level.”

Note to editor:

Jori Ringman is an expert in sustainability, environment, circular economy and consumer protection.
In 2016 he was appointed Deputy Director General of CEPI.

Prior to joining CEPI as Recycling Director in February 2005, he was a civil servant in the European
Commission. He has also worked in the European Parliament Environment Committee as a political
advisor (1999 — 2004), as a journalist and editor in Finland, and as Secretary General of a
parliamentary group in the Finnish National Parliament in Helsinki.

Mr. Ringman has a background in Economics, Econometrics and Business Management and broad
experience in communications, public administration and politics. He also holds an MSc in

Environmental Decision-making.

WwWw.cepi.org

Poté jiz nasledovaly odborné zame-
rené prezentace a prednasky, sefazené
takto: Poslani SPPC a jak m(ze poma-
hat s rozvojem firem a zaméstnancl
(Jan Gojny, predseda SPPC, z. s. Praha),
Kryolyza a jej vplyv na krystalicka Struk-
taru celulézy - aktualne vyskumné ak-
tivity na VUPC (Stefan Bohacek, VUPC
Bratislava), Priprava papiroviny pred
100 lety (lvo Charvat, Milo§ LeSikar)
a nakonec Zhodnoceni shody se zavéry
BAT v zavodech pro vyrobu buniciny,
papiru a lepenek v CR (Milan Fli¢ek, CE-
NIA Praha).

Prvni den jednani konference byl za-
koncéen slavnostnim vecerem, zamére-
nym k pripomenuti vyroci 50. let od za-
lozeni SPPC p#i CS VTS. V jeho Gvodu
byla také predavana ocenéni za ce-
lozivotni zasluhy o obor vyznamnym
osobnostem papirenského pramyslu.
Z CR se stal laureatem byvaly dlouho-
lety predseda SPPC pan Ivo Charvat
a za Slovensko pan Juraj Gigac z VUPC
v Bratislavé.

Druhy den konference Papir a celu-
I6za 2019 byly prezentovany dalsi od-
borné prednasky. Prvni byla Vstupni
kontrola a testovani sbérovych papirt
(Kristina Karlikova, Stefan Suty, Slo-
venska technicka univerzita Bratislava)
a nasledoval prispévek Vystupni a me-
ziopera&ni kontrola v Mondi Sté&ti a. s.
(Juraj Kilian, Mondi $téti a. s.). O Pii-
pravé latky pro vyrobu dekoracnich pa-
pirt a tapetového papir pohovoril pan
Ondrej Vozar (Papcel a.s., Litovel) a na-
sledovaly zahrani¢ni prednasky Possi-
ble to rebuild or optimize your under-
neath machine pulper? (Peter Lukac,
Voith Paper, Ravensburg), Optimalizace
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odstranovani necistot a lepivych rezi-
dui v jemném tridéni (Uwe Wolf, AN-
DRITZ Fiedler GmbH, Regensburg, Né-
mecko), Refining proces: customization
leads to optimizations (Michele Ghibe-
lini, Airaghi, Italie) a BlueLine machi-
nes & PECs (Armin Volk, Voith Paper,
Ravensburg).

Vlyznam on-line méreni z pohledu op-
timalizace recyklacnich a deinkinkovych
procest byl tématem Daniela Watziga
(BTG Instruments GmbH, Wessling,
Germany) a problematiku Méreni lepi-

vych castic v systémech PS a zpUsoby
osetreni predstavil Per Carlsson (Sole-
nis Svédsko).

Odborny program konference uza-
viela prednaska Cesta k dekarboni-
zaci papirenského prdmyslu. Kde hle-
dat energetické Uspory? Josefa Zbofila
(emeritni ¢len ACPP, SP CR a EHSV
Brusel).

Béhem konference probihala i stu-
dentska sekce s predstavenim postert
studentt z VOS obalové techniky a SS
ze Stéti, ODCP Univerzity Pardubice
a Slovenské TU z Bratislavy.

Po prednaskovém programu dru-
hého dne jednani konference a diskuzi
k prednesenym tématiim vecer opét na-
sledovalo spolec¢enské setkani. Na treti
den akce SPPC v Hustopecich, patek
14. 6. 2019, pak byla pro konkrétni za-
jemce pripravena exkurze do firmy Ve-
tropack Kyjov (vyroba technického
obalového skla). -/ML-

Sylvain Lhéte

The secretariat of the Confederation of European
Paper Industries (CEPI) has the great regret to inform
you about the sudden and unexpected death of our
Director General, Sylvain Lhote, French national, aged
51, on Thursday 6 June 2019 from heart failure.

Sylvain was the Director General of CEPI since 2016,
he brought a strong leadership to the organisation,
reforming the way of working, focusing on building
efficient working tools and processes, encouraging
synergies and increased communication among
colleagues and value chain partners. He was
instrumental in outlining a strategy for the future of the
industry in order to successfully go through major
transformations related to tackling climate change and
leveraging the potential of the bioeconomy.

Sylvain brought 25 years of government and public affairs expertise, working with leading
material technology and manufacturing industries on climate and energy policies,
sustainability and industrial affairs, as well as competition and international trade issues.
Prior to joining CEPI, Sylvain was Vice-president Governmental Affairs and Business
Development in the EMEA Region for Alcoa, the aluminium and metals engineering group.
He previously directed EU and sustainability affairs for the Borealis Group, in the base
chemicals and plastics industry. He also chaired FleishmanHillard’s Public Affairs practice
in Europe and headed its environment department, advising major trade associations and
industries in the field of sustainability policies and PA strategies.

It is with sadness and silence that we are mourning Sylvain. His sense of humour,
charisma, endless creativity, strategic thinking and tenacity in defending his points will be
greatly missed. He was married to Florence and the father of two children, Romain and
Julie. Our thoughts are with them, their family and loved ones.

Given the exceptional circumstances, Jori Ringman, CEPI's Deputy Director General, has
been appointed as CEPI's Acting Director General with immediate effect.

Vzpominka

Kratce pred svymi 94. narozeninami ze-
miel v Némecku papirensky nestor, pan
Premysl Klenor, ktery se narodil 6. srpna
1925 v Cervenych Janovicich.

Po absolvovani Vyssi strojni pramys-
lové skoly v Kutné Hore a vojné nastou-
pil hned v roce 1949 jako projektant
do Krkonosskych papiren a praci v papi-
renském odvétvi poté zlstal vérny cely
zivot. Puasobil ve funkci vedouciho in-
vesti¢niho oddéleni Upskych papiren n.
p. ve Svobodé nad Upou, od roku 1955
pak byl ve Statnim projektovém dstavu
Drevoprojekt v Praze (pozdéji slou-
¢en s Chemoprojektem), kde praco-
val jako specialista pro papirensky pri-
mysl a zpracovani. V té dobé také psal
odborné ¢lanky pro ¢asopisy Papir a ce-
luléza, Obaly, Technika v chemii a jina
periodika a Gzce spolupracoval s ing. Mi-
chalikem na knize VInita lepenka. V roce
1966 dokoncil studium oboru Chemické
strojnictvi na VS a kratce nato nastou-
pil jako hlavni technolog na vystavbu
JCP Starovo. V té dobé také externé vy-
ucoval studenty specializovaného oboru
zpracovani papirti a lepenek na SPSG
v Praze 1 (Hellichovka).

Po roce 1968 pracoval u italské firmy
Beloit jako vedouci vystavby bulharské
papirny Belovo (PS firmy Beloit) a na-
sledné odesel do Némecka k projekéni
kancelari VIB, kde pusobil do roku 1974
na vystavbé papirny ve Witzenhausenu.
V letech 1974-1978 pracoval v Hanno-
versche Papierfabrik GmbH v Alfeldu,
kde projektoval a uvedl do chodu v té
dobé nejrychlejsi PS firmy Voith na MG
papiry. Do roku 1990 pak pUsobil u Svy-
carského vyrobce papirenskych stroja
a zarizeni Escher Wyss v Ravnesburgu.
Po odchodu do ddchodu pan Klenor Zil
dale v Italii a Némecku, a udrzoval kon-
takt s ¢eskym papirenskym prdmyslem
prostiednictvim ¢asopisu PaC.

Vsichni byvali studenti, spolupra-
covnici, kolegové a pratelé papiraci bu-
dou na tohoto velikana oboru dlouho
vzpominat.

Milos LeSikar
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informace

Mondi slavi 50 let Syktyvkaru
a 70 let vyroby papiru ve Stéti

Mondi, mezinarodni papirensky gigant, letos slavi dva kli-
¢ové milniky - 50 let existence Mondi Syktyvkar v Rusku
a 70 let papirenského praimyslu ve Stéti. Obé papirny pro-
Sly v minulém desetileti vyznamnymi investicemi do moder-
nizace a expanze s celkovou castkou 1,4 miliardy EUR. To
potvrzuje odhodlani Mondi zajistit papirndm s dlouholetou
tradici i do budoucna jejich konkurenceschopnost a pokra-
Covat v tradici ,patriotd” regionu. Jako nejvétsi zaméstnava-
tel v obou regionech si Mondi uvédomuje, Ze socialni, eko-
nomické a environmentalni zdravi lokéalnich komunit hraje
v Uspéchu celé skupiny vyznamnou roli.

Syktyvkar

V syktyvkarské papirné (Republika Komi), pracuje pres 4 700
zaméstnanct. Nejen Ze je Mondi Syktyvkar v regionu zamést-
navatelem prvni volby, ale papirna je také poskytovatelem
zékladnich sluzeb méstu a jeho okoli. Podnikovéa elektrarna
roc¢né zpracuje pres 80 miliond kubickych metrd vody, véetné
100 % méstské odpadni vody. ,Ocenujeme prinos papirny
k rozvoji regionu. Je spolehlivym partnerem a silnym zamést-
navatelem,” fika mistopredseda vlady Komijské republiky Mi-
chail Porjadin.

Stéti

Mondi Stéti je nejvétsi papirnou v Ceské republice, zamést-
navajici kolem 850 lidi. Od pripojeni papirny k Mondi Group
v roce 2000 zavod prosel vyznamnymi investicemi, diky nimz
bylo dosazeno zvyseni produkce o 50 %, rozsireni produk-
tového portfolia, sniZzeni environmentalni stopy a dosazeni
100% energetické sobéstacnosti. Nedavny modernizaéni
projekt s alokaci 335 miliont EUR, zapocaty na konci roku
2018, upeviiuje pozici Mondi Stéti jako jedné z vedoucich
papiren svéta, zamérenych na vyrobu specidlniho a pytlo-
vého sulfatového papiru. ,Mondi oslavilo na letecké Air Show
v roudnici 70 let $tétské papirenské tradice a je hrdym pat-
riotem naseho regionu,” fekl Tomas Rysanek, starosta St&ti.

Rusko a Ceska republika tvoii 25 % celkové pracovni po-
pulace v Mondi Group a nedavné investice do modernizace
obou vyrobnich zavodl zajistuji, ze papirny mohou stéle
snizovat svou environmentalni stopu a pokracovat v tradici
globélniho lidra v udrzitelné produkci obalovych materiald
a papiru.

Peter Oswald, CEO Mondi Group, fika: ,Jsem velmi pysny
na nase Uspésné vyrobni komplexy Mondi Syktyvkar a Mondi
Stéti. Jejich provozni vykon, odhodlani minimalizovat dopad
na zivotni prostredi a jejich excelentni tymy hraji velkou roli
v ristu Mondi. Trend udrzitelnosti a nahrazovani plast( papi-
rem nadale roste a oba zavody tak budou benefitovat ze za-
jimavych mozZnosti rozsifovani vyroby po mnoho dalsich let.”

Mondi je globalnim lidrem ve vyrobé oball a papiru,
prinasejicim zakazniklim inovativni a trvale udrzitelna re-
Seni. Mondi pIné€ kontroluje cely hodnotovy retézec obald,
od spravy lest a produkce celulézy a papiru az po vyvoj a vy-
robu efektivnich priimyslovych a spotrebitelskych obalovych
reSeni. VSechny aktivity spolec¢nosti Mondi jsou spjaty s trvale
udrzitelnym rozvojem. V roce 2018 ¢inily trzby spolec¢nosti
Mondi 7,48 mid. EUR. David Sikula

Soutéz SVVL 2019

Vitézem letosSni celostatni soutéze Stavby z vinité lepenky
na téma ,Vodni nadrz NADEJE” je SSS a VOSS Vysoké Myto.
Do finale v Infocentru vodniho dila Sance na Ostravici po-
stoupilo 6 nejlepsich skol z celkem 28 prihlasenych. Soutéz
porada cesky Svaz vyrobcl vinitych lepenek ve spolupraci
se spole¢nosti EKO-KOM. LetoSnim partnerem byl statni
podnik Povodi Odry. Vystava 6 nejlepSich modell prehrad-
nich nadrzi byla prezentovana verejnosti od 20. ¢ervna do 8.
cervence v OC FORUM Nova Karolina.

Na druhém misté se umistila SPSS Ostrava a na titetim
misté skoncila SPSS Kladno. Vitézem kategorie ,,Nejlepsi obal
z vinité lepenky na soutézni model” se stala SPSS Ostrava.
Kategorii ,Nejlepsi prezentace/predstaveni na zadané téma”
nejlépe zvladla SSS a VOSS Vysoké Myto a letoni specialni
kategorii udélenou partnerem soutéze ,Zvlastni cena Povodi
Odry” ovladla také SSS a VOSS Vysoké Myto a dostala tak
darkovy poukaz na komentovanou prohlidku vodniho dila
pro celou tfidu dle vlastniho vybéru.

Finalové kolo, se 3Sestici nejlepsich modeld, se uskutecnilo
ve stiedu 19. &ervna v Infocentru vodniho dila Sance na Os-
travici, které spada pod spravu statniho podniku Povodi
QOdry, letosniho specialniho partnera soutéze. Statni podnik
Povodi Odry mimo jiné na celkové plose 6 252 km? udrzuje
a spravuje pres 3 700 km vodnich tokd, 7 vyznamnych pre-
hradnich nadrzi, jako tifeba Slezskou Hartu, Kruzberk, Sanci,
Moravku, Zermanice, Térlicko a Olegnou. Déale pak 31 ma-
lych vodnich nadrzi, provozuje pres 80 jez(, 3 gravitacni pre-
vody a 12 malych vodnich elektraren.

Dnes jiz tradi¢ni soutéz Stavby z vinité lepenky je urcena
pro studenty stfednich $kol se zamérenim na stavebnictvi,
ve které vyuziji svaj smysl pro detail a kreativitu pro vytvo-
reni detailnich modell staveb z vInité lepenky. Leto$nim tko-
lem bylo navrhnout a vytvofrit originalni stavbu umélé vodni
nadrze s prehradni hrazi z vinité lepenky. Dominantou mo-
delu musela byt prehradni hraz véetné jejiho okoli podle zvo-
lené funkce prehrady a zaroven studenti museli ukazat vnitrni
usporadani stavby.

Celostatni soutéz Stavby z vinité lepenky ma za cil pouké-
zat na ekologické vyhody vinité lepenky nejenom jako nejroz-
SirenéjSiho obalového materialu. -TZ-
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Licenéni papirenské studium
na Univerzité v Pardubicich

Oddéleni dreva, celulézy a papiru Ustavu chemie a tech-
nologie makromolekuldrnich latek na Fakulté¢ chemicko-
technologické Univerzity Pardubice vyhlasuje 12. licencni
studium Zaklady technologie vyroby vlaknin, papiru a lepe-
nek a jejich zpracovani.

Studium je urceno pro dalsi vzdélavani a rekvalifikaci pra-
covnikll s vysokoskolskym vzdélanim, popr. se stredoskol-
skym vzdélanim s maturitou, ktefi pracuji v celul6zo-papi-
renském nebo zpracovatelském oboru. Prednasky zamérené
na zakladni poznatky z papirenské technologie budou obsa-
hovat nasledujici témata:

o Charakterizace vlaknité surovinové zakladny a technolo-
gie vyroby vlaknin

Prehled surovin pro vyrobu papirenskych vlaknin. Za-

klady chemie a morfologie dreva. Technologie vyroby za-

kladnich vlaknin (drevovina, mechanické bunicina, che-
micka bunicina, nové typy vlaknin). Charakteristické
vlastnosti viaknin. Uprava vlaknin. InZenyrstvi chemic-
kého zpracovani dreva.

o Technologie vyroby papiru, lepenek a procesy jejich zpra-
covani

Charakterizace papird a lepenek, jejich ¢lenéni a za-

kladni pozadavky na jejich vlastnosti. Princip procesu pri-

pravy papiroviny (rozvlaknovani, tiidéni, mleti, pInént,
klizeni, barveni). Formace papird a lepenek na papiren-
skych a lepenkovych strojich véetné dokoncovacich ope-
raci. Zaklady papirenské povrchové a koloidni chemie.

Papirenské zkusebnictvi, normalizace a ISO normy vcetné

praktickych cvi¢eni v laboratorich. Teoretické zaklady pro-

cesul vyroby papiru. Zakladni technologické principy pro-
cesl povrchového zuslechtovani papird. Prehled zpra-
covatelskych operaci pfi vyrobé oball a dalSich vyrobka

z papiru a lepenky vcéetné zakladnich principl polygrafic-

kého zpracovani.

e Environmentalni a vyrobni problémy celulé6zo-papirenské
vyroby v praxi

Prehled nejcastéjsich technologickych problém pri vy-

rob€ vlaknin a papiru, rozbor pficin jejich vzniku a mozna

technologicka reseni. Ekologické aspekty vyroby vlaknin,
papiru a zpracovatelskych procest. Zpracovani druhot-
nych vladken a procesy jejich zuslechtovani. Problematika
¢isténi odpadnich vod.

Licenéni studium je trisemestrové a zahrnuje 7 triden-
nich soustfedéni v Pardubicich. Je zakonceno obhajobou za-
vérecné prace. Absolventim je vydano osvédceni o absolvo-
vani licenéniho studia.

Studium bude pri dostate¢ném poctu zajemcd zahéjeno
v Unoru 2020. Prihlasky se prijimaji do 31. 10. 2019. Predpo-
kladané skolné ¢ini 25 000 K¢. Dalsi naklady (stravné, uby-
tovani a cestovné) si hradi Gcastnici sami. Podle pozadavk(
ucastnika studia mézeme zajistit ubytovani na kolejich Uni-
verzity Pardubice.

Prihlasky ke studiu prijima a dalsi informace o licenc-
nim studiu na ODCP poskytuje zdjemcam prof. Ing. Franti-
Sek Potlcek, CSc. (e-mail: frantisek.potucek@upce.cz, nebo
tel. ¢islo: 466 038 016). -FP-

Dalsi informace jsou na webovych strankach Univerzity
Pardubice:
http://www.upce.cz/fcht/uchtml/odcp/informace-o-studiu/
celozivotni-vzdelavani.html

Inovativni testovaci zarizeni
Emtec Electronic

Ve dnech 5.-6. ¢ervna 2019 se v rakouském Grazu konala od-
bornd mezinarodni konference Paper & Biorefinery 2019,
kde se sesli se pracovnici z odvétvi primyslu papiru a celu-
16zy, oboru biorafinace. Némecky vyrobce inovativnich zku-
Sebnich zarizeni a pristrojd, emtec Electronic GmbH, zde ak-
tivné predstavil radu svych novych produktd. Od mokrého
procesu az po hotovy vyrobek umoZnuje pouziti t€chto so-
fistikovanych zafizeni vytvaret efektivni proces k dosazeni co
naklady.

Nejmensi, nejleh¢i a nejmodernéjsi systémy pro méreni
naboju ve vyrobé mokrého papiru pri primyslové produkci
papird a lepenek jsou CAS touch! a FPA! Pouziti obou téchto
néastrojl ve vyrobnim procesu poméahéa optimalizovat vyuziti
davkovanych chemikalii s cilem stabilizovat proces, zlepsit
kvalitu vyrobkd a snizit produkéni néklady.

Kromé toho byl prezentovan i EST12 emtec Surface & Si-
zing Tester, uziteCny nastroj pro stanoveni téch vlastnosti
povrchu papiru a lepenky, které jsou relevantni pro proces
premény, zejména povrchové hydrofobie (klizeni) a také po6-
rovitosti povrchu. Oba parametry pomahaji vyznamné pred-
vidat chovani materialu pfi tisku, zuslechtovani, potahovani,
laminovani a lepeni a umoznuji precizovat optimalni uzivatel-
ské schopnosti pri procesu zpracovani papiru a lepenky.

Analyzator obsahu ACA Ash umoziuje stanoveni ob-
sahu mineralniho plniva v papiru a lepenkach béhem né¢ko-
lika sekund a bez spalovani, to znamena bez zniceni vzork
z vyroby. Jak celkovy obsah minerélniho plniva, tak jednotlivé
slozky plniva (napr. uhli¢itan vapenaty, kaolin/mastek, oxid
titanicity, oxid Zelezity) a jejich procentuélni zastoupeni jsou
uvedeny ve vysledcich méreni.

Zejména pro vlakninové a netkané vyrobky poskytuje
popularni analyzator TSA Tissue Softness Analyzer spoleh-
livé a objektivni informace o trech zakladnich parametrech,
které urcuji lidsky pocit pri uziti: mékkost, drsnost a tuhost.
Z téchto tri zékladnich pocitl je mozné vypocitat celkové
hodnoceni pfi doteku rukou. Dostupnost a mozZnost méreni
t€chto hodnot otevira obrovské mnoZzstvi uplatnéni v opti-
malizaci procest produkce a zpracovani materialt. Novin-
kou pro méreni ru¢né vyrobenych listl papiru je aktualizo-
vana verze TSA. Tato zdokonalend metoda méreni rucnich
listd materialu, vyrobenych laboratorné, umoznuje spolehli-
vou predpoveéd kvality kone¢ného produktu jiz v laboratofi
bez nakladnych pokusd prfimo na papirenském stroji. -Tl-
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obaly

SYBA - WorldStar Awards

V kvétnu 2019 se v Praze vice nez 350 osob zicastnilo na ga-
laveceri spojené se slavnostni ceremonii predavani ocenéni
WorldStar Awards (WorldStar Awards Presentations & Gala
Dinner), poradané s velkym uspéchem Obalovym institutem
Syba, ¢lenem WPO. WorldStar Awards je nejvyznamnéjsi
globalni soutéz na svété, poradana World Packaging Organi-
sation. Veceru predchazelo dvoudenni jednani WPO v Praze,
jehoZ soucasti byla i tiskova konference.

Na slavnostnim ceremoniadlu v Empire Hall prazského
Slovanského domu se zlcastnilo osobné 97 vitéznych lau-
reatd z celkem 219 ocenénych obald z 25 zemi. Ceny byly
predavany jak v tradi¢né zavedenych kategoriich World-
Star - Napoje, Elektronika, Potraviny, Zdravi a osobni péce,
Domacnost, Etiketovani a dekorace, Luxusni, |ékarské a far-
maceutické, Ostatni, Obalové materidly a komponenty, POS
a prepravni obaly, tak ve specialnich kategoriich (Cena pre-
zidenta, Udrzitelnost, Marketing a Obaly Setfici potraviny).

Vecerem bravurné provazel beatboxer Ondrej Havlik alias
En.Dru a skvélou atmosféru vecera zavrsilo vystoupeni sku-
piny novodobého cirkusu Losers Cirque Company.

Best-of-the-best packaging

Je pravomoci Pierre Pienaara, prezidenta WPO udélit nej-
lepsim oballim z nejlepsich specialni ocenéni PRESIDENT'S
AWARD.

GOLD PRESIDENT'S AWARD byla udélena spole¢nosti
International Dispensing Corp., China za obal IDC aseptic
bag-in-dispenser beverage packaging for food service. SIL-
VER PRESIDENT'S AWARD byla udélena spole¢nosti Star-
lite Printers (Far East) Pte Ltd., Singapore za obal 2018 CNY
Gift Pack a BRONZE PRESIDENT'S AWARD byla udélena
spolecnosti JF Packaging (Pvt) Ltd., Sri Lanka za obal Active
Packaging system for the Packing Of Prawns.

Zlatym vitézem specialni kategorie Obaly Setfici potra-
viny se stala spolecnost SMILEYSYS, Italie (baleni Drop and
Taste), nejvyssi ocenéni za udrzitelnost GOLD Sustainability
Award ziskala firma Jospak Oy Tray, Finsko (misky z lepenky),
cena Marketing Gold Award byla udélena spole¢nosti Con-
stantia Flexibles International, Rakousko za obal Cat Milk in
Aluminum Portion-Packs.

Lifetime Achievement in Packaging Award

Tri obalové osobnosti obdrzely ocenéni za celozivotni prinos
v obalovém sektoru. Porotci z celého svéta a minimalné je-
den z kazdého kontinentu, vybrali ocenéné, kterymi jsou Gill
Loubser (Jihoafricka republika), Shahid Sheikh (Velka Brita-
nie) a tretim ocenénym je Keith Chessell (Australie).

Laureati WS 2019 z €R a Slovenska

V Praze si sv€tové obalové ceny prevzali také zastupci Ces-
kych a slovenskych vyrobcU, drziteld ocenéni Obal roku:
Boxmaker za obal Revers package,

Colognia Press za obal Switchle,

ETFLEX za obal Wine label - Velka slipka,

ETFLEX za obal Wine label - Rodinne vinarstvi Sedlak,

Fiala & Sebek - Visual Communications za obal Becherovka
Original Limited Edition,

Mondi Bupak za obal Packaging closing optimization,

Mondi Bupak za obal Yohurt tray with tear tape,

Mondi Bupak za obal Pallet utilization support item,
MORAVIA CANS & Unilever za obal Dove 150 ml deo/apa
UNIPAP za obal Mini HeavyDuty,

Schoeller Allibert za obal Combo Fructus,

Smurfit Kappa & Saar Gummi za obal Sardines,

Smurfit Kappa & Biomedica za obal Not a drop wasted

a Smurfit Kappa & Feedo za obal Cardboard Castle

WorldStar Packaging Awards 2020

Prijimani prihlasek do celosvétové soutéze WorldStar Packa-
ging Awards 2020 méa uzaveérku 20. zari 2019. Tam se mohou
hlasit i ocenéné exponéaty z nasi narodni soutéze Obal roku
2019, vyhlasené 20. 6. 2019 v Praze. Lze provést i registraci
na www.worldstar.org. -W-

Kongres OBALKO

V hotelu Aquapalace Prague ve dnech 24.-25. fijna probéhne
jiz 7. roénik nejvétsiho obalového kongresu v Cesku a na Slo-
vensku. Hlavnim tématem je Obal 21. stoleti: digitalni, udrzi-
telny, inteligentni a zvySujici prodeje.

Uvodni piednasku na téma ,Inspirativni leadership a ino-
vace jako zaklady spéchu v digitalnim svété” bude mit Jan Za-
dak, byvaly vicepresident HP. Na né€j navaze Eef de Ferrante
z Active & Intelligent Packaging Industry Association. Ne-
bude chybét ani panelova diskuze, kterd se bude vénovat
obaldim v kontextu udrzitelnosti v 21. stoleti. Zde vystoupi
také Martin Hejl z firmy THIMM pack’n’display, Martin Foj-
tik ze spole¢nosti EKO-KOM, Pavel Komirka z firmy ORKLA,
Pavel Brezina ze skupiny COOP a dalsi. Odpoledne pro-
béhne jiz tradi¢n€ ve znameni tfi odbornych sekci - marke-
tingové, technologické a transportni.

Obal roku 2019

Po skonceni odborného programu kongresu se bude konat
galavecer s predavanim ocenéni Obal roku 2019. Hodnoceni
exponatl v letosnim rocniku otevirené narodni soutéze pro-
bihalo v prostorach organizéatora, Obalového institutu Syba,
v prazskych Vysoc¢anech ve dnech 19. a 20. ¢ervna 2019. Ci-
lem obalové soutéze je Sifeni pozitivniho nahledu na obaly,
predstaveni novinek a trendd jak v obalovych materiélech,
tak v procesech a technologiich baleni ¢i vyroby obald. Dale-
zitym aspektem je zviditeInéni autorské prace obalovych kon-
struktérl a designérd, ale i vyrobcli obald. Prave to se stane
na galaveceru, kde bude predano ocenéni celkem 37 expo-
natdim, a budou zde vyhlaseny i ceny predsedkyné hodnoti-
telské komise.

V zéavéru prvniho dne kongresu OBALKO bude néasledo-
vat neformélni Obalovy business mixer, letos poprvé primo
v prostorach Aquaparku v Cestlicich.

Druhy den kongresu se uskutecni jiz tradi¢ni program Ba-
leni v akci - prohlidka vyrobnich center. -SB-




OBALK®

CESKY A SLOVENSKY OBALOVY KONGRES

24. - 25. rijna 2019, Praha

Téma letosniho kongresu:

OBAL 21. STOLETI: digitdlni,
udrzitelny, personalizovany
& zvysujici prodeje

5 DUVODU

Protoze nacerpate spoustu inspirace
pro svoji firmu

Protoze vam ukazeme, Ze Cesti obalovi
profesionalové jsou talentovani
a dokazou velké véci

Protoze je to idealni mistona prohloubeni
i navazani novych obchodnich vztaht

ProtozZe je tam misto i pro vecerni zabavu

Protoze na trhu neexistuje
obdobny obalovy kongres
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Valmet to convert a recovery boiler
into a biomass boiler at DA Alizay
in France

Valmet has received an order from
Biomasse Energie d'Alizay to convert
a recovery boiler into a biomass boiler
utilizing bubbling fluidized bed com-
bustion technology (BFB) at DA Ali-
zay mill in France. Biomasse Energie
d'Alizay will start producing steam and
electricity from biomass at the existing
power plant.

The order is included in Valmet's
first quarter of 2019 orders received.
Typically, the value of this kind of order
is EUR 20 million. Valmet's delivery is
scheduled for 2020.

Valmet's delivery scope includes
converting the existing recovery boiler
into a biomass boiler utilizing bub-
bling fluidized bed combustion technol-
ogy (BFB). Electricity production of the
plant will be 50 MWe, and it will also
produce process steam for the paper
mill. Additionally, Valmet will deliver
a complete Valmet DNA automation
system for the power plant, includ-
ing steam network optimization with
the paper mill. The plant is expected to
start in 2020.

Biomasse Energie d'Alizay is a sub-
sidiary of DA Alizay SAS. DA Ali-
zay mill employs about 180 people
and has an annual production capac-
ity of 300,000 tons of paper. The mill
is specialized in high quality paper.

Jean-Philippe Guignard

Smurfit Kappa takes a step forward to
further drive down emissions at Pitea
Paper Mill

Global packaging leader Smurfit Kappa
is investing in a series of upgrades to its
flagship kraftliner mill in Pited, Sweden.

The project will focus on increasing
the sustainability and efficiency of both
its cooking plant and recovery boiler.
Other developments planned for the
mill include the installation of high-spec
purification filters and an advanced
combustion system. The work will be
carried out during a planned 15-day
closure of the mill next month.

Speaking about the ambitious new
project, Per Sward, CEO of the Pitea
Paper Mill, said: “This latest invest-
ment is a very positive step for the mill.
The upgraded cooking plant and re-
covery boiler will unlock pulp produc-
tion and pulp quality and help us to be-
come even more efficient, which will
benefit both our people and the wider
community.”

The Pited Paper Mill produces
700,000 tonnes of kraftliner annu-
ally which is the packaging material of
choice for a growing number of brands
seeking a sustainable alternative to
plastic. Smurfit Kappa occupies the
No. 1 position for kraftliner production
in Europe. -PPN-

VariFlex Performance - High-capacity
winding for demanding applications
Developed for the highest customer re-
quirements and specially designed for
maximum output: With VariFlex Perfor-
mance, Voith sharpens its portfolio of
two-drum winders.

VariFlex Performance is a new solu-
tion that has already been successfully
launched on the market. With this lead-
ing-edge winder, Voith reinforces its po-
sition as a technology leader in the pa-
per industry. It sets new performance
standards in terms of high-capacity
winding, thanks to a design speed of
3,000 meters per minute and a 25-sec-
ond set change time. This results in
a significant increase in both efficiency
and productivity. VariFlex is designed
for a working width of up to 10 meters.
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The unique Gecko OneStep system
ensures reliable start and end gluing.
Further boosting of the winding per-
formance is achieved with SmoothRun
technology. This active drum damp-
ening system significantly reduces pa-
per induced vibrations, leading to an
increased capacity as well as brilliant
winding results.

Live condition monitoring and
a clear system analysis are features of
the automation system. In addition,
the system provides an easy data ex-
change to the mill system and enables
the integration of automatic jumbo roll
identification.

VariFlex Performance will be deliv-
ered in only five main assembly mod-
ules. All modules are placed on com-
mon foundation rails, which simplifies
alignment work as well as the civil engi-
neering process. Voith handles the en-
tire setup. Thorough in-house testing
ensures that the system operates relia-
bly right from the beginning.

The Voith Group is a global technol-
ogy company. With its broad portfolio
of systems, products, services and digi-
tal applications, Voith sets standards in
the markets of energy, oil & gas, paper,
raw materials and transport & auto-
motive. Founded in 1867, the company
today has more than 19,000 employ-
ees, sales of € 4.2 billion and locations
in over 60 countries worldwide and
is thus one of the large family-owned
companies in Europe.

The Group Division Voith Paper is
part of the Voith Group. -PPW-

Production of man-made cellulose
fibres in Europe

GRETE, the Green chemicals and tech-
nologies for the wood-to-textile value
chain project, has been granted EUR
2.6 million by the Bio-based Industries
Joint Undertaking (BBI JU), which is
partnership between the EU and the
Bio-based Industries Consortium. The
project will improve the existing wood-
to-textile value chains by developing
breakthrough technologies that can
open up the identified bottlenecks and
enable increased production of man-
made cellulose fibres in Europe.

The GRETE project will tackle the bot-
tlenecks of creating wood-to-textile value
chains by developing innovative technol-
ogies for wood pulp modification, cel-
lulose dissolution and fibre quality gen-
eration. Currently, the raw material base
for the production of man-made cellu-
lose fibres is limited as only dissolving
grade wood pulps are used commonly.
The project will tackle this by widening
the sustainable raw material basis for
man-made cellulose fibres. The solvent
systems used for the production of com-
mercial man-made cellulose viscose and
lyocell fibres are based on toxic and ex-
plosive chemicals, but the GRETE tech-
nologies will increase safety, sustainabil-
ity and feasibility of man-made cellulose
fibre manufacturing. Currently, there are
several steps in the textile production
value chain, e.g. finishing treatments and
dyeing of textiles, which cause extensive
freshwater pollution. Fibres with novel
functional properties open up the pos-
sibility for targeted and water-scarce fin-
ishing treatments.
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The issues to be solved in the project
play a significant role in developing sus-
tainable and green technologies for the
European industry. The industrial part-
ners of the project are strongly commit-
ted to the project and a separate stake-
holder group will provide assistance to
strategic decision-making. The consor-
tium is led by VTT, and is built around
many of the most distinguished re-
search centres and universities acting in
this field.

The project is coordinated by VTT.
Partners: University of Helsinki, Univer-
sitat fur Bodenkultur Wien, Universi-
dade de Aveiro, Metsé Fibre Oyj, Celbi
SA, Material Connexion Italia SRL and
Vertech Group. VTT is a visionary re-
search, development and innovation
partner. Stina Grénqvist

Containerboard line for Papierfabrik
Palm in Germany

Valmet will supply a containerboard
making line (PM 5) with extensive
packages of mill-wide automation and
services for Papierfabrik Palm’s (Palm)
Aalen-Neukochen mill in Germany. The
new high-capacity board machine will
replace three existing smaller machines
and will be designed to produce light-
weight and high-quality recycled flut-
ing and testliner grades. The start-up is
scheduled for 2021.

Major part of the order is included in
Valmet's orders received of the second
quarter 2019. The value of the order
will not be disclosed. The total value of
an order of this type and scope is typi-
cally around EUR 150-200 million.

Valmet's delivery for PM 5 will in-
clude a high-speed containerboard
making line from broke collection to
reel and winder. OptiPress Center with
transfer belt technology enables closed
sheet transfer from press to dryer for
high runnability and production effi-
ciency at high speeds.

OptiSizer Hard is a unique size ap-
plication method where hard covered
nip rolls press the size deep into the
paper web improving surface and in-
ternal strengths. OptiReel Linear reel
combined with OptiWin Pro winder
with Dual Unwind deliver substantially
high capacity level without any com-
promises on safety. The mill-wide auto-
mation package includes Valmet DNA
Automation System for process and
drive controls as well as runnability and
condition monitoring. The Valmet IQ
Quality Management Solution features
scanning measurements, related ma-
chine and cross direction controls and
profilers.

The 11,7 m-wide (wire) board
machine will produce recycled flut-
ing and testliner grades with the ba-
sis weight range of 60-110 g/m?. The
design speed of the machine will be
2,000 m/min and the annual capacity
750,000 tonnes.

Palm is one of the leading compa-
nies in the European paper industry
and Germany's largest family owned
business in the paper industry. The
Palm Group is divided into the paper
division with its 5 paper mills for the
manufacture of paper and the packag-
ing division with 26 plants for the man-
ufacture of corrugated board. The third
pillar of Palm’s operations, which en-
compasses the purchasing of raw ma-
terials for all its papers, and corrugated
boards made from 100% recycled pa-
per are joined under the umbrella of
Palm Recycling consisting of two recy-
cling companies. The plant in Aalen-
Neukochen is the origin and the head
office of both the Palm Group and Pa-
pierfabrik Palm. Manfred Eberhardt

Mondi to invest Euro 30 million

in Ansbach facility

Mondi Corrugated Packaging plans to
expand its Heavy Duty corrugated port-
folio - a product range serving key in-
dustries in the German economy with
sustainable packaging and logistic so-
lutions. Mondi's innovative corrugated
packaging replaces formerly used trans-
port containers made of solid wood or
metal.

In total, some €30 million will be in-
vested in Mondi’s Ansbach facility in
Southern Germany, including the in-
stallation of a state-of-the-art corruga-
tor, scheduled for completion in 2020.
It will enable the company to broaden
its product portfolio to service further
export areas, enhance product qual-
ity and foster innovation. The invest-
ment will increase the plant’s produc-
tion capacity per year by a double-digit
percentage.

Mondi corrugated boxes can trans-
port up to 20 car bonnets at a time and
handle up to 1,000 kg weight when
shipping engines or gear units.The tri-
ple-wall corrugated board boxes, re-
place former packaging materials like
wood (wooden crates) or metal pack-
aging as a cost effective and environ-
mentally friendly alternative.

The German economy is highly ex-
port-oriented and customers come
from a wide variety of industries, from
automotive and component manufac-
turing, to OEMs, chemical and electri-
cal polymer processing and mechanical
engineering. They distribute products
throughout Germany and all around
the world and are key to a strong and
successful German economy. Many of
them are located in the South of Ger-
many, close to the Ansbach plant.

Simon Matthis

New-generation web inspection
systém at PaperCon

Valmet will launch a new-generation

IQ Web Inspection System (IQ WIS),
which enables board and paper pro-
ducers to inspect and improve product
quality in greater detail. IQ WIS works
in real time, enabling immediate root-
cause analysis and corrective action. 1Q
WIS is one of the integral elements of
the Valmet 1Q Process and Quality Vi-
sion system; another element is the Val-
met IQ Web Monitoring System. Val-
met 1Q Web Inspection System has
been developed in collaboration with
Dr. Schenk, a global supplier of inspec-
tion and measurement solutions.

Valmet 1Q Web Inspection System
utilizes intelligent 8K camera technol-
ogy, which combines the best features
of an area scan (matrix) camera and
line scan camera technologies. It ena-
bles immediate identification of pro-
duction that does not meet quality cri-
teria through a wide range of technical
features.

The latest 1Q WIS technologies pro-
vide paper processors with the means
to achieve profound quality monitoring
and control. Unique lighting technology
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enables the detection of print-critical
defects that have not been visible be-
fore. This illumination provides ex-
cellent opportunities for 3D defect
contrasting. Particularly longitudinal
structures and oil stains, for example,
which are often hard to detect with
standard lights, are also highlighted.
Precise detailed defect classifications
can be made by means of the MIDA
(Multiple Image Defect Analysis) and
the latest software algorithms based on
artificial intelligence principles.

Valmet Industrial Internet solutions
can utilize the data from the web in-
spection system to further benefit cus-
tomers. A comprehensive process pic-
ture is created by combining the data
from the quality control system and
the machine vision system. By adding
other key process data, it is possible to
find optimal solutions to ensure desired
process performance and end-product
quality.

Dr. Schenk GmbH, established in
1985, is an innovative high-tech com-
pany based near Munich, Germany. It
develops, produces and markets optical
inspection and measurement solutions
for automated quality assurance and
production process monitoring. The
systems are a key success factor in the
making and converting of many materi-
als for a multitude of markets. Through-
out the world, Dr. Schenk’s 300+ em-
ployees continue to set new standards
for inspection.

PaperCon is a technical confer-
ence for the paper industry (May 5-8,
2019 in Indianapolis, Indiana, USA).

Marko Toskala

Protected food, more sustainable
packaging

As a trendsetter in sustainable packag-
ing papers with integrated functionality,
Sappi is one of the world's leading sup-
pliers. In order to offer its customers
even better solutions, the company has
once again enhanced its product port-
folio with an integrated mineral oil bar-
rier. Thanks to their mineral oil barrier
(MOB) and grease barrier, the four sus-
tainable papers from the Sappi Guard
family offer very high product safety
and can be entirely recycled. With
packaging made from these materials,

brand owners are further strengthening
confidence in their brand while saving
time and money.

Sappi Guard M has a mineral oil bar-
rier and with Kit 11, a very high grease
barrier. Sappi Guard MS also impresses
with its heat sealability, eliminating the
need for additional production steps
and materials as sealing media. The
grease barrier is Kit 7. Sappi offers both
papers in two variants: “Nature” is un-
coated and has a natural, more tactile
feel, whilst “Silk” stands out with en-
hanced printing results and a silky matt
appearance. Brand owners can use
the four sustainable paper solutions
from the globally available Guard fam-
ily as primary or secondary packaging
for dry and slightly oily foods such as
pasta, rice, cereals and various pow-
ders. Guard M barrier papers are also
suitable as liners for transport packag-
ing, as they prevent mineral oil from re-
cycled cardboard and paper from mi-
grating into the food. Sappi supplies all
Guard papers on request with FSC® or
PEFC™ certification, which underscores
the brand owners’ commitment to sus-
tainability. Ingo Kaiser

Second tissue production line to
Faderco in Algeria

Valmet will supply a complete Advan-
tage DCT 100HS tissue production line
to Faderco in Algeria. The order also in-
cludes a rewinder and an extensive au-
tomation package including process
and quality control solutions.

The new line will be installed at the
company'’s mill, Warak, in Setif, Algeria.
The start-up is planned for June 2020.
Valmet has previously supplied an Ad-
vantage DCT100+ tissue line to the mill,
started up in 2015.

The new tissue line will fulfill Fader-
co’s need of new capacity for tissue
products. The Warak mill currently pro-
duces baby diapers, sanitary napkins,
adult diapers and tissue paper for the
domestic market and surrounding coun-
tries. The new line will support Fader-
co’s ambition to consolidate its posi-
tion as the Algerian leader in the sector
by reaching 35 percent of market share
in 2019. With an addition of 30,000 an-
nual tons, Algeria will move from im-
porter to exporter of tissue products.

The new tissue machine line will
have a width of 2.8 m and a design
speed of 2,000 m/min. It will add
30,000 tons tissue paper per year to
Faderco’s current production of tissue
products.

Valmet's scope of delivery will com-
prise a complete tissue production line

featuring bale handling, stock prep-
aration system, the Advantage DCT
100HS tissue machine, a rewinder and
auxiliaries. The tissue machine will be
equipped with an OptiFlo Il TIS head-
box, a cast alloy Yankee cylinder, the
Advantage technologies ViscoNip
press, the AirCap hood and WetDust
dusthandling systems as well as a F
(O)CUS Rewinder with its unique ENS
technology. The stock preparation line
includes OptiSlush pulper, OptiFiner
conical refiners and deflaker and Op-
tiScreen technology.

Faderco is an Algerian company
active in the industrial hygiene field,
through cotton derived products and
hygiene items with absorbent pads.
The company was founded in 1986
and became a joint stock company in
2009. Today, with more than 1,800
employees, 11 brands in 7 strate-
gic business areas and 2 subsidiaries,
Faderco continues to strive for a well-
established international ambition.

Bernhard Glifberg

Rebuild PM7 for Stora Enso in Finland
Extensive paper machine grade conver-
sion rebuild for Stora Enso at its Oulu
Mill in Finland will supply Valmet. In the
project, originally Valmet-supplied pa-
per machine PM 7, which is currently
producing fine papers, will be rebuilt to
produce high-quality virgin-fiber-based
kraftliner grades.

The project is part of Stora Enso’s in-
vestment plan to transform to higher
profitability business with grade con-
version projects. Oulu Mill will cease to
produce wood-free coated papers by
the end of 2020. The start-up of the re-
built PM 7 is scheduled f

Valmet's delivery will include a new
world-class production line for virgin-
fiber based kraftliner (both brown and
white-top). All the equipment will be
delivered with installation.

The 9,000-mm-wide (wire) PM 7 will
be producing kraftliner and white top
liner grades with a basis weight range
of 80-225 g/m?. The design speed of
the new parts will be 1,300 m/min.

The annual capacity will be 450,000
tonnes.

Part of the bioeconomy, Stora Enso
is a leading global provider of renew-
able solutions in packaging, biomate-
rials, wooden constructions and pa-
per. The company employs some
26,000 people in more than 30 coun-
tries. The Oulu Mill in northern Finland
currently produces wood-free coated
paper and bleached softwood pulp.

Jari Vidhdpesola
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SVAZ PRUMYSLU A DOPRAVY
CESKE REPUBLIKY

Seminar Recyklace a trh papiru pro recyklaci
v Ceské republice a na Slovensku 2019

Asociace &eského papirenského pramyslu (ACPP), &len Svazu primyslu a dopravy (SP CR) ve spolupraci se Zviazom celulézo-
-papierenského priemyslu na Slovensku (SCPP) porada letos dne 17. 9. 2019 od 13:00 hodin v Hotelu Kurdéjov nedaleko mésta
Hustopece (http://www.hotelkurdejov.cz) dalsi ro¢nik odborného seminare zaméreného na problematiku sbérového papiru

a jeho recyklaci. Partnery akce je Svaz pramyslu a dopravy CR a spole¢nosti EURO WASTE, EKO KOM a Leo Czech.

Trh shérového papiru v CR, SK a ve svété

Predndsejici: Ing. Jana Sovova (EURO WASTE, s. r. 0.)
Uvodni prednaska je vénovana trhu shérového papiru a re-
cyklaci v Ceské republice i ve svété, aktualni situaci, obchodu
se sbérovym papirem a predikci dalsiho vyvoje. Bude pred-
staven dosavadni vyvoj vyroby a spotreby papiru a lepenky,
spotreba grafickych a obalovych papirti véetné novych kapa-
cit a export a import sbérového papiru. Zamérime se také
na sbér a spotiebu papiru pro recyklaci a jaké jsou jeho skla-
dové zasoby v Evropé&. Znac¢néa cast prezentace bude zamé-
rena na ¢insky trh a jeho vyvoj.

Nové materialy a trendy v papirovych obalech z pohledu
recyklace
Predndasejici: Pavel Sadlo, Dis. (EURO WASTE, s. r. 0.)

Stav pripravy nové legislativy odpadového hospodarstvi
vCR

Predndsejici: Mgr. Petra Urbanova (oddéleni koncepci
a technologii, odbor odpadi MZP CR)

Prednaska predstavi aktualni stav pripravy nové odpadové
legislativy. Ministerstvo zivotniho prostredi pripravilo navrhy
nového zdkona o odpadech, zdkona o vyrobcich s ukonce-
nou a novelu zakona o obalech s ohledem na nutnost trans-
pozice revidovanych smérnic EU v ramci tzv. balicku k obé-
hovému hospodarstvi. Prostfednictvim zmén obsaZenych
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Graf 1 - Sbér papiru se v CR neustale zvyuje predeviim diky
zlepsent systému sbéru. Pokles vyuZiti sbérového papiru v CR
je nasledkem uzavirani kapacit. Na Slovensku bude vyuzitf
sbérového papiru v budoucnu podstatné vyssi, vzhledem

o planovanému otevirani kapacit novych.

70000
v novych zakonech chce Ministerstvo zivotniho prostredi po- ——Vyuditi CEPY — p—— Shér O
silit principy obéhového hospodarstvi. Kombinaci stavaji- .
cich a novych néastroji obsazenych zejména v novém zakoné o =
o odpadech chce Ministerstvo Zivotniho prostredi vytvorit za- T 101 1
konné predpoklady pro redukci sklddkovani ve prospéch pre- 50000 — 7 =< N -
vence vzniku odpadd, opétovného pouziti a recyklace. e i
40000
Problematika legislativy odpadového hospodarstvi
na Slovensku
Predndsejici: Mgr. Janette Smazdkovd (MZP SR) e
Konkrétni nastroje k moznému splnéni evropskych cili OH, 20000
aneb vyvazené reseni mize byt vyhodou pro vSechny
Predndsejici: Ing. Petr Havelka (vykonny reditel CAOH) L0000
Nyni jsme rok po finalnim schvaleni novych evropskych od-
padovych smérnic. Tyto nové smérnice zcela jasné€ stanovily .
cile a strategii, jak se ma dale ubirat odpadové hospodar- Y EEIE B e

stvi v Evropé. Hlavnim cilem ma byt nakladani s odpady jako
se zdroji surovin pro dalsi vyrobu tak, abychom nemrhali su-
rovinovymi zdroji. Mezi dalsi cile patii zaméreni se na recyk-
laci vétSiny komunélnich odpadd. Konkrétni cil je recyklovat
65 % komunalnich odpadd v roce 2035. S tim také souvisi

Graf 2 - Konstantn{ vyvoj v Némecku, v ramci CEPI vidime
v roce 2018 podstatny nardst vyuziti i sbéru sbérového
papiru. Vyuziti sbérového papiru roste také diky uzavrenf
¢inského trhu, vice se spotrebuje v Evropé.
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Graf 3 - Rést exportu diky poklesu vyuziti sbérového papiru
(predevsim z divodu uzavirani kapacit) a rlstu sbéru.
Konstantni zlstava import, uzaviené kapacity nemeély
podstatny vliv.

nutnost postupného omezeni skladkovani komunalnich od-
padl az na 10 % k roku 2035. K jiz uvedenym cildm je ne-
zbytné co nejvétsi tridéni komunalnich odpadd, abychom
méli dostate¢né mnozstvi druhotnych surovin praveé pro sa-
motnou recyklaci. Ruku v ruce s tim logicky souvisi nezbytna
redukce mnozstvi smésného komunalniho odpadu tak, aby
nemusel jit na sklddky nebo do spaloven (ZEVO). To vse dava
smysl. Jako CAOH jednoznaéné podporujeme nové evropské
cile z balicku ob&hového hospodarstvi.

Evropa navic potrebuje resit svij problém s dlouhodobou
nizkou mirou recyklace na svém Gzemi. MnoZzstvi odpadd
bylo i ze zdpadnich zemi Evropy vyvaZeno ,za more”. Tento
problém je o to viditeIngjsi nyni, kdy asijské staty omezuji do-
voz odpadld a stanovuji rlizné zakazy importu. Pro Evropu
to ale maze byt pozitivni. Evropa bude muset co nejdrive za-
vést efektivni a funkéni systémové nastroje na podporu re-
cyklace. Zatim je v evropskych statech pomérné€ nizka po-

ptavka po recyklovanych vyrobcich, po recyklatech, apod.
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Graf 4 - Export CEPI byl v roce 2010 ovlivnén celkovou krizf
v papirenském prlmyslu, v roce 2011 - 12 byl pokles drobné
vyrovnan nardstem spotreby obalovych materialC

Poptavka je pritom zcela klicovy faktor pro rozvoj recyklace
jako takové, a to jak v Evropé, tak samoziejmé i v Ceské re-
publice. Evropa si toho je védoma, a proto jiz pracuje s né-
kterymi nastroji a s doporucenimi. Navrh nového ¢eského za-
kona o odpadech zatim potiebné nastroje neobsahuje, a to je
tf'eba napravit. Bez pozitivni motivace a prosaditelného sys-
témového nastaveni Uzce propojeného k recyklaci by nebylo
realné predpokladat potiebné navyseni recyklace za pristich
15 let o nutnych cca 30 % pb (procentnich bodd). Ceska aso-
ciace odpadového hospodarstvi dlouhodobé navrhuje né-
které mozné nastroje. Spolu s recykla¢nimi firmami pracu-
jeme na dalSich moznostech podpory recyklace a na navrzich
Uprav celého systému tak, aby mohl byt funkéni a mohl splinit
zavazné cile. Své dulezZité misto v celém systému ma samo-
zrejmé i energetické vyuziti odpadd.

Papirové obaly ve svétle zmén legislativy v CRaSR
Predndsejici: Zastupce EKO-KOM, a. s. (CR)
a zdstupce NATUR-PACK, a. s. (SK)

Obalové kartony - aktualni situace a zpracovani v CR
Predndsejici: Ing. Jan Novdk (JIP Vétrnis. r. o0.)
a Ing. Stépdn Ledvina (Tetra Pak Ceskd republika s. r. 0.)

Trh sbérového papiru z pohledu odpadovych firem
(PRS, MP, FCC, AVE)

PANELOVA DISKUZE - ucast pfislibili zastupci firem:
Prazské sluzby, a. s.

Marius Pedersen a. s.

SUEZ Vyuziti zdrojl a. s.

FCC Ceska republika, s. r .o.

AVE sbé&rné suroviny a. s.

Po ukonceni prednaskové a diskuzni casti konference
bude nasledovat od 17 hod raut v prostorach hotelové bow-
lingové haly. Po cely vecer pak bude mozné posezeni ve vin-
ném sklipku s cimbalovou muzikou a ochutnavkou vin.

Pro sportovni vyuziti podvecera po zavéru jednani odbor-
ného seminare v hotelu Kurdéjov budou k dispozici také dva
tenisové kurty.
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Komplexni logistika je
sofistikovana stavebnice

Vyvoj v oblasti komplexnich sluZeb, tedy full-service, je
ve velké mire ovlivnén dvéma hlavnimi faktory a zalezi velmi
na kazdém subjektu, jaky faktor prevazi, a co je nakonec pfi
vyhodnoceni rozsahu spoluprace rozhoduijici.

Prvni, pozitivni pro firmy, které full-service zajistuji, je
jasné urceni odpovédnosti za toky zboZi a procesy. Pokud
resi logistiku rada na sebe navazujicich dodavateld nebo je
¢ast procesu resena vlastnimi silami firmy, je za kazdou ¢ast
retézce odpovédny jiny subjekt, coZ prinasi do firemni lo-
gistiky nutnost resit a smluvné osetfit vice dodavateld, a to
s presnym vymezenim sluzeb. Kdyz je tedy odpovédnost
za zasadni ¢ast logistiky prenesena na jednoho dodavatele, je
vie jednodussi a da se tak i predejit nékterym chybam jak ca-
sovym, tak technologickym, a pokud nastanou, operativné je
resit. Full-service zjednodusuje datové toky, déla je prahled-
néjsi a stabilngjsi.

Druhy faktor je opatrnost firem, které uvazuji nad tim, zda
je dobré a bezpecné vazat se pouze na jednoho dodavatele.
Tuto pochybnost je tfeba chéapat a pripravit zakaznikm na-
bidku tak, aby si mohli vybrat produkt, ktery skute¢né chtéji
a potrebuji zajistit. A je dullezité chapat full-service pravé
v tomto smyslu.

Viyrobce nebo distributor se mize ocitnout v situaci, kdy jiz
neudrzZi krok s potiebnou legislativou, nema dostatek perso-
nalu, ¢i dostatecné investi¢ni prostredky pro pofrizeni novych
technologii. Logisticky provider diky Sirokému portfoliu za-
kaznikd mdze nabidnout znaéné zkusenosti, dokaze vyuzit sy-
nergii, a zajistit ve svém zajmu nejnov¢jsi technologie, vysko-
lené profesiondly a samozrejmé legislativni podminky, které
jsou v ramci logistického retézce a rtznych komodit potrebné.

Kazdy segment, respektive kazda firma maze vyuzivat jiné
sluzby, anebo jejich skladbu. Pro vyrobni firmy muize napr.
spolec¢nost Geis zajistovat vedeni skladu dild a zasobovani
vyrobnich linek just-in-time, odbé&r hotovych vyrobkd, jejich
naskladnéni, dodavku obalového materidlu, respektive oba-
lového reseni a jeho realizaci, vychystani a distribuci zasilek
podle objednavek jejich zadkaznikd, nebo treba jen outsour-
cing skladu hotovych vyrobkd. Distribucni firma mdze chtit
outsourcing skladu i napojeni na distribu¢ni sité operatora
a zajisténi dopravy koncovym zékaznikdm. Prodejni subjekty,
hlavné z oblasti DIY, vyuzivaji znacnou ¢&ast logistického re-
tézce skupiny véetné cross-dockového reseni prepravy zbozi.
Kombinaci sluzeb je opravdu velké mnoZzstvi.

To, co nejvice odpovida predstaveé o zajisténi full-service,
a také prispiva ke zna¢nym inovacim v logistice, je spolu-
prace s klienty v oblasti e-commerce, kdy logisticky opera-
tor napriklad zajistuje import, podle charakteru zbozi a poza-
davku na cas doruceni vybira optimalni prepravu (leteckou,
zelezni¢ni, nadmorni pozemni nebo kombinovanou), za-
ridi pojisténi zbozi nad ramec ruceni dle CMR, zajisti celni
sluzby, uskladnéni, vSechny skladové operace, sluzby s prida-
nou hodnotou vcetné dodavky obalovych materialt a zajis-
téni specialniho baleni, vychystavani objednavek, naslednou
dopravu a distribuci zésilek (balikovd, paletova i celovozova
preprava, a to jak v oblasti B2B, tak B2C) s dorucenim na-
sledny pracovni den po vyzvednuti zasilek ve skladu na celém
tzemi Ceska, a reverzni logistiku, tedy svoz, uskladnéni a po-
Zadované operace s vracenym zbozim a obaly.

Mensi zékaznici ¢asto pozaduji zajistit pouze ¢ast retézce,
a nejveétsi zajem je o vyuzivani multi-user skladd s veskerym
zajisténim a manipulacemi a naslednou distribuci nebo pre-
pravu zboZi.

V souvislosti s nabidkou je tfeba zminit i praci obchodniho
tymu, protoze nabidnout komplexni sluzbu vyzaduje tzkou
spolupraci provoznich specialistd a obchodnich manazerd,
kteri musi byt schopni pripravit feSeni na miru tak, aby mélo
dlouhodobou perspektivu a vyhovovalo obéma stranam.

Navic je tfeba brat v tvahu prudky rozvoj odvétvi. Logis-
tika uz velmi dlouho neni jen selsky rozum a kupecké pocty.
Globalizace, automatizace, robotizace, Logistika 4.0 - to je
svét zalozeny na stalych technickych inovacich, propojovani
sloZitych informacnich systémd a toku obrovského mnoZstvi
dat, ktera je tfeba umét nejen zabezpecit, ale také optimalné
vyuzit ve vSech procesech. IT oddéleni musi prabézné pra-
covat na rozvoji i zasadnich inovacich ve vSech oblastech, at
se to tykad dopravnich nebo skladovych reseni, ¢i optimalizaci
ziskadvani a vyuziti dat, ¢i datovém propojeni se zadkaznikem
i jeho dodavateli. Ing. Karel Drbal

E-shopy prodavaji pouze
zabalené zbozi

Na tuzemském internetovém trhu je Zivo - podle udajd Aso-
ciace pro elektronickou komerci jiz dosahl meziro¢ni rist e-
-commerce v Ceské republice v lofiském roce vice nez 17 pro-
cent, pricemz v celé Evropé to bylo cca 11 procent. Finalnich
zakaznikd, ale i e-shop( stale pribyva a je jasné, Ze kazdy
novy hraé se snazi ,utrhnout” si pro sebe co nejvétsi dil.
A uz davno nestaci nabizet pouze jedineéné produkty, vel-
kou roli hraje také uzivatelska privétivost samotného e-shopu
a vSechny sluzby spojené s dorucovanim zasilky, véetné opti-
malniho baleni. ,Lidem se dnes nechce ¢ekat na dodani zbozi
tydny a duleZity je pro né také komfort spojeny s dopravou
zboZi, jeho ochranou a jednoduchosti rozbalovani,” fika Da-
vid Knobloch ze spolec¢nosti Geis CZ Air+Sea.

Specializované logistické firmy tak casto nabizeji kom-
pletni rfeseni pro e-shopy, kterd zahrnuji skladovani, baleni,
oznaceni a doruceni k zdkaznikovi, nékdy ale miZe byt jejich
prace jesté rozsahlejsi.

Vyrobci oball, hlavné téch prepravnich z vinitych lepe-
nek, pak zase v ndvaznosti na pozadavky obchodnikd, logi-
stickych firem i zakaznikG musi hledat optimalni konstrukéni
i materialova reseni baleni, které ¢asto byva z hlediska nutné
ochrany pfi prepravé vétsi nez pri prodeji v béznych obcho-
dech, mensi pfitom ale jsou ¢asto naroky na nejvyssi kvalitu
potisku obald. -DS-
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technologie formace

Technologie formace papiru je
zakladem udrzitelnych obalti

Rada vyznamnych maijitelt spotiebitelskych znacek, ale
i znacny pocet evropskych velkoobchodl a maloobchod-
nikd, predevsim v potravinarském oboru, se diky novym
predpisim EU radikalné presouva ke snizeni nebo vylouceni
pouzivani plastli v obalech a baleni.

V tomto novém paradigmatu ma papirensky pramys| vy-
znamnou pfilezZitost reagovat na vyzvu, spocivajici v posky-
tovani ekologictejSich reSeni zalozenych na vlakning, ktera by
nahradila plastova brcka, lahve, jednorazové kelimky, nadoby
na hotova jidla a dalsi produkty z plastd. Je proto dllezité za-
byvat se zadkladnimi aspekty vyroby obald, které umozni, aby
tyto vyrobky byly nahrazeny alternativami Setrnymi k Zivot-
nimu prostredi, zejména v potravinarskych aplikacich.

Témér vse je samoziejme technicky recyklovatelné, otaz-
kou je ale cena. Cilem papirenské vyroby zuslechtovanych
oball musi byt nahradit parafiny a vosky, polyethylen (PE)
nebo fluorovany uhlovodik v bariérach proti mastnoté a ne-
pouzivat PE v kelimcich, pohéarcich a $alcich a v dalSich potra-
vinarskych aplikacich.

Pro dosaZeni tohoto cile je mozné pro papirové obaly vy-
vinout materialy se specialni formaci vlidken, ktera bude pu-
sobit jako bariéra proti vodé€, horkym / chladnym kapalinam,
mastnotam a olejam, vlihkosti a vodni pare - abychom jme-
novali jen nékteré z nich. Vhodné nahradni formace mohou
zahrnovat i bariérové biologické vosky pouZzivané pro riizné
aplikace. Jednotlivé bariérové vyrobky mohou zahrnovat ,sys-
tém”, ktery se sklada z jednoho az tfi rznych natérd, z nichz
kazdy ma rizné funkce, s konecnym vyslednym plisobenim
v zavislosti na pozadavcich kone¢ného uzivatele.

Vzhledem k tomu, Ze se obalovy pramysl pohybuje smé-
rem k vldkninovému materiadlu pro udrzitelngjsi reseni, je
treba pri formulaci papirovych materialt zvazit nékteré kli-
cové otazky. Noveé zuslechtované materidly musi byt recyk-
lovatelné aby mohlo byt vidkno zpétné znovu pouzitelné pro
vyrobu produktt z papiru a lepenky. Hodnota vldken napfi-
klad v napojovych $alcich a poharcich je velmi vysoka, takze
je ekonomicky Zadouci vytvofit také infrastrukturu potrebnou
pro sbér, separaci a regeneraci téchto obald po pouziti.

Bariérové zuslechténi by mélo umoznit recyklovatelnost.
To dosud neni typicky ekonomicky Zivotaschopné napr. s PE-
-potazenymi kelimky a Salky.

Dlouhodobym cilem je samozi'ejmé plna recyklace vlakni-
nového zpracovani. V kratkodobém horizontu ale mdze byt
tento material presmérovan i tfeba na kompostovaci zarizeni.
Na rozdil od skladkovani to pomaha pri formulaci pozitivniho
sdéleni spotrebitelim a je to krokem vpred pro majitele zna-

¢ek i pro zZivotni prostiedi. Vlaknity material s kompostova-
telnymi bariérovymi zuslechténimi méa vyznamnou vyhodu
oproti vyrobklim z PE, které kompostovany byt nemohou.

Dulezité je i to, jak se pripravek na zuslechténi vyrabi. Je
to klicovy faktor pro udrzitelné vyuzivani zdrojd, kde cilem
mnoha majitel( spotrebitelskych znacek je ambice dosah-
nout vice nez 50% udrzitelnosti surovin. Vyrobci papiren-
skych bariérovych natérovych hmot se musi snazit minima-
lizovat slozky odvozené od fosilnich surovin a maximalizovat
obnovitelné zdroje surovin. Nékteréa bariérova reseni mohou
byt az 100% nefosilni.

Funkénost bariérové slozky je dulezita. PoZzadavky zahrnuji
odolnost vici olejim, mazivim a vodé v aplikacich, jako je
napr. obal na hamburgery, odolnost vici zabarveni v $alcich
kavy ale splnovat i pozadavky pro potisk, tésnost obalu, lepeni
a pruznost. Bariérové Upravy papiru musi stadle umoznovat
pozadovanou funkénost baleni pfi pInéni cilG udrzitelnosti.
Jednou z nejvétSich vyhod nékterych novych bariérovych na-
térovych procest zuslechténi je, ze mohou byt aplikovatelné
jak za pouziti papirenskych strojnich natéracich zarizeni, tak
i jako natéry mimo papirensky stroj, ¢i dokonce flexotiskem
nebo hlubotiskem.

Globalni konsorcium, které zahrnuje na 500 podnikateld,
vynalezct, védcl a vyznamnych hracl v potravinarském pra-
myslu z vice nez 50 zemi pracuje na novych napadech a po-
tenciélnich inovacnich resenich. Tym Solenis byl pritom vy-
hodnocen jako jeden z 12 konecnych vitéz( a prace na jeho
vyvinutém inovaénim reSeni dale probiha.

Papirensky primysl tak miZe po roce 2019 vyrazné pri-
spivat ke snizeni plastového odpadu v zZivotnim prostredi
a k podpore obéhového hospodarstvi.

Ricardo De Genova, Solenis Paper
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135 let vyroby textilnich
dutinek v Lanskrouné

Viyroba textilnich dutinek byla zahajena v Lanskrouné roku
1884 panem Méricem Pamem, obchodnikem z Ostrova. Byla
to druha doloZena vyrobna tohoto specializovaného pro-
duktu v Evropé€, kdyz o néco drive byl zalozen pouze zavod
v Crimmitschau (Némecko).

Po smrti Mérice Pama prevzali zavod jeho synové Theo-
dor a Richard a po tragické smrti Richarda se stali spoluma-
jiteli synové Theodora Pama Kurt a Walter. Nazev firmy byl
upraven na M. Pam & Co.

Jizvroce 1890 bylo ve firmé zaméstnano 260 déInika. V té
dobé zacala i stavba nové vyrobni haly se zamecnickou a im-
pregnacni dilnou a susarnou vyrobkd.

Jako jedina tovarna v Evropé se spolecnost v roce 1906
zacala specializovat i na impregnované a lakované dutinky.

V obdobi 1918 - 1938 byly zalozeny filidIni zavody v Bys-
trici (Habelschwerdt) a v Neu Weistritz (oboje v Kladsku,
v dnesnim Polsku) a po pozaru papirny v Predklasteri byl za-
koupen pro tento zavod papirensky stroj na vyrobu dutinko-
vého papiru s tim, Ze se firma M. Pam & Co. stala tichym
spole¢nikem tamni papirenské firmy C. M. Kopfiva. Papir
z Predklasteri byl pro Lanskrounskou papirnu zakladni suro-
vinou az do konce 90. let 20. stoleti.

V roce 1929 byla vystavéna nova kotelna s kominem, ktery
se s vyskou 65 m stal dominantou Lanskrouna.

V roce 1931 pan Theodor Pam (jeden z péti synd Mori-
tze Pama) vynalezl bakelizovatelné provedeni civek chranéné
znackou ,Paco”.

Po pfic¢lenéni Lanskrouna k Némecku museli opustit ma-
jitelé z rasovych dvodi vlast a odjeli do Anglie a Kanady.
V roce 1939 se nepodafrilo realizovat koupi lanskrounského
zavodu nejvétsim vyrobcem dutinek v Némecku (firma Emil
Adolf Reutlingen) a od Ri§ské banky koupila zavod k. s. Ernst
W. Reishagen & spol. (majitel byl Némec s mexickou statni
prislusnosti). lhed po vélce, jiz 9. kvétna 1945 byl podnik vzat
do nérodni spravy a ndrodnimi spravci jmenovani ing. J. Kout
a Otto Pam (synovec plvodniho majitele, ktery zde pred val-
kou pusobil jako obchodni cestujici a po dobu valky byl véz-
nén v koncentracnim tabore). Prace v podniku se rozbéhla jiz
23. 7. 1945 a jelikoz vétSina zaméstnancd byla némecké na-
rodnosti, byli tito odsunuti az ve tretim cCtvrtleti roku 1946.
Rodina Pamova se uchézela o restituci majetku, ale v roce
1948 bylo provedeno definitivni znadrodnéni.

Papirensky zavod v Lanskrouné byl pak béhem let soucasti
Moravskych papiren v Jindfichové a KrkonoSskych papiren
v Hostinném, v roce 1949 pak doslo ke zfizeni samostatného
podniku Lanskrounské papirny n. p. Na konci roku 1951 pak
doslo ke slouceni s Pardubickymi papirnami a vznikl narodni
podnik Vychdoceské papirny se sidlem v Lanskrouné a ra-
dou pobocnych zavodd (Chrast u Chrudimi, Poli¢ka, Par-
dubice, Prelou¢, Kolin, Nové Mésto nad Metuji, Dobruska,
Solnice a Kunéina Ves) a provozovnou Cerveny Kostelec.

Zmény v zaclenéni a ruseni jednotlivych zavod( pokracovaly
a az po slouceni s Podorlickymi kartonézkami v roce 1955
se struktura podniku ustdlila v podobé platné v podstaté
az do obdobi po roce 1990. Podnik mél v téchto dobach né-
kdy i pres tisic zaméstnanca.

Vyznamnym meznikem byl prelom 60. a 70. let, kdy byl vy-
budovan tzv. novy zavod, kam byla nasledné prenesena vét-
Sina vyroby vinuté kartonaze (textilni konické dutinky a civky,
spiralové vinuté trubice a obaly), ale nové instalovano i zpra-
covani vinitych lepenek (pozdéji byla kartonaz presunuta
do papiren v Brn¢).

V roce 1994, tedy necelych 5 let po sametové revoluci,
byl podnik privatizovan a prejmenovan na Orlické Papirny,
ze kterych nasledné v roce 2002 vznikla akciova spole¢nost
ORPA. Od roku 2007 pak firma nese dnesni nazev ORPA Pa-
pir a.s.

Soucasnost

V soucasnosti spole¢nost zaméstnava kolem 200 lidi ve dvou
vyrobnich zadvodech v Lanskrouné a v Hostacové. Centrala
spolecnosti, spolu s marketingem a obchodem, je i nadale
umisténa v Lanskrouné, tedy stejné jako v roce 1884, ale jiz
v novém zavodé, ktery je vzdalen nékolik stovek metrl od pU-
vodniho sidla spole¢nosti.

Stalym hlavnim vyrobnim programem byla a je vyroba tex-
tilnich dutinek a papirovych trubic. Prabézné vsak probiha
odstavovani z produkce historicky starsich, ale stéle spoleh-
livych stroj, které jsou dnes postupné nahrazovany novymi,
modernimi, vykonnymi a pln€ automatizovanymi vyrobnimi
linkami.

Z celé dlouhé historie spole¢nosti je ziejmé, Ze uz vice nez
130 let je budovano know-how firmy, jeji velmi dobra po-
vést a tradice. Profesionalita zaméstnancl je v Lanskrouné
a v Hostacove€ zarucena i tim, Ze znalosti a schopnosti se zde
dédi z generace na generaci. -ML-
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Eliminacia kratenia trojvrstvovych vinitych lepeniek
odolnych proti vode, olejom a tukom

Eliminating curl in single wall corrugated board
resistant to water, oils and greases

Juraj Gigac, Mdria Fiserovd
VWskumny dstav papiera a celuldzy a.s., Bratislava, Slovenska republika

Abstrakt

Zuslachtovanim vrchnej vrstvy vinitej lepenky syntetickou Zivicou sa ziskala odolnost proti vode. Zuslachtenie trojvrstvovej vi-
nitej lepenky vodnou disperziou zmesi filmotvorného a fluérovaného polyméru vytvorilo bariéru proti olejom a tukom pri niz-
kych nakladoch na polyméry, avsak zuslachtené vinité lepenky mali vysoku krativost. So znizovanim prijmu polymérov krativost
zuslachtenych vinitych lepeniek klesala.Trojvrstvova vinita lepenka zuslachtena len s fluérovanym polymérom mala nizsiu kru-
tivost a vynikajucu odolnost proti vode, olejom a tukom, pricom naklady na polymér sa zvysili viac nez dvakrat. Modifikaciou
spodnej vrstvy vodnymi disperziami filmotvorného polyméru alebo syntetickej Zivice sa eliminovala krutivost zuslachtenych troj-
vrstvovych vinitych lepeniek. Porovnali sa naklady na polyméry pre povrchova Upravu ako aj modifikaciu trojvrstvovych vinitych
lepeniek.

Abstract

The water resistance was obtained as a result of surface treatment of top layer of corrugated cardboard with synthetic resin.
The surface treatment of the single wall corrugated board with the aqueous dispersion of film forming and fluorinated polymer
mixture created a barrier against oils and greases at low costs for polymers, the surface treated corrugated board, however, had
high degree of curl. The curl of the surface treated corrugated board decreased with the reduction of polymer intake. Single wall
corrugated board surface treated only with fluorinated polymer had a lower curl and excellent resistance against water, oils and
greases, while the cost of polymer increased more than twice. The curl was eliminated by modification of the bottom layer of
single wall corrugated board with the aqueous dispersions of the film forming polymer or the synthetic resin. Finally, the costs of

polymers for surface treatment, as well as for modification of single wall corrugated board were compared.

Uvod

Ucelom bariérovych naterov v obaloch potravin je schopnost
blokovat vodu, vodnu paru a iné kvapaliny pred prechodom
materialmi, ktoré st typicky vysoko porézne. Tieto bariérové
natery robia papier nielen odolnym proti vode, ale maju aj
dalSiu vyhodu blokovania olejov a tukov. Dnesné riesenia
obalov umoznuju dodavat potravinarske vyrobky pohodine,
skladovat ich dlhsie, prepravovat dalej a manipulovat s nimi
v Sirokom spektre prostredi a zaroven si zachovavaju svoju
texturu, chut, pritazlivost, nutri¢cnt hodnotu a pozivatelnost.
Obaly musia byt schopné bezpecne skladovat a prepravovat
potraviny, pricom zabranuju kontaminacii.

Pri r6znych technikdch nanasania vodnych disper-
zii na papier sa pouzivaju styrén-akrylatové kopolyméry
a polyvinylalkohol alebo biologicky odburatelné polyméry
ako modifikovana celuléza, Skrob, chitozan, pektin, polysty-
rén-butadiénové alebo polyakrylatové disperzie s pridavkom
anorganickych pigmentov. Polyvinyl alkohol je zaujimavy
tym, Ze je vo vode rozpustny, biologicky odburatelny, ktory
pri povrchovej Uprave papiera vytvara film s dobrymi barié-
rovymi vlastnostami proti plynom.

Fluérované polyméry sa vyznacuju Sirokym spektrom
vlastnosti, akymi st tepelna, chemicka a biologicka inertnost,
povrchova aktivita, odolnost proti olejom a vode. Pri aplika-
cii vodnej disperzie fluérovanej zli¢eniny na povrch papiera
sa zvySenie odolnosti proti olejom a tukom dosiahne iba pri
vysokej spotrebe flurovaného polyméru, ¢o je nevyhodné
z ekonomického a ekologického hladiska. Pridavok filmotvor-
ného polyméru do vodnej disperzie umoznuje znizit spot-
rebu fluérovanej zlGc¢eniny. Znizenie obsahu fluérovaného
polyméru v zmesi s polyvinylalkoholom pozitivhe ovplyvnilo
naklady aj pri 2,2-2,8 krat vysSom prijme polymérov?.

Polyvinylalkohol v zmesi s flu6rovanym polymérom pé-
sobi ako nosi¢ fluérovanych zltéenin, zvySuje kontaktny uhol

zmacania, obsah malych povrchovych pérov a tym vytvara fy-
zickd bariéru proti olejom a tukom. Jeho kombinéaciou s flué-
rovanym polymérom vznika fyzicka a chemicka bariéra?.

Papiere glejené s vodnymi disperziami zlozenymi zo zmesi
filmotvorného a fluérovaného polyméru s pridavkom na-
nocastic striebra sa vyznacovali odolnostou proti olejom
a tukom, ktord sa regulovala zmenou zlozenia, prijmu vod-
nych disperzii a druhom papiera3. Poréznejsi papier dosia-
hol pozadovani odolnost proti olejom a tukom pri vy$§om
prijme polymérov. Glejené papiere vodnymi disperziami
polymérov s pridavkom nanocastic striebra mali antimikro-
bialny povrch. Fluérované polyméry si kompatibilné nie-
len s filmotvornymi polymérmi, nanocasticami striebra ale
aj s casticami koloidného oxidu kremicitého s velkym Speci-
fickym povrchom, ktory zadrziava zlozky vodnych disperzii.
Pri vyrobe papiera dochadza v niektorych pripadoch k zvyse-
nej kruativosti v dosledku odlisnej Struktury oboch stran. Roz-
dielna hydroexpanzivita na vrchnej a na spodnej strane harku
sposobuje ohybaci moment, ktory sa prejavuje deformaciou
vrchnej strany harku papiera. Krutenie moéze vzniknut aj v do6-
sledku momentu ohybania vo vnutri papiera. Kratenie pa-
piera nastava takmer vo vsetkych druhoch papiera a rovnako
aj pri lepenkach*.

Pri vinitej lepenke existuje niekolko hlavnych pri¢in krite-
nia ako nerovnovéha vlhkosti medzi vrchnou a spodnou kry-
cou vrstvou, nedostatoc¢né napatie medzi nimi a nespravne
umiestnenie zvlnenej vrstvy. V procese nanasania lepidla
na vrcholy vin zvinenej vrstvy lepenky by malo dochadzat
k teplotnej rovnovahe. Vysoka vlhkost, pouzitie nadmerného
mnozstva lepidla, nerovhomerné nanasanie lepidla a nezo-
suladené rychlosti spajanych vrstiev spésobuju deformaciu
vinitej lepenky v prie€cnom smere stroja. Pre minimalizaciu
zvlnenia, tvorby vrasok a kritenia papiera, skladackovej a vl-
nitej lepenky sa pouzivaju zvlhéovace na regulaciu vihkosti.
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Vlhkost sa meni pomocou dyz s jemnou hmlou pri davke
v rozsahu 0,3-3,5 g na 1 m’ povrchu papiera. Je popisanych
mnozstvo metdd a zariadeni na zabranenie kratenia vo vini-
tej lepenke’. Uvedené metddy eliminacie kritenia regulaciou
vlhkosti je vhodné pouZit aj pri obojstrannom nanasani nate-
rov alebo impregnécii papiera a lepenky. Délezitym momen-
tom pre dobru prevadzkovatelnost je sposob susenia. V pri-
pade kontaktu zuslachtenych povrchov papiera a lepenky so
staciondrnymi susi¢mi alebo susiacimi valcami sa do poru-
¢uje v prvych fazach susenia vyuZzivat teflénové povrchy su-
Sicov®. Valmet 1Q zvlhéovad predstavuje sofistikovany prie-
myselny zvlhcovaci systém. Dvojstupnova striekacia hlava
zvlhcovaca prispieva k aplikacii vyvdzenej zmesi vzduchu
a vody. Otacajuci sa vzduch odobera vodu zo striekacej hlavy
a premiena ju na rozpraseny postrek, ktory sa efektivne apli-
kuje na papier. Mala velkost kvapiek v kombinécii s vysokou
rychlostou zvySuje absorpciu vody do papiera’. Spolo¢nost
Cartonajes Santorroman (Spanielsko) vyuiva dva Valmet 1Q
zvlhc¢ovace pri vyrobe lepenkovych skatul a obalov na regu-
laciu kratenia, zahybov a okrajov8. Spolo¢nost Valmet v spo-
lupréaci so Stora Enso Packaging vyvinuli systém na meranie
a riadenie profilu vlhkosti papiera pre vinitd lepenku aby sa
odstranil problém kratenia®.

Pri jednostrannom zuslachtovani papiera a lepenky vod-
nymi disperziami, ktoré obsahuju filmotvorné polyméry do-
chadza najma pri zvySenych nanosoch k zhorseniu rovinnosti
a neakceptovatelnému kruteniu. V takomto pripade nie je po-
uzitie zvlh¢ovacov velmi Gi¢inné a dokonca moze v sposobit aj
zvySenie kratenia.

Viyroba deformovanej vinitej lepenky ma za nasledok
tvorbu nadmerného odpadu a zniZenie vyrobnej rychlosti.
Skatule a obaly z takejto lepenky nedosahujti pevnost, ktora
je potrebna pre skladovanie a mechanickd ochranu zabale-
ného tovaru.

Cielom préace bolo zistit vplyv zloZenia vodnych disperzii
polymérov pouzitych pri zuslachtovani vrchnych vrstiev ro6z-
nych druhov trojvrstvovych vinitych lepeniek na bariérové
vlastnosti a krativost a navrhnit spdsob jej eliminéacie.

Experimentalna cast

Materialy
Vinita lepenka VL1:
vrchna vrstva - testliner 90 g m? (Smurfit Kappa)
stredna vrstva - fluting FSC REC 100%, 110 g m?
spodna vrstva - testliner TL3, FSC REC 100%, 100 g m*?
(Rondo).

a

vlavo - odvijanie testlineru, vpravo - prechod cez aplikator

Obr. 1 Povrchova Uprava testlineru pre vrchn( vrstvu trojvrstvovej vinitej lepenky v zvinovacke pomocou aplikatora RC-18 |S:

Vodnd disperzia syntetickej Zivice PK301 (H)

PK301 je 32% disperzia pripravena reakciou uhlovodikového
vosku, petrolejovej Zivice a Specidlnych aditiv pre kontrolo-
vany proces dispergacie. Pouzila sa pri zuslachtovani vrchnej
vrstvy trojvrstvovej vinitej lepenky VL1 H.

Vinitg lepenka VL2:
vrchna vrstva - testliner 90 g m? (Vrancart)
stredna vrstva - fluting FSC REC 100%, 110 g m™
spodna vrstva - testliner TL3, FSC REC 100%, 100 g m?2
(Rondo).

Vodnd disperzia fosfdatu fluérovaného polyuretanu (F)
Cartaguard KST lig. je 18 % slabo kationické disperzia s dy-
namickou viskozitou 100-500 mPa s (pri 20 °C, vreteno 2 -
pri 100 ot. za minGtu). Zriedend vodna disperzia v pomere
1 diel disperzie k 2 dielom vody sa pouzila pri zuslachtovani
vrchnej vrstvy trojvrstvovej vinitej lepenky VL2 F.

Vinitd lepenka VL3:
vrchna vrstva - testliner TL3, 135 g m2 (Schulte)
stredna vrstva - fluting FSC REC 100%, 110 g m™
spodna vrstva - testliner TL3, FSC REC 100%, 100 g m?
(Rondo).

Vodnéa disperzia polyvinylalkoholu a fosfatu flu6rovaného
polyuretanu (FF, FF1, FF2)

Pripravila sa zo zmesi zlozenej z 90% polyvinylalkoholu
28-99 (PVOH) a 10% fosfatu fluérovaného polyuretanu Car-
taguard KST liq., ku ktorej sa za miesania pridali nanocastice
striebra a koloidny oxid kremicity. Koncentracia polymérov
vo vodnej disperzii FF bola 12,41%, vo vodnej disperzii FF1
10,3% a vo vodnej disperzii FF2 8,6%. Vodné disperzie sa po-
uzili pri zudlachtovani vrchnej vrstvy trojvrstvovych vinitych
lepeniek VL3 FF, VL3 FF1 a VL3 FF2.

Metoédy

Aplikdcia vodnych disperzii

Poloprevadzkové skasky aplikacie vodnych disperzii
na vrchnu vrstvu trojvrstvovych vinitych lepeniek sa uskuto¢-
nili v zvinovacke pomocou aplikatora RC-18 JS (Thaiwan), pri
rychlosti 30-100 m min™.

Kontaktny uhol vody a ricinového oleja na povrchu papiera
Kontaktny uhol zmacania povrchu papiera vodou a ricino-
vym olejom (povrchovéa energia 34,5 m] m?, dynamicka vis-
kozita 840 mPa s pri 25 °C) bol merany pomocou tenzio-
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Oznacenie vodnej disperzie H F FF
Testliner Smurfit Kappa (VL1) Vrancart (VL2) Schulte (VL3)
Koncentracia (%) 32 6 12,4
Viskozita Ford 4 (s) 22 (24 °C) 16 19 (22°0)
Mokry prijem disperzie (ml m?) 8,1 9,5 9,45
Prijem polymérov (g a.s. m?) 2,6 0,57 1,74

Tab. 1 - Vlastnosti a prijem vodnych disperzif syntetickej Zivice PK301 (H), fosfatu fluérovaného polyuretanu Cartaguard KST (F)
a zmesi 90% polyvinylalkoholu a 10% fosfatu fluérovaného polyuretdnu Cartaguard KST (FF) na vrchnej vrstve trojvrstvovych

vinitych lepeniek

metra OCA 35 (Dataphysics Instruments). Meral sa staticky
kontaktny uhol SCA v ¢ase 0,5 ms a dynamicky kontaktny
uhol DCA v 5 mindte.

Nasiakavost vody a ricinového oleja

Nasiakavost vody a ricinového oleja sa stanovila metédou
Cobb podla normy ISO 535. Hodnoty nasiakavosti vody
a ricinového oleja Cobb120 vyjadruju absorbované mnoz-
stvo vody, resp. ricinového oleja na jednotku plochy papiera
v g m?za 120 sekdnd.

Odolnost proti tukom (Kit test)

Odolnost proti tukom pre papier a lepenku sa stanovila
podla ISO 16532-2. Kit test pozostava z aplikacie roztokov
¢. 1 az ¢ 12, kde roztok €. 1 je najmenej agresivny, s najvys-
Sou povrchovou energiou, viskozitou a kontaktnym uhlom
na testovanom povrchu papiera a roztok ¢. 12 je najagresiv-
nejsi, ma najnizsiu povrchova energiu (22 m) m2), viskozitu
a kontaktny uhol.

Odpudivost vody a oleja na Sikmom povrchu

Odpudivost vody a olejal0 sa stanovila modifikovanou korej-
skou metédou KS M 7057. Metdda je zaloZena na vypusteni
kvapky testovacej kvapaliny na papier umiestneny pod 45°
uhlom a naslednom hodnoteni kvapalnej stopy zodpovedaju-
cej stupnu odpudivosti od najmensieho RO po najvacsi R10.

Krdtenie

Krutenie sa hodnotilo krutivostou, ktora sa urcila ako obratena
hodnota polomeru kratenia podla normy ISO 1156: 2005 pomo-
cou vertikalne zaveseného skisobného papiera alebo lepenky.

Vysledky a diskusia

Hodnotenie vlastnosti nezuslachtenych a zuslachtenych
trojvrstvovych vinitych lepeniek

V poloprevadzkovych podmienkach sa pripravila zuslachtena
trojvrstvova vinita lepenka VL1 H aplikaciou vodnej disperzie

syntetickej zivice PK301 na vrchnt vrstvu (testliner Smurfit
Kappa), zuslachtena vinité lepenka VL2 F aplikaciou vodne;j
disperzie Cartaguard KST na vrchna vrstvu (testliner Vran-
cart) a zuslachtené lepenky VL3 FF, VL3 FF1, VL3 FF2 apli-
kaciou vodnej disperzie zmesi polyvinylalkoholu, Cartagu-
ard KST, nanocastic striebra a koloidného oxidu kremicitého
na vrchnu vrstvu (testliner Schulte). Vlastnosti a prijem vod-
nych disperzii polymérov H, F a FF na vrchnych vrstvach vini-
tych lepeniek st v Tab. 1.

V Tab. 2 st vysledky stanovenia odolnosti proti vode a rici-
novému oleju pomocou statického SCA a dynamického DCA
kontaktného uhla, nasiakavosti vody a ricinového oleja podla
Cobba, odolnosti proti tukom stanovenej Kit testom, odpudi-
vosti vody a ricinového oleja hodnotenej kérejskou metdédou
na povrchoch nezuslachtenych VL1, VL2, VL3 a zuslachte-
nych VL1 H, VL2 F a VL3 FF trojvrstvovych vinitych lepeniek.

Z porovnania vlastnosti nezuslachtenych trojvrstvo-
vych vinitych lepeniek (Tab. 2) vyplyva, Ze najodolnejsi po-
vrch proti vode mala lepenka VL3, ktorej dynamicky kon-
taktny uhol DCAS5min bol 83°, nasiakavost vody Cobb120
61,5 g m? a odpudivost vody na Sikmom povrchu mala
hodnotu R2. Nizsiu odolnost proti vode mala lepenka VL2
s kontaktnym uhlom DCA5min 0° a nasiakavostou Cobb120
136,9 g m2 Nezuslachtené vinité lepenky VL2 a VL3 mali na-
siakavost ricinového oleja Cobb120 na rovnakej drovni (65,9
a 65,6 g m?). Lepenka VL1 mala nizsiu nasiakavost ricino-
vého oleja Cobb120 (52,7 g m?), ¢o suvisi s niz§im obsahom
priepustnych pérov. Nezuslachtené vinité lepenky VL1, VL2
a VL3 neboli odolné proti olejom a tukom, mali staticky kon-
taktny uhol SCA 47°, 73° a 72° a odpudivost ricinového oleja
RO a R2, ¢o sa prejavilo okamzitym presakom ricinového
oleja pri hodnoteni odolnosti proti tukom Kit testom.

V Tab. 2 je zelenou farbou vyznacené vyznamné zlepsenie
vlastnosti zuslachtenych trojvrstvovych vinitych lepeniek VL1
H, VL2 F a VL3 FF. Zuslachtena trojvrstvova vinita lepenka VL1
H s vodnou disperziou syntetickej Zivice PK301 mala vynika-
jucu odolnost proti vode, ako to vyplyva z poklesu nasiaka-

Trojvrstvova vinita lepenka VL1 VL1H VL2 VL2 F VL3 VL3 FF
Prijem polymérov (g a.s. m?) bez 2,60 bez 0,57 bez 1,74
SCA voda (°) 85 112 106

DCA5min voda (°) 0 100

Cobb120 voda (g m?) 120,1

SCA ricinovy olej (°) 47

DCA5min ricinovy olej (°) 22

Cobb120 ricinovy olej (g m?) 52,7

Odolnost proti tukom (Kit test) presak

Odpudivost vody RO

Odpudivost ricinového oleja RO

Tab. 2 - Vlastnosti nezuslachtenych a zuslachtenych trojvrstvovych vinitych lepeniek



vyzkum

papir a celuloza 74 (4-5) 2019 73

Obr. 2 - Odpudivost vody a ricinového oleja trojvrstvovych
vinitych lepeniek: viavo - nezuslachtena VL1 (RO, RO),
vpravo - zuslachtend VL1 H vodnou disperziou syntetickej
zivice PK301 (R9, R2)

vosti vody Cobb120 z hodnoty 120,1 na 22,2 g m? a zvyse-
ného stupna odpudivosti vody R9. Zuslachtena trojvrstvova
vinita lepenka VL2 F s vysokou davkou (0,57 g a.s. m?) fluéro-
vaného polyméru Cartaguard KST sa vyznacovala odolnostou
proti vode, olejom a tukom, ako to potvrdili vyznamne zvysené
hodnoty kontaktnych uhlov SCA, DCA, odolnosti proti tukom
Kit 6,7, odpudivosti vody R7 a ricinového oleja R8 ako aj zni-
zené hodnoty nasiakavosti vody a ricinového oleja Cobb120.
Zuslachtena trojvrstvova vinita lepenka VL3 FF s vodnou
disperziou s nizkou koncentraciou fluérovaného polyméru
Cartaguard KST (0,17 g a.s. m?) v zmesi s polyvinylalkoholom
(1,57 a.s. m?) sa vyznacovala hlavne odolnostou proti olejom
a tukom, ¢o sa prejavilo znizenim nasiakavosti ricinového oleja
Cobb120 z hodnoty 65,6 na 20,3 g m?, zvysenou odolnostou
proti tukom Kit 7,5 a odpudivostou ricinového oleja R6.

Na Obr. 2-4 st snimky z hodnotenia odpudivosti vody a ri-
cinového oleja nezuslachtenych a zuslachtenych trojvrstvovych
vinitych lepeniek. Na snimkach st stopy, ktoré zanechali kvapky
vody alebo ricinového oleja stekajuce po 45° naklonenom po-
vrchu lepenky. Odpudivost vody a ricinového oleja nezuslachte-
nych vinitych lepeniek bola nizka (RO a R2). Kvapky sa okamzite
vpijali a roztekali do strén, zanechavali za sebou Siroké a kratke
stopy vody a ricinového oleja. Odpudivost vody zuslachtenych
trojvrstvovych vinitych lepeniek VL1 H, VL2 F a VL3 FF bola
v poradi R9, R7 a R4 a odpudivost ricinového oleja bola R2, R8
a R6 v zavislosti od druhu aplikovanej vodnej disperzie.

Obr. 4 - Odpudivost vody a ricinového oleja trojvrstvovych
vinitych lepeniek: viavo - nezuslachtena VL3 (R2, R0),
vpravo - zuslachtena VL3 FF zmesou 90% filmotvorného
polyvinylakoholu a 10% flu6rovaného polyméru Cartaguard
KST (R4, R6)

Obr. 3 - Odpudivost vody a ricinového oleja trojvrstvovych
vinitych lepeniek: viavo - nezuslachtena VL2 (RO, R0),
vpravo - zuslachtend VL2 F s vysokou davkou fluérovaného
polyméru Cartaguard KST (R7, R8)

Kruativost zuslachtenych trojvrstvovych vinitych lepeniek
a jej eliminacia

Pri jednostrannom zuslachtovani dochadzalo ku kruteniu
trojvrstvovych vinitych lepeniek, v zavislosti od zloZenia vod-
nej disperzie. Kritenie lepeniek sa hodnotilo krativostou
pri roznych klimatickych podmienkach okolitého prostre-
dia (teplota 22,824,8 °C, relativna vlhkost vzduchu 28,3%
a48,5-55,3%).

Najvyssiu krativost +2,7 m?' mala trojvrstvova vinita le-
penka VL3 FF zuslachtena vodnou disperziou zmesi 90% fil-
motvorného polyvinylakoholu a 10% flu6rovaného polyméru
Cartaguard KST pri prijme polymérov 1,74 g m2. So zniZova-
nim koncentracie polymérov vo vodnej disperzii, resp. prijmu
polymérov klesala krutivost zuslachtenych lepeniek. Zuslach-
tena vinita lepenka VL3 FF1 s prijmom polymérov 1,45 g a.s.
m?2 mala krativost +2,0 m? a zuslachtena lepenka VL3 FF2
s prijmom polymérov 1,2 g a.s. m?2 mala krativost +1,6 m™.
Presetril sa vplyv modifikacie spodnej vrstvy zuslachtenych
trojvrstvovych vinitych lepeniek (VL3 FF, VL3 FF1, VL3 FF2)
vodou, 2,8% a 5,5% vodnym roztokom polyvinylalkoholu
s naslednym jednostrannym (Obr. 5) a obojstrannym suse-
nim (Obr. 6).

Z Obr. 5 je zrejmé, Ze modifikdciou spodnej vrstvy
zuslachtenych lepeniek vodou doslo k zmene orientacie
kratenia (z konkédvneho na konvexné) a krutivost sa znizila
z+1,6 az+2,7na+1,10 az-1,33 m? pri jednostrannom suseni.

24,8'C, 28,5% rv. vaduchu

1R 10T 106 140 110 1,40
R T

2.8% PVOH 5.5 % PYOH

voda

ET
Ay 1a

sVL3FF ®YLAFF1 =VLAFF2

Obr. 5 - Vplyv modifikacie spodnej vrstvy zuslachtenych
trojvrstvovych vinitych lepeniek (VL3 FF, VL3 FF1, VL3 FF2)
vodou a vodnymi roztokmi polyvinylalkoholu s naslednym
jednostrannym susenim na krutivost
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Obr. 6 - Vplyv modifikéacie spodnej vrstvy zuslachtenych
trojvrstvovych vinitych lepeniek (VL3 FF, VL3 FF1, VL3 FF2)
vodou a vodnymi roztokmi polyvinylalkoholu s naslednym
obojstrannym susenim na krutivost

Po modifikacii spodnej vrstvy polyvinylalkoholom poklesla
krativost vsetkych lepeniek na priblizne rovnakd hodnotu
(+1,02 az +1,10 m?), nezavisle od pociatocnej krutivosti. Ne-
deformovan4, idealne rovna lepenka ma hodnotu krativosti
1, ktora je na Obr. 5 vyjadrena hodnotami +1 alebo -1. Naj-
nizsia krutivost trojvrstvovych vinitych lepeniek VL3 FF, VL3
FF1, VL3 FF2 zuslachtenych vodnou disperziou zmesi 90%
filmotvorného polyvinylakoholu a 10% fluérovaného poly-
méru sa dosiahla modifikaciou s 2,8% vodnym roztokom
polyvinylalkoholu s naslednym jednostrannym susenim.

Vplyv obojstranného susenia po modifikacii spodnej vrs-
tvy zuslachtenych lepeniek vodou a vodnymi roztokmi polyvi-
nylalkoholu je na Obr. 6. K zmene orientécie kriatenia doslo
pri modifikacii vodou zuslachtenej lepenky VL3 FF2 a polyvi-
nylalkoholom zuslachtenych lepeniek VL3 FF, VL3 FF1, VL3
FF2. Krativost po modifikacii vodou sa znizila z hodnoét +1,6
az +2,7 na -1,06 az +1,10 m. Po modifikécii spodnej vrs-
tvy polyvinylalkoholom poklesla krutivost vsetkych lepeniek
na hodnotu (-1,05 az +1,07 m?). Krativost trojvrstvovych vl-
nitych lepeniek zuslachtenych vodnou disperziou zmesi 90%
filmotvorného polyvinylakoholu a 10% fluérovaného poly-
méru sa vyznamne znizila uz pri modifikacii s 2,8% vodnym
roztokom polyvinylalkoholom.

Z priebehu krutivosti po modifikacii zuslachtenych vl-
nitych lepeniek na Obr. 5 a 6 mozno konstatovat, Ze op-
timalnym rieSenim pre zniZenie krutivosti je modifikacia

Obr. 7 - Vplyv modifikéacie spodnej vrstvy zuslachtenych
trojvrstvovych vinitych lepeniek (VL2 F, VL3 FF) vodou

a 6,4 az 32% vodnou disperziou syntetickej zivice PK301
s naslednym jednostrannym susenim na krativost

spodnej vrstvy lepeniek s 2,8% roztokom polyvinylalko-
holu bez ohladu na spdsob susenia. Pri laboratérnych po-
kusoch vplyvu 70% relativnej vihkosti vzduchu na krativost
zu$lachtenych trojvrstvovych vinitych lepeniek modifikova-
nych polyvinylalkoholom sa zistilo, Ze krutivost sa nezvysila,
zatial ¢o bez modifikéacie lepeniek sa krativost vyznamne
zvysila.

Presetrila sa tiez moznost eliminécie kratenia zuslachte-
nych trojvrstvovych vinitych lepeniek vodou a 6,4 az 32%
vodnymi disperziami syntetickej Zivice PK301, ktorymi sa mo-
difikovala spodna vrstva lepeniek s naslednym jednostran-
nym susenim (Obr. 7). Pri pokusoch sa pouzila trojvrstvova
vinité lepenka zuslachtena vodnou disperziou zmesi polyvi-
nylalkoholu a fluérovaného polyméru VL3 FF s krativostou
+2,7 m? a lepenka zuslachtena len vodnou disperziou flué-
rovaného polyméru VL2 F s krativostou +1,5 mt. Modifikacia
vodou spodnej vrstvy zmenila orientaciu krdtenia oboch le-
peniek, zniZila krativost na hodnotu -1,25 m™. V pripade mo-
difikacie vodnou disperziou syntetickej zivice PK301 sa zni-
zila krativost oboch zus$lachtenych lepeniek VL2 F_PK301
a VL3 FF_.PK301 na hodnoty +1,00 az +1,05 m™. Tieto hod-
noty krativosti sa dosiahli uz pri 6,4% koncentracii syntetic-
kej Zivice PK301.

Vysledky ukézali (Obr. 5-7), ze krutenie zuslachtenych
trojvrstvovych vinitych lepeniek je mozné eliminovat modifi-
kaciou spodnej vrstvy 2,8% vodnym roztokom polyvinylalko-
holu alebo 6,4% vodnou disperziou syntetickej Zivice PK301.
Dosiahnuta hodnota krutivosti, respektive rovinnost nie je

Oznacdenie lepenky VL1H VL2 F VL2 F.PK301 VL3 FF VL3 FF.PVOH
Prijem polymérov na vrchnej vrstve 2,60 0,57 0,57 1,60 1,60
(g a.s. m?)

Prijem modifikatora na spodnej vrstve nie nie 0,52 nie 0,75
(ga.s.m?)

Krativost pri 23 °C, r. v. vzduchu 49 % +1,05 +1,50 1,00 +2,70 -1,02
(m™)

Naklady na polyméry (EUR na 100 m?) * 1,23 6,33 6,58 2,63 3,14
Naklady na polyméry (EUR na 1 000kg 41 211 219 88 105
VL**)

Percentualne zvysenie nakladov pri cene 8,0 42,5 43,8 17,6 21,0
lepenky 500 EUR za 1 000kg (%)

* Ceny platné pre malé mnozstevné odbery v roku 2018. ** Plosna hmotnost trojvrstvovej vinitej lepenky 300 g m™.
Tab. 3 - Naklady na polyméry a modifikatory pri zuslachtovani a eliminécii krativosti trojvrstvovych vinitych lepeniek
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ovplyvnend pociato¢nou krutivostou zuslachtenych trojvrst-
vovych vinitych lepeniek.

Naklady pri zuSlachtovani a eliminacii krutivosti

V Tab. 3 su uvedené prijmy polymérov na vrchnej vrstve
a prijmy modifikatorov polyvinylalkoholu (PVOH) a syntetic-
kej zivice PK301 na spodnej vrstve zuslachtenych lepeniek,
krativost a néklady na polyméry pre zuslachtovanie a elimi-
naciu krativosti trojvrstvovych vinitych lepeniek zuslachte-
nych a modifikovanych lepeniek VL1 H, VL2 F, VL3 FF, VL2
F_ PK301 a VL3 FF_PVOH. Spodna vrstva zuslachtenej vini-
tej lepenky VL2 F bola modifikovana v laboratérnych pod-
mienkach 6,4% vodnou disperziou syntetickej Zivice PK301
a spodna vrstva zuslachtenej vinitej lepenky VL3 FF bola mo-
difikovanéa 5,5% vodnym roztokom polyvinylalkoholu.

Naklady na polyméry pre zuslachtené trojvrstvové vinité
lepenky VL1 H, VL2 F a VL3 FF a modifikované zuslachtené
trojvrstvové vinité lepeniek VL2 F_PK301 a VL3 FF_PVOH
boli vypocitané na zadklade nasledovnych cien: 1,51 EUR
za 1 kg 32% vodnej disperzie syntetickej zivice PK301; 5,95
EUR za 1 kg polyvinylalkoholu a 21 EUR za 1 kg 18% vod-
nej disperzie fosfatu fluérovaného polyuretanu Cartaguard
KST lig.

Vysledkom vyskumu je navrh technolégie vyroby trojvrst-
vovych vinitych lepeniek s bariérovymi vlastnostami a vyho-
vujicou rovinnostou. V nasledujlcej Casti je uvedeny pre-
hlad novych druhov zuslachtenych trojvrstvovych vinitych
lepeniek.

Zuslachtend trojvrstvovd vinitd lepenka VL1 H

VInita lepenka VL1 H, ktora bola zuslachtena vodnou disper-
ziou syntetickej zivice PK301 v mnozZstve 2,6 g a.s. m? mala
najvyssiu odolnost proti vode (Tab. 2). Dynamicky kontaktny
uhol DCA5min bol 100°, nasiakavost vody Cobb120 22,2 g m'?
a odpudivost vody na sikmom povrchu mala hodnotu az R9.
Lepenka mala velmi dobra rovinnost s hodnotou krutivosti
+1,05. Pri jej vyrobe sa zvysili ndklady o 1,23 EUR na 100 m?
lepenky, resp. 41 EUR na 1000 kg lepenky s ploSnou hmot-
nostou 300 g m2. To predstavuje 8% zvysenie nakladov v po-
rovnani s cenou nezuslachtenej vinitej lepenky VL1 (Tab. 3).

Zuslachtend a modifikovand trojvrstvovd vinitd lepenka VL2
F.PK301

Z dbévodu nizkej rovinnosti zuslachtenej vinitej lepenky VL2
F s hodnotou krativosti +1,50 bola pripravena modifikovana
lepenka VL2 F_PK301 odolna proti vode, olejom a tukom.
Spodna vrstva zuslachtenej lepenky sa modifikovala 6,4%
vodnym roztokom syntetickej Zivice PK301 za ucelom elimi-
nécie krutivosti. Naklady sa zvysili o 6,58 EUR na 100 m? le-
penky, resp. 219 EUR na 1000 kg lepenky s ploSnou hmot-
nostou 300 g m2. To predstavuje 43,8 % zvysenie nakladov
v porovnani s cenou nezus$lachtenej trojvrstvovej vinitej le-
penky VL2 (Tab. 3).

Zuslachtend a modifikovand trojvrstvovd vinitd lepenka VL3
FF.PVOH

Z dévodu nizkej rovinnosti zuslachtenej vinitej lepenky VL3
FF odolnej proti olejom a tukom, s hodnotou krutivosti +2,70
bola pripravena vinita lepenka VL3 FF_PVOH tak, Ze sa mo-
difikovala spodna vrstva lepenky 5,5% vodnym roztokom
polyvinylalkoholu. Zvy3enie nékladov predstavuje 3,14 EUR
na 100 m? lepenky, resp. 105 EUR na 1000 kg lepenky s plos-
nou hmotnostou 300 g m. To predstavuje 21% zvysSenie na-
kladov v porovnani s cenou nezuslachtenej trojvrstvovej vini-
tej lepenky VL3 (Tab. 3).

Zaver

Zuslachtené trojvrstvové vinité lepenky odolné proti vode
mali vyhovujicu rovinnost. Pripadné kratenie je mozné elimi-
novat zvlhéovanim vodou, rovnako ako sa to robi v pripade
nezuslachtenych lepeniek.

Zuslachtené trojvrstvové vinité lepenky odolné proti vode,
olejom a tukom mali zvy$enu krutivost a vyzaduju modifika-
ciu spodnej vrstvy. Pre modifikaciu je vhodné pouzit zriedené
vodné disperzie hydrofobizacnych prostriedkov alebo fil-
motvornych polymérov.

Na zéklade vysledkov zu$lachtovania vrchnej vrstvy troj-
vrstvovych vinitych lepeniek a modifikacie spodnej vrstvy
s cielom elimin&cie krdtenia boli navrhnuté technolégie vy-
roby novych druhov zuslachtenych trojvrstvovych vinitych le-
peniek na vyrobu recyklovatelnych papierovych obalov s ba-
riérovymi vlastnostami.

Naklady na polyméry v procese zuslachtovania a modifi-
kacie zavisia od poziadavky na bariérové vlastnosti zuslachte-
nej trojvrstvovej vinitej lepenky:

e 41 EUR za 1000 kg zuslachtenej lepenky VL H odolnej
proti vode,
o 219 EUR za 1000 kg zuslachtenej a modifikovanej lepenky

VL F_PK301 odolnej proti vode, olejom a tukom,

o 105 EUR za 1000 kg zuslachtenej a modifikovanej lepenky

VL FF_PVOH odolnej proti olejom a tukom.

Zuslachtené trojvrstvové vinité lepenky modifikované
polyvinylalkoholom si zachovali rovinnost aj pri zvySenej re-
lativnej vlhkosti vzduchu, ¢o je priaznivé z hladiska skladova-
nia a prepravy zabaleného tovaru. Tato problematika si vSak
vyzaduje dalsi vyskum.

Podakovanie
Tato praca bola podporovana Agentirou na podporu vy-
skumu a vyvoja na zaklade Zmluvy ¢. APVV 15-0178.
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Statistiky CEP1 1991-2018
Operating Environment
Per Capita Paper & Board Consumption
CEPI Per Capita Paper & Board Consumption

kgs per capita 1991 1995 2000 2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018

Austria 177.4 184.8 247.4 229.7 260.2 255.9 234.3 238.3 2325 218.6 219.9 2171 217.9

Belgium 218.3 255.6 309.7 311.2 2547 257.6 257.8 254.4 263.4 259.8 260.5 253.9 241.7

Czech Republic 62.1 67.1 90.6 122.0 128.4 123.1 122.9 125.9 128.8 133.9 139.8 149.9 147.3

Finland 162.4 175.7 211.0 190.8 205.6 207.1 196.9 200.4 182.2 165.9 156.4 158.2 149.1

France 153.2 162.3 197.3 148.1 1535 149.0 1408 135.8 136.2 133.8 132.0 1323 1303

Germany 199.9 194.1 2324 229.0 2475 2525 249.9 246.7 2533 252.4 249.1 246.7 240.1

Hungary 52.0 49.1 70.8 78.9 85.2 82.8 92.3 89.8 91.5 90.3 89.4 90.4 92.6

Italy 139.4 160.2 194.6 167.1 182.3 178.4 166.3 162.5 160.1 165.6 166.4 169.9 176.8

Netherlands 218.2 202.3 240.6 170.4 171.3 173.9 170.9 164.4 177.4 173.6 178.4 177.8 162.3

Norway 151.3 174.3 199.2 162.1 147.2 139.5 126.4 119.2 119.2 105.4 103.1 97.0 108.9

Poland 233 40.2 62.3 112.6 124.6 125.5 127.0 135.1 143.1 150.4 158.4 167.5 172.6

Portugal 77.8 80.2 108.7 129.7 123.5 103.7 105.5 104.6 109.2 115.4 96.3 99.4 102.7

Romania 14.4 15.2 19.0 31.8 34.3 355 36.7 36.7 39.0 43.0 46.9 47.7 52.8

Slovakia 58.7 60.7 66.9 87.6 88.2 89.2 90.2 92.1 79.0 79.6 72.9 75.0 76.2

Slovenia 119.0 122.1 128.1 170.2 185.2 198.6 193.2 206.7 233.7 268.4 340.2 343.2 162.8

Spain 117.9 130.9 170.4 134.4 138.7 137.7 131.5 130.2 134.5 142.2 143.1 146.2 148.6

Sweden 220.1 207.7 261.2 205.0 2224 202.0 201.0 185.3 184.7 173.0 169.5 167.0 160.0

United Kingdom 160.1 196.7 219.6 168.1 170.5 162.5 157.6 146.7 141.2 1417 134.5 131.7 130.6

Total CEPI 136.3 149.3 182.3 165.9 175.0 172.2 165.6 162.8 163.4 163.1 162.8 163.2 162.0

7> Source: CEPI and Eurostat

Key Figures
CEPI Pulp and Paper Industry*
o o
1991 1995 2000 2005 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 201g % Chge  %Chge
vs. 2017 vs. 2000

Paper & Board ('000 Tonnes)

Production Capacity 73280 84 286 97658 109801 103714 103458 102196 101181 101 468 99832 100302 100927 101466 0.5 3.9

Operating Rate 88.8% 89.7% 93.0% 89.5% 91.7% 90.4% 90.3% 90.2% 89.7% 91.1% 90.5% 91.3% 90.8% 0.5 2.2

Production 65 052 75 582 90 823 98 259 95 065 93 557 92 251 91268 91019 90 982 90 778 92173 92 180 0.0 15

Exports to outside CEPI na. na. 13 887 17793 19 164 18 894 19 860 19 649 19125 19 194 19 139 20127 20 583 2.3 482

Imports from outside CEPI na. n.a. 6383 5903 5783 5729 5092 4800 5135 5367 5688 5668 5756 1.6 -9.8

Trade Balance® n.a. na. 7504 11890 13 381 13 164 14768 14 848 13 991 13827 13 451 14 459 14 827 2.5 97.6

Consumption (Apparent) 60 102 66 587 82 065 86 369 81684 80 393 77 483 76 419 77 028 77 155 77 327 77714 77353 0.5 5.7

Exports / Production n.a. na. 15.3% 18.1% 20.2% 20.2% 21.5% 21.5% 21.0% 21.1% 21.1% 21.8% 22.3% 0.5 7.0

Imports / Consumption n.a. na. 7.8% 6.8% 71% 7.1% 6.6% 6.3% 6.7% 7.0% 7.4% 7.3% 7.4% 0.1 -0.3

Wood ('000 m?)

Consumption 120274 139322 148093 153380 148901 150320 147311 147 911 146475 144456 147318 149043 154 880 3.9 46
Hardwood 30 410 35782 40048 41337 38119 39 680 39277 40533 41000 40428 40410 40 850 42811 438 6.9
Softwood 89863 103540 108046 112043 110782 110641 108033 107378 105475 104028 106909 108194 112069 3.6 37

Imports / Consumption 12.8% 19.7% 17.1% 19.2% 17.1% 16.4% 15.2% 16.4% 16.6% 15.3% 15.1% 13.5% 15.7% 2.1 1.4

Paper for Recycling ('000 Tonnes)

Collection 25452 31751 43658 53100 55917 55915 55 539 55475 55177 55829 56 144 56 827 56 695 0.2 29.9

Utilisation 25 360 31511 40922 46 745 48122 47316 46709 47 534 47635 47751 47625 48292 48791 1.0 19.2

Exports to outside CEPI na. na. 3751 7698 9592 10576 10 882 10019 9496 10 086 10 566 10 646 9972 6.3 165.8

Imports from outside CEPI na. na. 1015 1343 1796 1978 2052 2078 1954 2008 2046 2110 2068 2.0 103.7

Trade Balance® na. n.a. 2736 6355 7795 8598 8830 7941 7542 8078 8519 8536 7904 74 188.9

Utilisation Rate 39.0% 41.7% 45.1% 47.6% 50.6% 50.6% 50.6% 52.1% 52.3% 52.5% 52.5% 52.4% 52.9% 0.5 7.9

Exports / Collection n.a. n.a. 8.6% 14.5% 17.2% 18.9% 19.6% 18.1% 17.2% 18.1% 18.8% 18.7% 17.6% -1.1 9.0

Imports / Utilisation n.a. na. 2.5% 2.9% 3.7% 4.2% 4.4% 4.4% 4.1% 4.2% 4.3% 4.4% 4.2% 0.1 1.8

Recycling Rate in Europe® “]

Recycling Rate 40.3% 46.6% 51.8% 61.8% 68.5% 70.1% 71.2% 71.9% 71.4% 71.9% 72.0% 72.3% 71.6% 0.7 19.8
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Zahranicni ceny vlaknin, papird, lepenek a sbérového papiru v tis. K&/t

Mésic cervenec 2019 cerven 2019 cervenec 2018
Buniciny

jehlicnanova sulfatova bélena severska 20,8-21,9 21,5-22,6 26,9
brizova bélena 18,5 19,2-19,9 23,0
eukalyptova bélena 18,5 19,2-19,9 22,9
hardwood 15,9-16,4 17,0-17,7 21,7-21,9
hardwood BCTMP 12,7-13,9 13,6-14,3 17,1-17,5

Novinovy papir

plosna hmotnost 45 g/m? 12,6-12,9 13,4-13,9 12,6-13,3
Grafické papiry prirodni

bezdrevy ofset 80 g/m?, archy 20,9-21,7 21,5-22,0 21,5-22,5
rozmnozovaci A4, 80 g/m? 20,4-21,7 21,0-21,7 21,0-21,7
SC ofset drevity 56 g/m? 14,0-14,6 14,8-15,5 14,2-15,0
Grafické papiry natirané

bezdrevy 100 g/m?, formaty 17,9-19,9 18,1-20,0 18,7-19,7
Bezdrevy, 2x natirany, role 100 g/m? 16,6-17,4 16,9-17,6 17,6-18,1
LWC hlubotiskové 60 g/m? 14,1-14,7 15,0-15,6 14,2-15,0
LWC ofset 60 g/m? 13,9-14,6 15,0-15,5 14,2-15,0

Obalové papiry a lepenky

kryci karton sulfat. 175 g/m? 16,6-17,4 16,6-17,6 19,4-21,0
White-top kraftliner 140 g/m2 23,0-25,3 23,0-25,3 23,5-25,8
Testliner 1l 12,5-13,0 12,5-13,0 15,5-16,5
White top testliner, 140 g/m?, ISO 70-75 15,6-16,0 15,6-16,0 16,7-17,0
Fluting z polobuniciny 15,6-21,2 15,6-21,2 16,6-20,9
Fluting ze sekundarnich vlaken 11,8-12,3 11,8-12,3 14,7-15,7
Sedak 11,0-11,5 11,0-11,5 14,0-15,0
Seda lepenka 13,4-14,6 13,4-14,6 13,4-14,6
bilo-Seda lepenka natirana GD 2 16,9-21,3 16,9-21,3 16,9-21,7
chromonéahrada natirand GC 2 27,1-32,2 27,1-32,2 26,1-31,4

Ceny vybranych papirenskych surovin a produktl v tabulce jsou prepoctené
na K¢ podle v dané dobé (Cervenec / srpen 2019) oficidlniho platného pra-
mérného kurzu CNB 1 EUR = 25,55K¢&. Predstavuji rozpéti cen dosahova-
nych v daném c¢asovém obdobi na némeckém trhu, ktery objektivné odrazi
situaci v celé Evropé. Némecko je nejvétsim obchodnim partnerem CR a tak
tamnéjsi ceny vyznamné ovliviuji vyvoj cenové situace v oboru také u nas.
U vétsiny papirt (grafické i obalové) se projevuje trend poklesu aktualnich
cen oproti roku 2018, u bunicin se projevuje znacny pokles cenové hladiny jiz
od pocatku roku.

Ceny bunicin jsou uvadény CIF (vyplacené na palubu lodi v pfistavu uréeni
+ pojistné + dopravné). Rozpéti cen papirli a lepenek je pak cenou s dodav-
kou na misto. Jedna se pouze o orienta¢ni hodnoty, které vedle kvalitativnich
znakl odrazeji napriklad i vliv odebraného mnoZzstvi vyrobku (min. 20 tun).
V pripad€ papirenskych bunicin se jedna o trzni ceny pri devadesatiprocent-
nim obsahu susiny. -/ML-
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Vyvoz buniciny a dieva do Ciny

Karovcova kalamita u nas zptsobila, e z CR do Ciny se po-
prvé v historii vozi vic zboZi nez v opacném sméru. Kontej-
neri se difevem nyni mifi do riSe stfedu tolik, Ze to zacina
komplikovat vyvoz dalsiho zbozi.

Ve druhém ctvrtleti tvorilo podle novych udajl statistik(
drevo témér tri Ctvrtiny vyvazeného zbozi. Hmotnost vyvozu
tak poprvé prekonala hmotnost dovozu z této asijské zemé.
Drevo ale obchod s Cinou vyrovnalo, jen co se ty¢e hmot-
nosti. V hodnotovych jednotkach se vSak samozi'ejmé klirov-
covy smrk nevyrovna odéviim, mobiliim, pocitaciim a elek-
tronice, které putuji v opa¢ném sméru.

Data ukazuji, e se stale nedaii do Ciny vyvazet zbozi
s vys$$i pridanou hodnotou. Nejvice vyvazime bunicinu a su-
rové dievo. Bez téchto dvou surovin by byl export do Ciny
nejslabsi za posledni tfi roky. Klesaji totiz i tradiéni dodavky
pro automobilovy pramysl, protoze potrebné dily uz si ¢asto
vyrabi Cina sama.

Ve druhém ctvrtleti 2019 tvorilo surové drevo celé tfi ¢tvr-
tiny hmotnosti do Ciny vyvaZeného zboZ. V hodnoté je jiz
na druhém misté. Prvni je vtomto ohledu prave také zminéna
celuléza (viskézova bunicina). Tedy opét produkt na bazi
dteva a surovina k vyrobé dal$iho zbo#i. V Ciné z ni pak vyra-
béji napriklad odévy, spacaky nebo hygienické potreby.

Vyvoz neopracovaného dreva v posledni dobé prudce
vzrostl v ndvaznosti na vyssi t€Zbu. Kdrovcova kalamita vy-
tvofila na trhu vyrazny prebytek dreva, které neni kam spo-
trebitelsky umistit.

LExport dfeva je samoziejmé za normalniho stavu nega-
tivni pro domaci prdimysl. Dnesni situace ale neni ani zda-
leka standardni. Export do Ciny se d4 vnimat jako ventil, ktery
muze alespon nepatrné pomoci,” konstatoval Karel Han-
zelka, mluvci koncernu Agrofert (patii tam i drfevozpracujici
podnik Wotan).

Loni se dreva vytéZilo rekordni mnoZzstvi, témér 26 miliona
kubikd, letos by to mohlo byt jesté vice. Vlastnik poloviny lest
v Cesku - Lesy CR - planuje podle své mluvéi Evy Jouklové
zvysit t€Zbu z lonskych deseti na letosnich dvanact milion(
metrd krychlovych.

V lonském roce podle tdaji o téZb€ a exportu obvyklé dvé
tretiny dieva skonily v CR, vyvazelo se hlavné do Rakouska
a Némecka. Letos pUjde na vyvoz podstatné vetsi dil. Zatim
do Ciny surovina mi¥i hlavné pites prostiedniky - pres die-
vozpracujici podniky a obchodniky. To by se ale mohlo zmé-
nit. ,S ¢inskymi partnery jedname o primém kontraktu,” rika
mluvéi s. p. LCR Jouklova.

Jen za prvni pololeti zamitilo z Ceska do Ciny 451 ti-
sic tun dreva. VétSina pres pristavy v Hamburku, Bréméach
nebo Gdarnisku, ¢ast putuje vlakem. Situace vyssava z trhu
kamiony, volnou kapacitu nema ani Zeleznice a nedostatko-
vymi se nahle staly i kontejnery, které musi mit vétsi velikost

a nosnost. Na trhu je tak aktuéln€ nedostatek dlouhych kon-
tejnert, a kdo potiebuje do Ciny exportovat néco, na co je
mensi Sestimetrovy kontejner nedostatecny, musi déle cekat.
Spole¢nost DB Schenker uz za¢ala do Ceska stahovat na ex-
port dfeva potrebné kontejnery ze sousednich zemi.
Bunicina je vyznamnym exportnim artiklem do Ciny uz né-
kolik let. Jde hlavné o produkci spolec¢nosti Lenzing Biocel
Paskov. Tento zavod je soucasti rakouského celulé6zového gi-
gantu Lenzing a ¢eska bunicina se do Ciny vozi do dalsiho za-
vodu této firmy k finadlnimu zpracovani na textilni produkty.
Produkce visk6zové buniciny je pomérné naro¢na na spo-
tfebu vody, ale paskovska vyrobni linka je relativné nova
a moderni a oproti konkurenci se proto dostava na vyborné
hodnoty spotreby vody a emisi. -TZ-

OMET Folding Experience

Spole¢nost OMET se vyznamné prezentovala na letoSnim
veletrhu Tissue World, nejvétsSim setkanf firem tissue oboru
na mezinarodni Grovni. Akce se konala na vystavisti FieraMi-
lanoCity a odbornici z firmy OMET zde predstavili Sirokou
skalu reseni na vyrobu a zpracovani tissue papird, jako jsou
ubrousky, kapesnicky, prostirani, utérky, ru¢niky a toaletni
papir.

V terminu veletrhu otevrela spole¢nost OMET také dvere
svého historického sidla ve Via Caduti ve Fossoli v Lecco a no-
vého zavodu ve Valmadrera (obé mista jsou necelou hodinu
od Milana). U¢astnici akce tak méli moznost dozvédét se vice
o technologickych inovacich OMET, sledovat vynikajici vy-
kony jejich zpracovatelskych stroji a dozvédét se novinky
ve vyvoji tissue strojl i vyrobka.

Navstévnici mohli sledovat v praxi 4 linky: nové zarizeni
840 XP, vysoce vykonnou automatickou linku na ubrousky
se Sesti flexotiskovymi jednotkami, rychlou prestavbou a au-
tomatickym nastavenim registru; digitalni tiskovou jednotku
Chameleon OMET integrovanou ve stroji TV 503 pro vyrobu
ubrouskd a prostirani s variabilni grafikou a daty; TV 503 XP,
novou jednoduchou linku pro vysokorychlostné potiskované
ubrousky a kompletni fadu TV 840 s balicim strojem Multi-
pack in-line, kterd prezentuje maximalni potencial technolo-
gie OMET v celém procesu zpracovani od odvijeni az po ba-
leni finalnich vyrobkd.

Kyvadlova doprava do zavodd OMET jezdila z Milana
a zpét kazdy den veletrhu. Specializovana vystavni akce Ti-
ssue World se kona ve dvouletém intervalu a prildkala le-
tos na 3000 ucastnikd z vice nez 100 zemi svéta. Predstavilo
se jim pres 200 mezinarodnich vystavovateld. Jde o vyznam-
nou globalni platformu vyrobct tissue papird, zpracovateld,
dodavateld jumbo roli a vycerpavajici nabidku dodavatel(
technologii, zafizeni a reSeni. -TZ-
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Prehled vybranych konferenci, veletrhi

a vystav v roce 2019 a v dalSich letech

10.-12.9.19
11.-12.9.19
17.-18.9.19
19.9.19
23.-25.9.19
24.-26.9.19
24.-27.9.19
25.-26.9.19
30.9.-2.10.19
30.9.-3.10.19

1.-3.10.19

2.-3.10.19
3.-5.10.19
7.-11.10.19
8.-10. 10. 19
9.-10.10. 19
9.-11.10. 19
24.10.19
26.-29.10. 19

6.-7.11.19

11.-15.11. 19
12.-13.11.19
12.-14.11. 19

13.-14.11.19

29.-30.11.19
3.-6.12. 2019

25.-28.1.20
11.-13.3.20
20.-23.4.20
28.-30. 4. 20
7.-13.5.20
16.-26. 6. 20
24.-26.11. 20

leden
22.-25.2.21
4-7.5.21
26.-29.10. 21
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Obr. 1 - Vystava vitéznych fotografif
ze soutéze FSC Nenf les jako les v Brné

Telegraficky

e V brnénském nakupnim centru Ga-
lerie Vankovka byly v ¢ervenci k vidéni
vitézné snimky z loriského rocniku fo-
tosoutéze FSC CR ,Neni les jako les”.
Celkem devét fotografii (tfi nejlepsi
z kazdé kategorie) na velkoformatovych
panelech bylo umisténo u fontany v sa-
mém stifedu Vankovky. Prehlidka ,Nenfi
les jako les” patri k nejvétsim fotografic-
kym soutézim s environmentalni téma-
tikou v CR. Zaméfuje se na podporu
Setrného a prirodé€ blizkého lesniho hos-
podareni a zodpovédné spotreby vy-
robkd ze dreva. Do loriského, jiz Sestého
ro¢niku zaslali Ucastnici pres tfi tisice
fotografii, které soutézily ve trech kate-
goriich (,Drevo v ruce,” ,Les a strom”
a ,Lidé v lese,”). Dalsi ro¢nik fotosou-
téZze FSC ,Neni les jako les” se kona i le-
tos a je jako vzdy otevien viem ama-
térskym i profesionalnim fotograftim.
Pokud mate zajem se ho zicastnit,
na webu Poznej Drevo!

 Svaz polygrafickych podnikatelti CR
spolu se slovenskou spolecnosti Veldan
(vydavatelem casopisu PrintProgress)
poradal dne 11. 6. 2019 v areélu PVA
Letriany prvni rocnik odborné konfe-
rence z oblasti tiskarského primyslu
a souvisejicich odvétvi s nazvem Poly-
GrafikUm. Ve velmi zajimavém pro-
gramu, moderovaném Stépankovou

Liznerovou zaznélo celkem vice nez de-
set odbornych prispévkd na dané téma.

Obr. 2 - Odborna konference
PolyGrafikUm se konala v PVA Letrany
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Obr. 3 - VOS obalové techniky a SS Stéti se na pocatku zari
pochlubila nové rekonstruovanymi budovami a vybavenim

o Na den 4. zari 2019 pripravila slav-
nostni otevreni nov€ rekonstruova-
nych budov Vyssi odborna skola oba-
lové techniky a st¥edni $kola ve Stéti.
Jde o projekt v hodnoté cca 100 mil.
K¢, béhem kterého doslo k prestavbé
a dostavbé plvodniho arealu skoly
a vybaveni uceben zcela novymi tech-
nologiemi (2x rezaci plotr Kongsberg,
UV flatbed Effetec, CO, gravirka, di-
gitalni tiskovy stroj Xerox Iridesse
a dalsi). Upraveny byly i ateliéry de-
signu a mnoho dalsiho.

o Skupina Klingele, jeden z prednich
nezavislych vyrobcl surového papiru
na vinitou lepenku a oball z vinité le-
penky, a Koenig & Bauer, uzavrely part-
nerstvi v ramci vyvoje a urcuji nové
standardy v technologii tisku na obaly.
Spole¢nost Klingele prevzala do za-
vodu ve Wirzburgu po Uspésném tes-
tovani prototyp nové vyvinuté High
Board Line s rota¢nim vysekem Corru-
CUT. Spolecnost Koenig & Bauer pfri-
stoupila ke konstrukci vysoce pro-
duktivniho 6 barvového stroje v uzké
kooperaci s firmou Klingele zcela ino-
vativné. Kombinace vysoké tiskové kva-
lity a presnosti i vykon odpovidajici
vedoucimu postaveni na trhu predsta-
vuji skutecny dalsi rozvoj v technologii

—

Obr. 5 - Radu tuzemskych vystavovatelt a navitévnikd opét
privité také zarijovy veletrh FachPack v Norimberku

tisku pro segment oball. Novym stro-
jem chce skupina Klingele pokryt ob-
lasti trhu, které kladou vysoké poza-
davky na kvalitu tisku a procesnf jistotu
v potisku obald. Presné témto naroc-
nym pozadavkim odpovidaji technické
specifikace nového stroje CorruCUT:
Vedle kvality tisku nabizi toto zarizeni
pri tisku a vysekavani velmi presné pa-
sovani coz vyrazné snizuje odpad a po-
siluje efektivnost zdroji. S pracovni
Sirkou 2,80 metru a vykonem 12 000 ar-
chl za hodinu je CorruCUT extrémné
vykonny. Stroj je vybaveny bezvalco-
vym naklddanim, takze Ize archy vinité
lepenky dopravovat Setrné do stroje,
aniz by doslo k poskozeni materialu.
Podtlakovy vale¢kovy transport ve stroji
CorruCUT zarucuje mensi opotre-
beni a tim i méné Casté odstavky stroje
a nizsi naklady na néahradni dily. Auto-
matizované analyzy dat umoznuji pla-
novanou Udrzbu stroje, ¢imz Ize zabra-
nit neocekavanym vypadkdm.

e Také v letodnim roce se uskutecni
v zavéru zari (24.-26. 9. 2019) na vy-
stavisti Messe Nirnberg oblibeny oba-
larsky veletrh FachPack. Vzhledem k po-
mérné nevelké vzdalenosti se tési vzdy
také velkému zajmad navstévnikd i vysta-
vovatelt z CR. Z d¥ive viceméné lokalni

el

Obr. 4 - Spole¢nost Koenig & Bauer dodala vyrobci obald
Klingele High Board Line s rota¢nim vysekem CorruCUT

akce se stala tato mezinarodni obalarska
veletrzni prehlidka za 25 let vyznamnym
konkurentem svétové jednicky, veletrhu
Interpack, s nimz se strida v periodicité
(Interpack je jednou za tfi roky - nej-
blizsi se uskutecni jiz v roce 2020, v le-
tech mezi tim se pak kona Fach Pack).

o Prakticky ve stejném terminu jako ve-
letrh Fach Pack se kona v Bruselu tra-
di¢ni veletrh Labelexpo. Ten je nejvétsi
svétovou prehlidkou dodavateld stroja,
zarizeni a vyrobctd v oboru pramyslové
vyroby etiket viech druh( a typ0 a jejich
uziti.

o Veletrzni nabidku bliziciho se roku
2020 opét zahaji v Norimberku kazdo-
ro¢ni prehlidka papirenského zboZi Pa-
perworld (25.-28. ledna). Jede o akci
s kompletnim prehledem trhu a nej-
vétsi nabidkou produktd na svété v ob-
lasti kancelarskych potieb a papirnictvi.
Prinasi nejnovéjsi trendy v oboru s vy-
hledem na nadchazejici sezénu, cenné
podnéty v exkluzivnich odbornych pre-
zentacich a trendech a inspirujici vy-
mény informaci s vyrobci, odborniky
z oboru a specialisty z celého svéta.
Kreativni napady pro rozsifeni moz-
nosti rozvoje produktd prinaseji i sou-
¢asné probihajici veletrhy Creativeworld
a Christmasworld.

. ~

Obr. 6 - Lednovy veletrh Paperworld bude jako kazdoro¢né
prvni velkou oborovou vystavni akci v roce 2020
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