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Produkce papirti a lepenek
v CR je v poslednich letech
na vzestupu.

Ceské zemé patfily v histo-
rii vzdy k vyznamnym pramy-
slovym zemim. Pred koncem
existence Rakousko-Uherské
monarchie tvorilo nase tzemi
jen 21 % jeji plochy, obyvatel
tu Zilo 24 %, ale zdejsi pramysl
zajiStoval az dvé tretiny pro-
dukce. Vychozi situace Cesko-
slovenské republiky po roce
2018 tedy byla v tomto sméru
prizniva, a to platilo i pro papirensky primysl. BohuZel po druhé
svétové valce se do papirenského oboru investovalo velmi mélo
a az koncem 70. let byly zahajeny vétsi investi¢ni akce: Paskov,
Harmanec, Stirovo, Ruzomberok apod. Teprve po roce 1993
a rozdéleni CR a SR se pak projevilo to, Ze celodeskoslovenské
planovani nebylo zcela optiméalni. Zatimco Slovensko je silné
v produkai tissue a také grafickych papirt, v CR tyto komodity
nejsou prakticky vyrabény a hlavné polygraficky primysl je zde
zcela zavisly na dovozech (a to pravé i ze SR).

Investice do produkce novych typU bunicin (viskbza v Pas-
kove) a velké navyseni vyrobni kapacity sulfatovych bunicin
a balicich papirti ve Stéti pritom vyse dany stav dale prohlu-
buje. Priznivou zpravou oviem je, Ze se tim zvySuji moznosti
exportu danych komodit (pytlovy papir, bilé balici a jedno-
stranné hlazené balici papiry).

Nastésti vzhledem k volnému pohybu zbozi (diky ¢lenstvi
CR v EU) ani uzivatelé grafickych papird (tiskafi) a ani my
vsichni uzivatelé hygienickych papir(i nouzi trpét nebudeme,
otazka oviem muiZe byt ve vyvoji cen.
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Konference o recyklaci papiru

Za poradatelstvi Asociace ceského papirenského pramyslu
(ACPP), ¢lena Svazu priimyslu a dopravy (SP CR), ve spo-
lupraci se Zvazom celulézo-papierenského priemyslu na Slo-
vensku (ZCPP) se konal dne 18. 9. 2018 v Hotelu Kurd€jov
u Hustopeci odborny seminar s ndzvem Recyklace a trh pa-
piru pro recyklaci v CR a na Slovensku 2018.

Jednalo se jiz o Ctvrty ro¢nik této odborné akce zamérené
na sbérovy papir (papir urceny pro recyklaci) a jeho zpraco-
vani. Sbér pouZitého papiru v CR dle statistik stale roste, ale
soucasné se nedari uvadét do provozu nové zpracovatelské
kapacity a sebrany papir pro recyklaci je tedy z CR masivné
vyvazen.

Program odborného seminare, ktery zahajil prezident
ACPP pan ing Jaroslav Tymich a pUsobil i v priibéhu jednani
jako odborny expert a opét moderoval Milos Lesikar z ACPP,
zahrnoval zajimavé prispévky. Trh sbérového papiru a recyk-
lace v CR a na Slovensku, aktualni situace a o¢ekavani daléiho
vyvoje bylo téma ing. Zdenka Musila (EURO WASTE, s. r. o.
Stéti) a o Recyklaci oball se zamérenim na papir, aktualnim
stavu a zménach vychazejicich z nového balicku OH hovoril
pan Martin Fojtik (EKO-KOM, a. s.).

Prispévek s nazvem Obéhové hospodarstvi, novy bali-
¢ek EU a vliv na recyklaci papiru prednesl Ing. Bc. Jan Marsak,
PhD., vedouci oddéleni koncepci a technologii a zastupce re-
ditele odpadti, MZP.

Dale zaznél prispévek CAOH (Ing. Petr Havelka, vykonny
teditel CAOH) a byla predstavena spole¢nost STAVOSUR,
¢len skupiny Hamburger Recycling Group GmbH a plany
jejiho rozvoje (Ales Matl, STAVOSUR, spol. s r. 0.). Novy
stroj na vyrobu obalovych papirt v Mondi SCP Ruzomberok
a jeho potrebu sbérového papiru predstavil Ing. Lukas Key-
znar (SlovPaper Recycling s. r. 0.) a problematiku zpraco-
vani sbérového papiru na PS 1 v Mondi Stéti ing. Jaroslav Ty-
mich ml.

Papirensky primysl na Slovensku a nové moznosti zpra-
covani papirenskych vlaken na bioethanol velmi zajimavé
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prezentoval ing. Stefan Bohacek Ph.D - viceprezident
ZCPP a predseda predstavenstva a generalni reditel VUPC
Bratislava.

Nejnovéjsi trendy a moznosti pri zpracovani znecisténého
sbérového papiru pak ucastnikdim obséhle priblizil posledni
prednasejici, ing. Ondrej Vlk (PAPCEL a. s. Litovel).

Po odborné diskuzi, kterad probihala jiz pfimo v ndvaznosti
na jednotlivé prednasky seminare a pak také v zavéru jed-
nani, byla akce zavriena spolec¢enskym vecerem.

Partnery letosniho rocniku seminare byly spole¢nosti
EKO-KOM, EURO WASTE a LEO CZECH. -IML-

ACPP a Sném SP CR

Zastupci Asociace ¢ského papirenského primyslu, panové
Tymich, Seveik, Musil a Legikar se prvni den MSV v Brné
(1. ¥ijna 2018) zt&astnili na Snému SP CR, ktery se konal jako
tradi¢né v Rotundé brnénského vystaviste.

Letosni Sném u prilezitosti oslav 100 let zaloZeni Svazu
pramyslu a 100 let od zalozeni CSR byl vyjimeény. Zu&ast-
nili se ho vedle prezidenta SP CR p. Hanaka (a zastupcti ¢len-
skych firem svazu), premiéra Babise a ¢lent viady CR také
predstavitelé slovenské vlady, v ¢ele s premiérem Pellegrinim.
Mezi vyznamné osobnosti SP byl na Snému jmenovéan pan
T. Sabatka, byvaly prezident ACPP.

Firmy, sdruzené v SP CR, na snému v priibéhu jednani
apelovaly na ¢eskou vladu, aby se snazila omezit byrokracii,
zrychlila budovani digitalni i fyzické infrastruktury, podporo-
vala védu, vyzkum a vzdélanost a poméhala firmam pri ex-
portu. Jen tak se CR bude moci priblizit ke skupiné dvaceti
nejvyspélejSich zemi svéta.

Cesko stale jesté také zaostava v kvalité instituci, in-
frastruktury ¢i organizaci vzdélavaciho systému, zejména
v oblasti technického vzdélani. Rezervy ma také v dostup-
nosti védcl a technickych pracovnikd ¢i v praktické spolu-
praci firem a univerzit. Vlada by méla také zrychlit zavadéni
e-governmentu.

Mezinarodni strojirensky veletrh

Brnénské vystavisté Zilo pét dni primyslem a nejvyspélejsimi
technologiemi. Expozice 1651 vystavujicich firem, z toho 800
z 32 zemi svéta obsadily plochu vice nez 45 tisic metr( ctve-
recnich. Vlysoky byl i zajem navstévnikd, kterych prislo vice
nez 80 tisic.

MSV je vlajkovou lodi komplexu nékolika pramyslovych
veletrhd BVV a letos se spoleéné s nim uskutecnilo dalSich
pét veletrhd, které se v Brné konaji vzdy v sudych letech: IMT,
FOND-EX, WELDING, PROFINTECH a PLASTEX.

MSV 2018 probéhl ve znameni vyznamnych jubilei. Sla-
vil se nejen Sedesaty roc¢nik nejvyznamnéjsiho priimyslového
veletrhu stfedni a vychodni Evropy, ale také 90 let od zalo-
Zeni brnénského vystavisté a 100 let od vzniku Ceskosloven-
ska. Partnerskou zemi bylo Slovensko. Sto let spolecné pra-
myslové historie pripomnéla unikatni vystava 100RIES, ktera
ukazala stovku priimyslovych legend uplynulého stoleti. Mezi
45 exponaty vystavy bylo i 11 svétovych unikatd a replika so-
chy T. G. Masaryka frézovana primo pred zraky navstévnik(
robotem.

Naprosta vétsina exponatl letosniho roéniku se neohli-
zela do minulosti, ale naopak ukazovala budoucnost. Hlavni
téma Pramysl 4.0 bylo hmatatelné pritomno v mnoha expo-
zicich, kde pracovaly roboty a stroje s pln€ automatizovanym
autonomnim Fizenim vyrobniho procesu. Ve stejném duchu
byla tentokrat postavena a predvadéna také linka moderniho
baleni Packaging Live. -SP-
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SYBA Pack§ummit 202!8
a OBALOVY GALAVECER

Béhem galavecera, ktery 4. rijna 2018 zavrsil dalsi ro¢nik stre-
doevropského obalového kongresu PackSummit, ktery se jiz
podruhé konal v sale Ustavu molekularni genetiky AV CR
v Praze, vyhlasil Obalovy institut SYBA vitéze narodniho kola
soutéZze OBAL ROKU 2018.

Ocenovani originalnich obalovych resSeni probéhlo
v 11 kategoriich a porota pod vedenim Jany Zizkové udélila
celkem 35 cen.

S laureaty udélenych cen jsme se jiz seznamili v minulém
Cisle PaC. Prihlasovateldm exponatd, které uspély, a ziskaly
letos ocenéni, se oteviela cesta do globalni soutéze World-
Star Packaging Award (WS). V Jury WS bude Sybu zastu-
povat Ing. Katerina Kolarova. Porota WS se sesla koncem
fijna v ¢inském Jinanu v ramci podzimniho jednani World
Packaging Organisation (WPO).

The-best-of-the-best

Tradice udileni zvlastniho ocenéni zlata, stribrna a bronzova
CENA PREDSEDKYNE POROTY napsala dalsi pokracovani.
Tato vysada je pIné v kompetenci pani Jany Zizkové, predsed-
kyné poroty soutéZze OBAL ROKU 2018.

Zlatou cenu predsedkyné poroty ziskala spole¢nost BOX-
MAKER s. r. 0. za Reverzni zasilatelsky obal.

Stibrnou cenu pak ziskala spole¢nost Smurfit Kappa
za obal Sardinky.

Bronzové ceny predsedkyné poroty ziskaly spole¢nosti
Moravia Cans a. s. za obal Dove 150 ml deo/apa, a soucasné
také firma DS Smith Packaging Czech Republic, s. r. 0. za ra-
minko na voditka Non-stop Dogwear.

WS na jare 2019 v Praze
SYBA jako plnopréavny ¢len globaini obalové rodiny World
Packaging Organisation (WPQO), kterd je organizatorem
WorldStar Packaging Award (WS), se nejen v ¢innosti WPO
stale intenzivnéji angaZuje, ale prisnosti poZzadavkl klade-
nych na Ucast a hodnoceni v narodni oteviené soutézi OBAL
ROKU dosahla toho, ze je jedinou WPO certifikovanou oba-
lovou soutéZ na trhu Ceska a Slovenska. Jarni zasedani WPO
v roce 2019 se uskutecni v Praze. Syba vedle organizace jed-
nani bude organizovat i ceremonial predani cen WS 2019.
Dalsi ro¢nik obalové konference PackSummit se bude ko-
nat v Praze ve dnech 31. 10. - 1. 11. 2019 a jeho soudasti
bude i galavecer s vyhlasenim OBAL ROKU 2019. -KK-

Model Young Package 2018

Letosni ro¢nik mezinarodni soutéZze mladych designért Mo-
del Young Package uZ dekoroval vitéze. Stalo se tak dne
24. 9. 2018 vecer za hojné Ucasti zainteresovaného pub-
lika pod taktovkou agentury Czechdesign v aredlu CAMP
na Praze 2. LetoSnim tématem byla Coffee Mania! a sou-
t€z probihala tradi¢né ve dvou kategoriich: vysokoskolské
a stredoskolské.

Nejvyraznéjsim designérskym pocinem soutéZe byla vy-
hlaSena sada kompostovatelnych kavovych kapsli od Vero-
niky Janeckové. Autorka prichazi s reSenim v podobé 100%
recyklovatelnych kapsli, které jsou vyrobeny z kuchyriského
odpadu, preménéného do nového materidlu, podobnému
bioplastu. Zakladnim stavebnim prvkem je recyklovanéa papi-
rovina, dopInéna o riizné pojidla jako je napriklad kavova sed-
lina. Suroviny na vyrobu kapsle jsou zvoleny tak, aby se daly
bezpecn€ kompostovat. Porota udélila Veronice Janeckové
hlavni cenu za ,vizionarsky ekologicky pristup” i za dotazeny
vzornik kapsli.

Druhé misto si odnesl Chia Chun Chuang (Taiwan) za na-
vrh celopapirovych kelimkd na kavu. Reaguje tak na fakt,
Ze stavajici ,papirové” kelimky jsou ¢asto vybaveny nepro-
pustnou vrstvickou plastu a plastovym vickem, a predsta-
vuji tudiz pro zivotni prostiedi podobnou zaté€z jako kelimky
plastové. Chia Chun Chuang prisel s resenim, které porotu
zaujalo aZ ,fascinujici jednoduchosti produktu” a snadnou
manipulaci.

Bronz v kategorii vysokych kol vybojoval Karol Krémar
ze Slovenska. Navrhl dalsi produkt, ktery se jinak vyrabi vétsi-
nou z plastu - tacek na kelimky na kavu.

Kategorie stiednich kol a VOS bez zlata
U této kategorie prvni misto letos nebylo udéleno s oddvod-
nénim, ze prihlasené prace svou kvalitou nedosahly mimo-
rddné drovné. To ale neznamend, ze by se mezi prihlasenymi
pracemi neobjevily zajimavé napady. Lucia Sulikova z CR zis-
kala 2. misto za navrh darkové sady pro kavu z raznych koutt
sveta. Jde o Sest krabicek v jednom baleni, z nichz kazda ob-
sahuje 250 g vybérovych kavovych zrn.

Treti misto ziskala Alzbeta Putnokyova ze Slovenska
za vtipné grafické reseni papirovych sackd na kavu.

Do soutéZe se letos prihlasilo rekordnich 948 soutézicich
z 61 zemi a kromé jmenovanych hlavnich cen ve vypsanych
kategoriich bylo udéleno i nékolik zvlastnich ocenéni. -/ML-
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Papirové palety Cargo - Propal

Spolecnost Schumacher predstavila nové papirové prepravni
palety Cargo-Propal. Jsou uréené pro prepravu v jednorazo-
vych i ve vratnych systémech. Inovaci konstrukce je duty pa-
pirovy profil nazvany Cargo profil.

Vzhledem k pouzitému konstrukénimu materidlu je tato
prepravni paleta velmi lehka, ale soucasné stejné zatizitelna
a stabilni jako bé&zné drevéné palety. Dosavadni euro-paleta
ma hmotnost 28 kg, nova paleta na papirové bazi vazi pouze
7 kg. Uspora hmotnosti podstatné zjednodusuje manipulaci
pro pracovniky v logistice. Soucasné pritom povrch a okraj
pohlcujici nérazy u nové palety zajistuji minimalni riziko po-
ranéni pri nakladani. Paleta je vhodné i pro prepravu potra-
vin, protoze novy material usnadnuje dodrzovani hygienic-
kych predpist. Na rozdil od dreva papirovy profil nevyZzaduje
predbéznou Upravu a je hygienicky nezavadny. Paleta mlze
byt k dispozici ve standardni velikosti 1 200 mm x 800 mm,
ale i jinych. Po pourziti ji je mozné likvidovat jako papirovy
odpad. Je pIné recyklovatelnd, a proto Setrnd k Zivotnimu
prostredi.

Papirovy Cargo profil je svétové unikatni. Tento duty pro-
fil je velmi stabilni a je vyrobeny ze surového papiru na vini-
tou lepenku. Zakladni konstrukce palety se skldda z jmeno-
vanych vinutych papirovych profilli, které jsou stabilizovany
vlepenymi bloky z vInité lepenky. V profilu palety jsou vysek-
nuté otvory, takze lze s paletou manipulovat jako s béznou
euro paletou. -TZ-

Zpracovatelské stroje BOBST

Vyznamna evropska nadnarodni spole¢nost CPC, zabyvajici
se vyrobou oball a balenim, koncem srpna oznamila, Ze in-
vestuje do ctyr Spickovych stroji od spole¢nosti BOBST,
ktera je jednim z prednich svétovych dodavatel(l téchto zari-
zeni ale i vybaveni a dalSich sluzeb pro vyrobce obalt a etiket.

Spolecnost CPC Packaging byla zaloZzena v roce 1986 a ma
650 zaméstnanct v deviti zavodech ve Francii a Némecku. Jeji
obrat dosahuje v ramci Evropy vyse 140 mil. EUR. Svym par-
term dodava predevsim obaly na bazi skladackovych lepe-
nek , flexibilni obaly a etikety.

,Poméahame rovnéz nasim zakaznikdm predvidat klicové
trendy a zmény v obalovém primyslu - at uz se jedna o po-
tieby spotrebitel(l nebo klicovy technologicky vyvoj oboru -
a pomahat jim prizplsobovat se i novym specifikacim obal(
a pripadnym prechoddm z jednoho typu baleni na jiné,” fika
Jonathan Schor, generalni feditel spolecnosti CPC Packaging.
Spolecnost potrebovala nové vysekové stroje a stroj pro po-
tisk rotaénim hlubotiskem. Po vyhodnoceni nabidek a moz-
nosti potencialnich dodavateld se CPC finalné obratila
na spole¢nost BOBST.

Vedéli jsme, Ze by bylo tfeba poridit vzhledem k planova-
nému rozvaoji tfi stroje na vysekavani od jedné firmy, zejména
kvili zaskolovani obsluh, udrzbé a servisu stroju, ale také po-
kud jde o zalohovéani mezi nasimi produkénimi linkami,” vy-
svétluje Schor. ,Po rozsahlém prizkumu trhu a technickém
posouzeni riiznych stroji bylo jasné, Ze BOBST bude jedi-
nym dodavatelem spolehlivého vysokorychlostniho vyse-
kového stroje a Sifce 145 cm pro nase velké tiskové stroje.
MASTERCUT 145 PER s produkéni rychlosti 9 500 archi
za hodinu tuto potrebu spliiuje a alternativné ho doplni za-
rizeni EXPERTCUT 145 PER pro b&éZnéjsi zakazky. | kdyz pro
mensi vysekovy format bylo v nabidce nékolik zarizeni od ji-
nych dodavateld, byl vybran stroj NOVACUT 106 ER, nebot
nema smysl kupovat tento format od konkurence. Bylo jasné,
ze spolecnost BOBST ma nejrozsahlejsi skalu strojl, které
vyhovuji nasim potrebam, stejné jako nas presvédcily pra-
covni vysledky ve srovnani s dalsimi Ucastniky na trhu s té-
mito zarizenimi.”

CPC tedy porizuje Ctyri stroje, z nichz tfi jsou ploché vy-
seky NOVACUT 106 ER, EXPERTCUT 145 PER a MASTER-
CUT 145 PER pro kartonazni vyrobu (obaly ze skladackovych
lepenek). VSechny tyto stroje jsou vybaveny nejmodernéjsi
technologii vysekavani BOBST, zahrnujici technické inovace
a chytré funkce, jako jsou nejmoderné¢jsi registrové systémy,
inteligentni podavace a rychla vyména nastrojd, vse dopl-
néné o nejnovéjsi automatizaci pri vynikajici ergonomii.

Soucasti investice je dale také vysokorychlostni hlubotis-
kovy stroj RS 6003C HS. Toto tiskové zafizeni je vybaveno
nékolika Spi¢kovymi technologiemi, véetné jedine¢ného sys-
tému BOBST TAPS (Total Automatic Pre-register Setting),
ktery sleduje predbéznou registraci vech tiskovych jednotek
v nékolika minutach stisknutim tlacitka, bez ohledu na to, zda
jsou produkovany nové nebo opakované tlohy. Stroj ma vy-
nikajici tiskovy vykon a korekce registru nékolikrat rychlejsi
nez bézné systémy, zejména v kritickych fazich zmeén rychlosti
stroje. Behem tisku jsou mozné pfripravné operace na dal-
Sich jednotkach a rychlé prepinani a automatické zmény pre-
chodu, které Ize provadét pii maximalni vyrobni rychlosti.

Spolec¢nost koupila jiz dfive tiskovy stroj ROTOMEC 2009
té€sné poté, co spolecnost BOBST prevzala tohoto Italského
vyrobce a nyni vyhodnotila, Ze nejlepSim resenim nyni bude
novy BOBST RS 6003C HS a modernizace stavajiciho stroje,
coz byla velmi relevantni a atraktivni nabidka tymu Bobst Ita-
lia v San Giorgio Monferrato v Italii.

Vsechny zmiriované stroje budou instalovany v rdznych
vyrobnich zavodech CPC jiZz do konce roku 2018.

Jean-Pascal Bobst, vykonny freditel spoleénosti Bobst
Group SA. K tomu uvedl: ,Obé nase spolecnosti sdi-
leji podobné hodnoty tim, Ze klademe velky ddraz na kva-
litu a pozadavky naSich zakaznik( v prvni radé. TéSime
se na dlouhodobé a inspirujici partnerstvi.” -WPO-
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Rebuild for PM9 Burgo Group

in Verzuolo Mill

Valmet will supply an extensive paper
machine grade conversion rebuild and
a wide scope of automation for Burgo
Group S.p.A. at its Verzuolo Mill in Italy.
In the project, originally Valmet-sup-
plied paper machine PM 9 and related
stock preparation systems currently
producing lightweight coated (LWC)
paper grades, will be rebuilt to produce
recycled containerboard grades. The
order is included in Valmet's third quar-
ter of 2018 orders received. The value
of the order will not be disclosed. The
total value of an order of this type is
typically around EUR 60 million.

PM 9 will be producing recycled
liner and fluting grades at a trim width
of 9,800 mm and with a basis weight
range of 70-160 g/m2. The annual ca-
pacity will be 600,000 tonnes.

Burgo Group is one of Europe’s
leading producers of graphic and spe-
cialty paper. The Group is developed
around the world of paper: pulp and
paper production, distribution, pro-
cessing of forestry products, factoring
and energy. The Group employs 3,663
people and has 11 plants in Italy and
1in Belgium, and in total 16 continu-
ous machines. In 2017, Burgo Group
produced 2,057,000 tons of paper and
had a consolidated turnover of EUR
2,008 million. Jari Vihdpesola

New production technologies for the
extension of SCA von ANDRITZ
ANDRITZ supplied the following
equipment for the SCA Ostrand mill,
Sweden:

e acomplete debarking plant with two
parallel debarking and chipping lines
each consisting of a PowerFeed de-
icing conveyor, a hydrostatically sup-
ported debarking drum for a capac-
ity of 425 m? sob/h and measuring
5.5 x 39 meters, and a horizontally
fed, XL-size HHQ-Chipper operating
with a TK-IV knife system. The de-
livery also includes two new-genera-
tion HQ-Press bark presses resulting
in excellent bark dry content, as well
as modernization of the existing chip
handling system;

e the new innovative EvoDry pulp dry-
ing system with its energy-saving
technologies that substantially re-
duce the mill's operating costs, in-
cluding a boiler exhaust energy re-
covery system, fine screening, a twin
wire dewatering system with a fully
automatic tail threading system to
meet strictest health, safety, and en-
vironmental regulations, a new-gen-
eration sheet dryer for lowest down-
time and fast start up, as well as
a cutter and two baling lines;

e new recausticizing machinery includ-
ing a LimeGreen green liquor filter
enabling efficient green liquor filtra-
tion with a minimum of waste going
to landfill, two LimeFree centrifuges
for dregs, LimeSlake technology,
LimeWhite white liquor disc fil-
ter to optimize white liquor qual-
ity, and LimeDry lime mud disc filter
upgrade;

o ANDRITZ LimeFlash technology,
enabling a substantial increase in
the capacity of the existing lime kiln
without the need to invest in a new
lime kiln. - substantial increase in
the recovery boiler capacity from
3,300 to 5,000 tds/d.

The mill expansion was one of the
largest industrial investments in Swe-
den and the largest ever in north-
ern Sweden. SCA Ostrand is doubling
its annual production capacity from
430,000 to 900,000 tons, thereby be-
coming the largest mill in the world for
softwood kraft pulp. -PPN-

Stora Enso the first in the forest indus-
try to utilise augmented reality and 5G
technology in mill maintenance

Stora Enso has been developing aug-
mented reality (AR) and 5G technology
solutions together with Telia. The uti-
lisation of augmented reality was first
tested at Stora Enso’s Oulu mill where
real-time information is being used in
mill maintenance.

The application of augmented real-
ity and virtual models will in the future
enable the more rapid use of, for exam-
ple, maintenance information at Stora
Enso mills. Using a virtual model of
a machine and real-time data concern-

ing information points, can improve the
operational reliability of the mills.

Through the new technology, all
necessary information is easily and vis-
ually at the disposal of experts in real-
time, regardless of physical location.
The nearing introduction of fast 5G
technology together with AR- and VR
technology and 360° views will enable
real-time and rapid utilisation by ex-
perts between different units, irrespec-
tive of geographical distance.

"With our pilots in Oulu, we have
explored the area where loT (Internet
of Things) and 5G solutions will most
likely produce the first breakthroughs
in introducing new, more effective pro-
cesses. Solutions based on the collec-
tion, transfer and analysis of real-time
data are the key to renewing industrial
processes”, says Janne Koistinen, Head
of 5G program at Telia Finland.”

Satu Hdrkénen

Progroup builds a new corrugated
sheet board plant in Germany
Prowell, a company belonging to Pro-
group AG based in Landau, is expand-
ing with another corrugated sheet
board plant in Germany. In order to be
able to successfully cater for the con-
tinuing growth in the market and cus-
tomer demands for reliable deliver-
ies and quality products, what is now
the eleventh corrugated sheet board
plant is being constructed in Eisfeld /
Thuringia.

Thanks to this new, state-of-the-art
production site with an annual capac-
ity of 140,000 tonnes of corrugated
sheet board, Progroup’s total capac-
ity will increase to 1.5 million tonnes.
The total level of investment for the
project is around Euro 50 million. Op-
erating in four shifts, the plant will cre-
ate a total of 52 new jobs and three
apprenticeships.

It was only at the start of August that
Progroup broke the ground to herald
the start of the project for another pa-
per factory with a total investment of
Euro 375 million. The eleven corru-
gated sheet board plants that will ex-
ist in the future in Germany, France,
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the Czech Republic, Poland, Great Brit-
ain and Italy will process 85% of the
containerboard manufactured in the
company’s own paper factories.

The new corrugated sheet board
plant is being constructed on a plot of
land covering around 87,000 square
metres in Eisfeld (Thuringia). Produc-
tion is scheduled to start in the 4Q
2019. The plant will be equipped with
the same technical innovations that will
already have been deployed from No-
vember 2018 at the new corrugated
sheet board mega plant in Ellesmere
Port (Great Britain). -PPN-

Valmet Advantage DCT tissue
production line at Velvet CARE's mill
in Poland

Velvet CARE's Klucze mill in Poland
has successfully started up a Valmet-
supplied Advantage DCT 200HS tis-
sue production line. As one of the
largest and most modern tissue lines
in Eastern Europe, it will help Velvet
CARE to strengthen their position as
a leader in tissue production in Po-
land, and Central and Eastern Euro-
pean markets.

Valmet's Advantage solutions are de-
signed to meet tissue producers’ chal-
lenges of today as well as of tomor-
row. Valmet has until today delivered
80 Advantage DCT production lines.
The concept is well-known for its high
efficiency and ability to manufacture
most types of conventional tissue with
the highest quality - making it a pop-
ular choice for tissue professionals
worldwide. Valmet's scope of delivery
includes a complete Advantage DCT
200HS tissue production line with a de-
sign speed of 2,200 m/min. The ma-
chine is 5.6 m wide.

Stock preparation systems and aux-

iliary equipment were also included,
and the machine is equipped with an
OptiFlo headbox and a cast alloy Yan-
kee cylinder. Furthermore, it features
an Advantage ViscoNip, AirCap hood
with Air system, WetDust system and
a SoftReel. Valmet has also delivered
basic and detailed mill engineering.
An automation package including DCS
(distributed control) and QCS (quality
control) systems, was also a part of the
delivery.

Velvet CARE is one of the largest
manufacturers of hygiene products in
Poland. The company was founded in
2013, but its roots go back to 1897. For
the last over 20 years the Velvet brand
has been a leader in the paper industry
in Poland and is present in the homes
of millions of Poles. Hans Englund

Zanders: Investor Process Started
Succesfuly

Zanders insolvency administrator Marc
d’Avoine draws a positive interim as-
sessment of the current investor pro-
cess for the traditional paper manufac-
turer: “We are making good progress
with the exploratory talks with inter-
ested parties, and a large number of
contacts have already resulted in sev-
eral concrete discussions. So we remain
optimistic that we will have a conclu-
sion by the end of this year.”

The insolvency team around
Dr. d’Avoine, with support from KPMG,
had addressed both financial and stra-
tegic investors worldwide in the last
weeks. According to d’Avoine, the due
diligence phase already started with
selected interested parties from both
groups, management meetings and site
visits are currently conducted.

At the same time, the restructuring
of Zanders is being driven forward: ef-
ficiency enhancements have already
been achieved in production; the sales
department was able to keep all impor-
tant customers, in some cases even ex-
panding the order volumes and addi-
tionally gaining new customers.

Zanders is a German manufacturer
of high-quality special papers and car-
tons for labels, packaging and graphic
applications. Founded in 1829 by Jo-
hann Wilhelm Zanders in Bergisch
Gladbach, the company still operates
the Gohrsmthle paper mill thanks to
around 500 loyal employees. The port-
folio includes high-gloss label papers
and premium board qualities of the
traditional brand Chromolux, one of
the world's leading paper brands, as
well as high quality variants with ex-

tra smooth or naturally napped sur-
faces. These include Zanlabel label pa-
pers and Zanpack packaging board
qualities. Especially designed for digital
printing, Zanders offers the premium
range of Chromolux digital and Silver
digital brands as well as Zanjet, a dou-
ble-sided coated paper for commercial
high-speed inkjet printing. The portfolio
is rounded off by Zanbarrier, the bar-
rier paper for flexible food packaging.
Tobias Miiller

Solenis Introduces New imPress™ ID
Paper Additives

Solenis, a leading global producer of
specialty chemicals, has introduced

a new line of imPress™ ID paper addi-
tives designed exclusively for HP Indigo
digital presses. The new imPress™ ID
chemistries are up to eight times more
efficient at generating Indigo print ad-
hesion. With these new additives, pa-
per mills can efficiently and cost-effec-
tively produce papers with a three-star
rating for HP Indigo digital presses.

A main benefit is improved runnabil-
ity. With imPress™ ID paper additives,
no changes are required to the size
press or machine settings. The chem-
istry is non-charged, so it doesn’t form
deposits, agglomerate or cause stickies-
related issues. Gillian Davies

Papierfabrik Palm invests

in its Aalen-Neukochen site
Papierfabrik Palm, Germany's largest
family owned business in the paper in-
dustry, invests EUR 500 million at its
head office in Aalen-Neukochen to se-
cure the long term future of this site.

A new paper machine with a ca-
pacity of 750,000 tons per year will re-
place three existing smaller machines.
The investment will provide for a new
raw material and finished goods ware-
house, a CHP power plant and an efflu-
ent treatment plant.

The investment will compliment
the environmental, logistics and infra-
structure projects of the whole region.
The implementation period will be be-
tween 2019 and 2022. -PPN-
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Vplyv fluérovanych polymérov a nanocastic striebra
na odolnost papiera proti olejom a tukom

The increase of a fluorinated polymer and silver
nanoparticles of oil and crease resistance of paper

Juraj Gigac, Monika Stankovskd, Mdria Fiserova
VWskumny dstav papiera a celuldzy a.s., Bratislava, Slovenska republika

Abstrakt

Zvysenie odolnosti papiera proti olejom a tukom sa dosiahlo po povrchovom glejeni vodnymi disperziami zlozenymi z fil-
motvorného polyvinylalkoholu s pridavkom fluérovaného polyméru. Filmotvorny polymér vytvoril fyzickd bariéru proti olejom
a tukom, zatial ¢o jeho kombinéaciou s flu6rovanym polymérom vznikla fyzicka a chemicka bariéra. Najvyssia odolnost proti ole-
jom a tukom sa dosiahla pri glejeni s vodnymi disperziami zlozenymi zo zmesi filmotvorného a fluérovaného polyméru s pri-
davkom nanocastic striebra, ktoré umoznili znizZit spotrebu fluérovaného polyméru a vytvorili antimikrobialny povrch. Odol-
nost papiera proti olejom a tukom sa regulovala zmenou zloZenia vodnych disperzii a druhu papiera, a hodnotila sa obsahom
malych povrchovych pérov, kontaktnym uhlom oleja na povrchu papiera, nasiakavostou oleja, odolnostou proti tukom a odpu-
divostou oleja na Sikmom povrchu. Poréznejsi papier dosiahol pozadovanu odolnost proti olejom a tukom pri vy$Som prijme
polymérov.

Abstract

The increase of oil and crease resistance of paper was achieved by surface sizing with aqueous dispersion composed of film
forming polyvinyl alcohol with the addition of a fluorinated polymer. The film forming polymer has created a physical barrier
against oil and grease, while combination with the fluorinated polymer developed a physical and chemical barrier. The high-
est oil and grease resistance was achieved by surface sizing with aqueous dispersions composed of a mixture of film forming
and fluorinated polymer with the addition of silver nanoparticles, which allowed to reduce the consumption of fluorinated poly-
mer and created an antimicrobial surface. The oil and grease resistance of paper was regulated by changing the composition of
aqueous dispersions and paper grade, and it was evaluated by the content of fine surface pores, contact angle of oil on the sur-
face of the paper, absorptiveness of oil, grease resistance and oil repellency on the inclined surface. The more porous paper has

achieved the required oil and grease resistance at higher polymers intake.

Uvod

Viyroba papierov odolnych proti olejom a tukom je zaloZzena
na minimalizacii pérov v Struktlre papiera a uzatvoreni p6-
rov na povrchu papiera s cielom zabranit penetracii oleja
a tuku z povrchu do Struktiry papiera. Odolnost proti ole-
jom a tukom sa dosahuje vysokym stupriom mletia buniciny,
¢im sa vsak zvySuje spotreba elektrickej energie. Stcasne sa
mletim zniZuje rychlost odvodnenia, v désledku ¢oho sa zvy-
Suje vlhkost a tym spotreba energie pri suseni papiera. Tym
sa znizi produktivita vyroby papiera a zvysuju sa poziadavky
na kapacitu susiacej ¢asti papierenského stroja. Papiere vy-
robené z buniciny s vysokym stupriom mletia obsahuju poéry
malych rozmerov s Uzkym rozsahom distriblcie velkosti
porov.

Extrdzne nanésSanie a laminovanie pomocou roztave-
nych polyolefinov je jednou z hlavnych technik pre vytvore-
nie bariéry proti olejom a tukom. Papiere odolné proti olejom
a tukom pripravené laminovanim, extrudovanim alebo natie-
ranim maju zaroven aj dobré bariérové vlastnosti proti prie-
pustnosti kyslika a pre zachovanie arémy baleného vyrobku.
Extrudované a laminované papiere polyetylénom, polypro-
pylénom a podobne nie su biologicky odburatelné a ich re-
cyklacia je obtiazna.

Z technickych a ekonomickych doévodov vyroby papiera
odolného proti olejom a tukom sa vyuziva proces povrcho-
vého nandasania réznych kompozicii. V technikdch nanésa-
nia vodnych disperzii vytvarajicich filmy sa pouzivaju sty-
rén-akrylatové kopolyméry, polyvinylalkohol alebo biologicky
odburatelné polyméry ako modifikovana celuléza, Skrob, chi-
tosan, pektin, polystyrén-butadiénové alebo polyakrylatové
disperzie plnené anorganickym pigmentom.

Fluérované zluceniny predstavuju skupinu organickych
zlucenin, v ktorych je nahradené vyssie percento atdbmov vo-
dika atbmami fluéru, ¢o mé za nasledok vznik molekuly s niz-
kou povrchovou energiou. V molekule flu6rovanej zltéeniny
sa mdézu nachadzat rozli¢né funkéné skupiny. Aniénové, ka-
tibnové, amfotérne alebo neibnové skupiny st vseobecne via-
zané cez uhlovodikovu skupinu. Polyméry a kopolyméry vy-
tvorené polymerizujicimi monomérmi s funkénou skupinou
pridanou k retazcu fluérovanej zlic¢eniny sa vyznacuju Siro-
kym spektrom vlastnosti akymi su hydrofébnost, hydrofil-
nost, odolnost proti olejom a tukom, stabilita roztokov, kom-
patibilita pigmentov, tepelna odolnost, stabilita pH a ibnova
kompatibilita.

Papiere zuslachtené flurovanymi zld¢eninami maju nizku
povrchovui energiu a preto existuje velky kontaktny uhol me-
dzi povrchom papiera a kvapkou oleja. Silné adhézne sily
zvacsuju kontaktnu plochu medzi olejom a povrchom pa-
piera vo vsetkych pripadoch okrem flu6rochemicky zuslach-
teného papiera. Fosfaty a karboxylaty flu6rovanych zltc¢enin
sa vyuzivaju pri vyrobe papierovych a lepenkovych obalov
na zabezpecenie odolnosti proti olejom a tukom. Su lahko
aplikovatelné do papieroviny v papierenskom stroji alebo
na povrch papiera v nanaSacom zariadeni. Flu6rované zltuce-
niny na povrchu papiera nevytvaraju fyzickd bariéru nakolko
nevznika film, neovplyvriuji pérovitost ani priepustnost vod-
nych par alebo flexibilitu papiera. Na povrchu papiera vy-
tvaraju neviditelné chemické bariéry, ktoré st odolné proti
tukom a olejom bez ovplyvnenia porozity papiera tak, ako
sa dosiahne vysokym stupfiom mletia buniciny, extriziou
a laminéciou polyolefinmi alebo pri zuslachtovani vodnymi
disperziami polymérov vytvarajucich povrchovy film. Takéto
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papiere sa vyznacuju dobrou rozvldknitelnostou a recyklova-
telnostou. Fosfaty a karboxylaty flu6rovanych zlté¢enin mézu
byt aplikované na papier spolu s dalSimi zlozkami ako su al-
kylketén dimér, anhydrid kyseliny alkyljantarovej, kopolymér
styrénu s anhydridom kyseliny maleinovej za u¢elom zvyse-
nia jeho odolnosti proti oleju aj vode.

Fluérované zli¢eniny mdzu byt inkorporované ako aditiva
do naterovych kompozicii koloidného kaolinu! na ziskanie
odolnosti proti oleju, ktord sa moze lisit v zavislosti od druhu
a mnozstva aditiva, zloZenia a hmotnosti nateru a spdsobu
aplikacie. Vlakna, jemné podiely, plniva a chemické aditiva
ovplyviuju fluérochemické zuslachtovanie chemickym alebo
fyzikdlnym sposobom. Fyzikalne faktory zahrnuju charakter
povrchu urceného typom vlakien, mletim, druhom a mnoz-
stvom plniv. Papier vyrobeny z bielenej buniciny sa [ahsie
zuslachtuje ako papier z nebielenej buniciny. Podobne papier
z ihli¢énanovej buniciny sa lahsie zuslachtuje ako z listnacove;.

K vyznamnym vyrobcom vodnych disperzii fluérovanych
zltéenin, uréenych pre papier a lepenku patri spolo¢nost Du-
Pont (USA) s vyrobkami Capstone P-620 a P-640, spolo¢nost
AGC Chemicals (Japonsko) s vyrobkami série AsahiGuard
E ako su AG-E060, AG-070, AG-080 a spoloc¢nost Archroma
(Svajciarsko) s vyrobkami radu Cartaguard. Capstone P-620
je katiénovy fluérovany akrylatovy kopolymér a Capstone
P-640 je aniénovy fluérovany polyuretan. AG-060 a AG-E070
su slabo kationové fluérované polyméry a AG-E080 je ani6-
novy fluérovany polymér, uréené pre aplikaciu v glejacom
lise. VSetky typy produktov st uréené pre papiere a lepenky,
vhodné pre kontakt s potravinami. Cartaguard KST liquid
je katiénovy fluérovany polymér s obsahom perfluérokta-
novej kyseliny pod detekénym limitom. Podla odporucenia
BfR (Bundesinstitut fiir Risikobewertung) je Cartaguard KST
liquid vhodny v aplikaciach pre kontakt s potravinami, pri¢om
maximalna koncentracia komeréného produktu v papieri a le-
penke je 22 mg dm2. Fosfaty fluérovanych zlaéenin si naj-
pouzivanejSie druhy aditiv pre kaolinové kompozicie s odol-
nostou proti oleju. Fluérované zlGéeniny na baze teloméru
C8 vyzaduju konverziu na C6 telomér a perfluérpolyéter fluo-
rovanych zlucéenin, pri ktorych sa predpokladd mensie riziko
degradacie na produkty Skodlivé pre Zivotné prostredie. Tieto
fluérované zliceniny st o nie¢o menej tcinné z hladiska odol-
nosti proti olejom a samotny proces konverzie je nakladny
a ¢asovo narocnyl. Preto je stale potrebné zlepSovat met6dy
nanésania a hladat vhodné kompozicie na dosiahnutie vyssej
odolnosti papierov a papierovych vyrobkov proti olejom s cie-
fom znizit spotrebu fluérovanych zlicenin, nakladov a nega-
tivnych dopadov na Zivotné prostredie.

Fluérované zlGc¢eniny sa pouzivaju v pigmentovych nate-
roch vonkajsej strany krabic alebo vriec za Gic¢elom zabréane-
nia znecistenia a udrzania vzhladu obalu. Papierové vyrobky
odolné proti olejom a tukom sa naj¢astejSie pouzivaju tam,
kde sa jedna o kratku kontaktnt dobu medzi tukovymi lat-
kami a papierom, ako napriklad v baliacich papieroch pre
rychle obcerstvenie. Papiere odolné proti olejom a tukom st
casto pouzivané aj pre dlhodobejsie skladovanie vyrobkov,
ako st maslo a margariny.

Cielom préce bolo zlepsenie odolnosti papiera proti ole-
jom a tukom povrchovym glejenim vodnymi disperziami zlo-
Zenymi zo zmesi polyvinylalkoholu s flu6rovanym polymé-
rom bez a s pridavkom nanocastic striebra.

Experimentalna cast

Materialy

e Papier H - tesliner z recyklovanych vlakien, plosna hmot-
nost 127 g m? (Rondo Ganahl).

o Papier E - testliner, dvojvrstvovy z recyklovanych vla-
kien a nebielenej buniciny, plosna hmotnost 90 g m?
(Hamburger).

o Filmotvorny polymér P, polyvinylalkohol 28-99 s dynamic-
kou viskozitou 4% roztoku 28 mPa s a stupnom hydro-
lyzy 99%.

e Filmotvorny polymér PN, polyvinylalkohol 10-98 s dyna-
mickou viskozitou 4% roztoku 10 mPa s a stupriom hydro-
lyzy 98%.

e Fluérovany polymér F, aniénova vodna disperzia fosfatu
fluérovaného polyuretanu.

o Koloidny roztok striebra S, s priemernou velkostou castic
80 nm.

¢ Ricinovy olej, povrchova energia 34,5 m| m? a dynamicka
viskozita 840 mPa s pri 25°C.

e Sada 12 roztokov pre Kit test odpudivosti tukov a olejov.
Roztoky obsahuju ricinovy olej, toluén a n-heptan, vza-
jomné pomery tychto zlozZiek a povrchové energie rozto-
kov uvadza2.

e 16% vodny roztok izopropylalkoholu (IPA) s povrchovou
energiou 44,2 m) m? a dynamickou viskozitou 0,9 mPa s.

Metody

Obsah malych povrchovych pdérov

Obsah malych pérov (T95) na povrchu papiera bol sta-
noveny ultrazvukovym pristrojom PDA-C.02 (Emtec, Rad-
nor, PA, USA) ako doba penetracie 16% vodného roztoku
izopropylalkoholu, za ktor( intenzita ultrazvukového sig-
nalu preneseného v papieri poklesne zo 100% na 95%. Dlh-

vych pérov.

Kontaktny uhol ricinového oleja na povrchu papiera
Kontaktny uhol zmacania povrchu papiera ricinovym olejom
bol merany pomocou tenziometra OCA 35 (Dataphysics In-
struments, Nemecko) a zaznamenany pri sekvencii 20 snim-
kov za sekundu v ¢ase od 0,5 ms do 30 minut. Hodnoty kon-
taktnych uhlov v ¢ase 0,5 ms st oznacené ako SCA,, v ¢ase
5 s ako DCA; a v ¢ase 30 minGt ako DCAg,.

Nasiakavost ricinového oleja

Nasiakavost oleja sa stanovila metédou Cobb podla I1ISO
535. Hodnoty nasiakavosti ricinového oleja Cobb120 vyjad-
ruju absorbované mnozstvo oleja na jednotku plochy papiera
v g m?za 120 sekdnd.

Obr. 1 - Vplyv povrchového glejenia vodnymi disperziami
polyvinylalkoholov P a PN na obsah malych povrchovych
porov licovej L a rubovej R strany papierov H a E (po jednom
az Styroch prechodoch glejacim lisom).
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Odolnost proti tukom (Kit test)

Odolnost proti tukom pre papier a lepenku sa stanovila
podla ISO 165322 Kit test pozostava z aplikacie roztokov
¢. 1 az 12, kde roztok ¢. 1 je najmenej agresivny, s najvys-
Sou povrchovou energiou, viskozitou a kontaktnym uhlom
na testovanom papieri a roztok ¢. 12 je najagresivnejsi, ma
taktny uhol. Rozne Kit roztoky padaju na papier z vysky 4 cm,
po 15 sekundéach st rychlo z povrchu papiera odstranené. Kit
hodnota zodpoveda najvysSiemu ¢islu roztoku, kedy este ne-
zostava na povrchu papiera alebo lepenky flak.

Odpudivost oleja na sikmom povrchu

Odpudivost oleja sa stanovila modifikovanou Koérejskou
metédou KS M 7057, ktorou sa stanovuje odpudivost pa-
piera a lepenky proti vode. Metéda® je zaloZzena na vypus-
teni kvapky testovacej kvapaliny z vysky 1 cm na papier, ktory
je umiestneny pod 45° uhlom a na naslednom vyhodnoteni
kvapalnej stopy zodpovedajlcej stupriu odpudivosti od RO
po R10.

Vodné disperzie a povrchové glejenie

Pre povrchové glejenie sa pouZzilo 5 nasledovnych vodnych

disperzii:

o P, ktord obsahovala 4% hmotn. polyvinylalkoholu 28-99,

e PN, ktora obsahovala 7% hmotn. polyvinylalkoholu 10-98,

o P+F, ktord obsahovala 7,2% hmotn. zmesi polymérov zlo-
zenej z 55% polyvinylalkoholu 28-99 a 45% fosfatu flué-
rovaného polyuretanu,

e PN+F, ktord obsahovala 10,2% hmotn. zmesi zloZenej zo
70% polyvinylalkoholu 10-98 a 30% fosfatu fluérovaného
polyuretanu,

e P+F+S, ktorda obsahovala 3,9% hmotn. zmesi zloZenej
z 55% polyvinylalkoholu 28-99, 45% fosfatu fluérovaného
polyuretanu a 200 ppm nanocastic striebra,

Vodné disperzie sa aplikovali na povrch papierov H a E
v laboratérnom glejacom lise Werner Mathis AG pri kon-
Stantnej rychlosti papiera (5 m min?) a tlaku (980 kPa) me-
dzi valcami. Nasledne sa glejeny papier susil na fotolesticke
pri teplote 105 °C po dobu 3 minut a sintroval jednu minutu
z kazdej strany pri teplote 140 °C. Oznacenie glejenych pa-
pierov obsahuje druh papiera H alebo E, licovt stranu pa-
piera L alebo rubovu stranu R, dalej pocet prechodov v gle-
jacom lise 1 aZz 4 a typ pouzitej vodnej disperzie (P, PN, P+F,
PN+F, P+F+S). Napr. EL_ 2 (PN+F) je oznacenie glejeného pa-
piera E z licovej strany s dvoma prechodmi glejacim lisom
s pouzitim vodnej disperzie zmesi polymérov PN+F.

Vysledky a diskusia
Pri vybere testu na stanovenie efektivnosti glejenia papiera
vodnymi disperziami st délezité vlastnosti, ktoré sa budu tes-
tovat, vyber testovacej kvapaliny, zvolenie podmienok a limi-
tov testov vzhladom na konec¢né pouzitie. Pohyb testovacej
kvapaliny sa mo6ze uskuto¢nit po povrchu (rozostretie a roz-
pijanie) alebo kvapalina méze penetrovat dovnutra a cez ha-
rok papiera. Papierové podlozky H a E a povrchovo glejené
papiere sa charakterizovali obsahom malych povrchovych
poérov, nasiakavostou a kontaktnym uhlom ricinového oleja
na povrchu papiera a odolnostou proti tukom (Kit test).
Polyvinylalkohol je vo vode rozpustny polymér s aplika-
ciami pri povrchovej Uprave papiera. Je to jediny polyvinylovy
typ syntetického polyméru, ktory je biologicky odburatelny.
Tento polymér zapliuje péry v papieri a vytvara na papiero-
vej ploche film s vysokou kohéznou energiou a dobrymi barié-

Obr. 2 - Vplyv povrchového glejenia vodnymi disperziami
polyvinylalkoholov P a PN na nasiakavost ricinového oleja
licovej L a rubovej R strany papierov H a E (po jednom
az Styroch prechodoch glejacim lisom).

rovymi vlastnostami proti plynom, ktoré zavisia od vlhkosti.
Jeho bariérové vlastnosti proti vodnej pare nie st dobré. So
zvySovanim vlhkosti, vodikové vazby medzi polarnymi skupi-
nami polyvinylalkoholu sa rusia, désledkom ¢oho je zhorse-
nie jeho bariérovych vlastnosti proti plynom. Jeho priemerna
molekulova hmotnost sa pohybuje od 13 do 124 kDa a stu-
pen hydrolyzy od 80% do 99,9%. Modifikacia polyvinylalko-
holu organickymi zli¢eninami, ako si akrylaty, alebo anhyd-
ridy karboxylovych kyselin m6zu zlepsit bariérové vlastnosti
naterov a umoznuje ich aplikaciu v potravinarskom priemysle.

Obr. 1 ukazuje vplyv povrchového glejenia vodnymi
disperziami polyvinylalkoholu P a PN na obsah malych po-
vrchovych pérov glejenych papierov H a E. Prijem polyvi-
nylalkoholu sa zvySoval s poétom prechodov papiera (1-4)
glejacim lisom. Papier H mal na strane R vysoky obsah ma-
lych pérov 5,43 s, ktory sa po Stvorndsobnom prechode zvy-
Sil na 14,2 s. V pripade papiera E bol obsah malych povrcho-
vych pérov vyznamne nizsi. Pri 2,5 nasobne vy$som prijme
polyvinylalkoholu bol obsah malych povrchovych pérov me-
dzi 5,2 s az 5,4 s v zavislosti od hodnotenej strany glejeného
papiera E. Glejené papiere mali vys$si obsah malych povrcho-
vych pérov ako neglejené, ¢o indikuje vznik fyzickej bariéry
pre kvapaliny.

Papier E bol v porovnani s papierom H viac porézny, na-
kolko obsahoval menej malych povrchovych pérov. To je
hlavnou pric¢inou, Ze nasiakavost ricinového oleja Cobb120
licovej a rubovej strany papiera E v porovnani s papierom H

Obr. 3 - Vplyv povrchového glejenia vodnymi disperziami
polyvinylalkoholov P a PN na odolnost proti tukom licovej
L a rubovej R strany papierov H a E (po jednom az styroch
prechodoch glejacim lisom).
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bola pri rovnakom prijme polyvinylalkoholu vyznamne vyssia
(Obr. 2). Glejeny papier E mal pri prijme polyvinylakoholu
1 g m? nasiakavost ricinového oleja 40 g m?, zatial ¢o glejeny
papier H len 5,5 g m2. Pri prijme 2,7 g m? mal glejeny papier
E nasiakavost ricinového oleja 7,7 g m2.

Papier H bol odolnejsi proti tukom (Kit test) v porovnani
s papierom E (Obr. 3). Prijem polyvinylalkoholu, potrebny
pre dosiahnutie hodnoty Kit 5 sa znizoval v poradi glejenych
papierov ER = EL > HL > HR, ¢o suvisi so zvySovanim obsahu
malych povrchovych pérov (Obr. 1).

Vlyznamné zlepsSenie Ucinnosti filmotvornych polyvinylal-
koholov P a PN z hladiska nasiakavosti ricinového oleja
a odolnosti proti tukom sa dosiahlo pridavkom fluérovaného
polyméru F do vodnych disperzii. Na Obr. 4 sa porovnava
ucinok pridavku fluérovaného polyméru F k filmotvornému
polyméru P na vlastnosti oboch stran papiera H s vys-
§im obsahom malych poérov. Prijem polymérov na L strane
0,95 g m2 sa dosiahol so zmesou polymérov P+F jednym pre-
chodom v glejacom lise, zatial ¢o so samotnym filmotvornym
polymérom P troma prechodmi (Obr. 4a). Nasiakavost rici-
nového oleja (Cobb120) bola na rovnakej hodnote 9,3 g m?
resp. 9,7 g m2. Pridavkom flu6rovaného polyméru F sa zvy-
Sila odolnost proti tukom z hodnoty Kit 3 na Kit 7 a obsah
malych povrchovych pérov z hodnoty 5,8 s na 7,6 s. Prijem
polymérov na R strane 0,95 g m? sa dosiahol so zmesou poly-
mérov P+F dvoma prechodmi v glejacom lise, zatial ¢o so sa-
motnym filmotvornym polymérom P boli potrebné Styri pre-
chody (Obr. 4b). Nasiakavost ricinového oleja (Cobb120)
bola 5,9 g m? resp. 6,1 g m2. Pridavkom fluérovaného poly-
méru F sa zvysila odolnost proti tukom z hodnoty Kit 8 na Kit
12. Obsah malych povrchovych pérov po Styroch precho-
doch s polyvinylalkoholom P sa zvysil na 14,2 s a so zme-
sou polymérov P+F po dvoch prechodoch dosiahol len hod-
notu 7,7 s.

Na Obr. 5 sa porovnava Gcinok pridavku flurovaného
polyméru F k filmotvornému polyvinylalkoholu P na vlast-

nosti oboch stran papiera E s niz§im obsahom malych povr-
chovych pérov. Prijem polymérov na stranachLaR 1,7 g m?
sa dosiahol so zmesou polymérov PN+F jednym prechodom
v glejacom lise, zatial ¢o so samotnym filmotvornym poly-
mérom PN dvoma prechodmi. Na L strane papiera E (Obr.
5a) bola nasiakavost ricinového oleja (Cobb120) 18,6 g m?
v pripade samotného filmotvorného polyméru PN a v pri-
pade zmesi polymérov PN+F bola 17,9 g m. Pridavkom flué-
rovaného polyméru F sa zvysila odolnost proti tukom z hod-
noty Kit 2 na Kit 6 a obsah malych povrchovych pérov (T95)
z 1,2 s na 5,4 s. Papier E glejeny na strane R s filmotvor-
nym polymérom PN (Obr. 5b) mal nasiakavost ricinového
oleja (Cobb120) 16,3 g m? a glejeny so zmesou polymérov
PN+F mal 15,3 g m2. Pridavkom fluérovaného polyméru F
sa zvysila odolnost proti tukom z hodnoty Kit 2 na Kit 6, ob-
dobne ako na strane L. Obsah malych povrchovych pérov
po glejeni filmotvornym polymérom PN zodpovedal hodnote
1,4 s a zmesou polymérov PN+F hodnote 8,6 s.

Ucinok pridavku fluérovaného polyméru F k filmotvor-
nému polyméru P na vlastnosti oboch strédn papiera E je
porovnany na Obr. 6. Prijem polymérov na stranach L a R
2,8 g m? sa dosiahol so zmesou polymérov PN+F dvoma pre-
chodmi glejacim lisom, zatial ¢o so samotnym filmotvornym
polymérom PN Styrmi prechodmi. Na L strane papiera E
(Obr. 6a) bola nasiakavost ricinového oleja (Cobb120) 7,7 g
m?2 pri glejeni filmotvornym polymérom PN a zmesou poly-
mérov PN+Flen 5,5 g m2. Pridavkom flu6rovaného polyméru
F sa zvysila odolnost proti tukom z hodnoty Kit 9 na Kit 12
a obsah malych povrchovych pérov sa zvysil z 5,2 s na 5,8
s. Na R strane papiera E (Obr. 6b) bola v pripade filmotvor-
ného polyméru PN nasiakavost ricinového oleja (Cobb120)
7,7 g m? a zmesi polymérov PN+F bola 6,6 g m™2. Pridavkom
flubrovaného polyméru F sa zvysila odolnost proti tukom
z hodnoty Kit 9 na Kit 12, obdobne ako na strane L. Obsah
malych povrchovych pérov po glejeni filmotvornym poly-

Obr. 4 - Porovnanie nasiakavosti
ricinového oleja (Cobb120), odolnosti
proti tukom (Kit test) a obsahu

malych povrchovych pérov (T95)

a) licovej L a b) rubovej R strany
papiera H po povrchovom glejent

s polyvinylalkoholom P, zmesou 55%
polyvinylalkoholu P a 45% flu6érovaného
polyméru F pri prijme 0,95 g m?.

Obr. 5 - Porovnanie nasiakavosti
ricinového oleja (Cobb120), odolnosti
proti tukom (Kit test) a obsahu
malych povrchovych pérov (T95)

a) licovej L a b) rubovej R strany
papiera E po povrchovom glejent

s polyvinylalkoholom PN, zmesou
70% polyvinylalkoholu PN a 30%
fluérovaného polyméru F pri prijme
1,7gm?2

Obr. 6 - Porovnanie nasiakavosti
ricinového oleja (Cobb120), odolnosti
proti tukom (Kit test) a obsahu
malych povrchovych pérov (T95)

a) licovej L a b) rubovej R strany
papiera E po povrchovom glejent

s polyvinylalkoholom PN, zmesou
70% polyvinylalkoholu PN a 30%
fluérovaného polyméru F pri prijme
2,8gm?
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Obr. 7 - Porovnanie nasiakavosti ricinového oleja (Cobb120),
odolnosti proti tukom (Kit test), obsahu malych povrchovych
porov (T95) a prijmu polymérov na licovej L strane papiera
H po povrchovom glejeni s polyvinylalkoholom P, zmesou
55% polyvinylalkoholu P a 45% fluérovaného polyméru bez
pridavku a s pridavkom 200 ppm nanocastic striebra S.

mérom PN zodpovedal hodnote 5,4 s a zmesou polymérov
PN+F hodnote 6,1 s.

Antimikrobialne Ucinky nanocastic striebra s velkostou
10-60 nm boli studované pri povrchovej Uprave papierovych
obalov v kombinaciach s nanovldknami celulézy4, s chitosa-
nomb a kurkuminomb, 6. Pridavok nanoc¢astic striebra do vod-
nych disperzii zloZzenych zo zmesi filmotvornych a fluérova-
nych polymérov vykazoval okrem antimikrobialnych ucinkov
tieZ priaznivy vplyv na odolnost papiera a lepenky proti ole-
jom a tukom, ¢o je predmetom patentovej prihlasky8.

Na Obr. 7 je prezentovany ucinok pridavku nanocastic
striebra S k zmesi polymérov P+F na vlastnosti L strany pa-
piera H. Po glejeni vodnou disperziou zmesi polymérov
s pridavkom nanocastic striebra P+F+S sa s niz§im prijmom
(o 5%) ako v pripade zmesi polymérov P+F znizila nasiaka-
vost ricinového oleja z hodnoty 9,7 na 7,3 g m? (o 25%),
odolnost proti tukom sa zvysila z hodnoty Kit 7 na Kit 8,5,
pricom obsah malych povrchovych pérov sa znizil z hodnoty
7,6 s na 7 s. Z uvedeného vyplyva, Ze pridavok nanocastic
striebra do vodnych disperzii zmesi polyvinylalkoholu a flué-
rovaného polyméru umoznuje znizit ich spotrebu a sucasne
zlepsit odolnost papiera proti olejom a tukom. Pridavok na-
nocastic striebra je vyhodné pouzit na zniZzenie obsahu flué-
rovaného polyméru vo vodnej disperzii, ¢o ma pozitivny
vplyv na Zivotné prostredie.

Na Obr. 8 su snimky stopy ricinového oleja na sikmom po-
vrchu papierov E a H a glejeného papiera E z licovej L a ru-
bovej R strany po 1 hodine od kontaktu. Olejova stopa gle-
jeného papiera na Obr. 8b je Siroka, avsak odpudivost oleja
na Sikmom povrchu bola vyssia (stupen odpudivosti R2-R4)
v porovnani s neglejenym papierom na Obr. 8a (R0). V pri-

(a) EL & ER (b) EL & ER 3PN

pade neglejeného papiera sa olej rozpijal do stran a okam-
Zite penetroval na opacnu stranu papiera, ¢comu zodpoveda
najnizsi stupen odpudivosti oleja. Olejova stopa na papieri
s prijmom 0,6-1,0 g m? zmesi polymérov P+F na Obr. 8c
bola vyznamne uzsia (R7). Na Obr. 8d bola uz olejova stopa
prerusovana (R9-10), nakolko papier glejeny zmesami poly-
mérov P+F s vy$§im prijmom 1,1-1,8 g m? olej odpudzoval
najviac.

V Tab. 1 je zmena kontaktného uhla ricinového oleja
na povrchoch neglejenych a glejenych papierov H a E v ¢a-
soch 0,5 ms (SCAO0), 5s (DCA5) a 30 minut (DCA1800).

Kontaktné uhly ricinového oleja a ich ¢asova zmena
na neglejenych papieroch a papieroch glejenych vodnou
disperziou polyvinylalkoholu P a PN boli dost podobné. Po-
vrchy papierov s kontaktnym uhlom medzi 10° a 90° s ole-
jofilné a pod 10° superolejofilné. Volna povrchova energia
tychto papierov (36-42 m] m?) bola vy3sia ako povrchova
energia ricinového oleja (34,5 m) m?). Olej okamzite zma-
¢al povrch papierov, rozpijal sa na povrchu a penetroval
do papiera. Glejenim papiera so zmesami polyvinylalkoholu
a fluérovaného polyméru sa kontaktné uhly ricinového oleja
vyznamne zvysili a ich ¢asova zmena bola pomerne mala. Po-
vrchy papierov s kontaktnymi uhlami medzi 90° a 150° su
oznacované ako olejofébne. V zavislosti od obsahu fluérova-
ného polyméru F na povrchu papiera sa znizila volna povr-
chova energia glejenych papierov na 21-30 m) m? a intenzita
rozpijania a penetracie oleja boli potlacené (Obr. 8).

Zaver
Glejené papiere s odolnostou proti tukom v rozsahu Kit 7-9
sa pripravili s vodnou disperziou filmotvorného polyvinylal-
koholu, ktorého aplikované mnozstvo potrebné na dosiahnu-
tie tohto stupra odolnosti proti tukom zaviselo od pérovitosti
papiera. Pre glejenie papiera s vy$8im obsahom malych povr-
chovych pérov (0,7-5,4 s) bol potrebny prijem polyvinylalko-
holu medzi 0,8-1,2 g m2. Pri tomto prijme mal glejeny papier
nasiakavost ricinového oleja Cobb120 4,5-6 g m?2. Rovnaka
odolnost proti tukom sa dosiahla aj na poréznejSom papieri
(s niz8im obsahom malych povrchovych pérov 0,2-0,25 s pri
vyznamne vy$$om prijme polyvinylalkoholu 2,52, 7 g m?, pri-
¢om nasiakavost ricinového oleja Cobb120 bola 7,5-8 g m2.
Glejené papiere s vy$sou odolnostou proti tukom s hod-
notou Kit 12 sa pripravili s vodnou disperziou zmesi polyvi-
nylalkoholu s fluérovanym polymérom. Pre dosiahnutie tejto
hodnoty Kit bol pri papieri s vy$§im obsahom malych po-
vrchovych poérov (5,4 s) potrebny prijem zmesi polymérov
okolo 1 g m2. Pri tomto prijme zmesi polymérov mal glejeny
papier nasiakavost ricinového oleja Cobb120 2,4-4 g m?.
Rovnaka odolnost proti tukom sa dosiahla aj na poréznej-
Som papieri pri vyznamne vy$Som prijme zmesi polymérov
2,7 g m?, pricom nasiakavost ricinového oleja Cobb120 bola
5,5-6,5 g m2,

() EL & ER_ 1(P+F) (d) EL & ER 2(P+F)

Obr. 8 - Snimky stopy ricinového oleja na povrchoch neglejeného a glejeného papiera E jednu hodinu od kontaktu: a) neglejeny;
b) glejeny filmotvornym polymérom PN s prijmom 2,3-2,4 ¢ m?; ¢) glejeny zmesou polymérov P+F s prijmom 0,6-1,0 g m?;

d) glejeny zmesou polymérov P+F s prijmom 1,1-1,8 g m?.
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Papiere | Neglejené | Glejené Glejené zmesami
polyvinyl- | polyvinylalkoholu
alkoholom a polyméru F
SCA, (°) 67-80 69-79 91-112
DCA; (©) 45-51 41-45 89-112
DCAyg00 (°) | 12-30 6-25 77-112

Tab. 1 - Kontaktny uhol ricinového oleja a jeho ¢asova zmena

Pridavkom nanocastic striebra v mnozstve 200 ppm
k zmesi polyvinylalkoholu a flu6rovaného polyméru sa pri
glejeni porézneho papiera dosiahla odolnost proti tukom
Kit 8,5 a nasiakavost oleja Cobb120 7,3 g m? uz pri prijme
0,90 g m2. Bez pridavku nanocastic striebra aj pri vy$som
prijme filmotvorného polyvinylalkoholu alebo jeho zmesi
s flubrovanym polymérom (0,95 g m?2) boli bariérové vlast-
nosti podstatne horsie (Kit 3 alebo Kit 7, Cobb120 9,3 alebo
9,7 g m?). Pridavok nanocastic striebra umoznil znizit spot-
rebu polymérov a sucasne zlepsit odolnost porézneho pa-
piera proti olejom a tukom. PouZitim nanocastic striebra je
moZzné znizit obsah flurovaného polyméru vo vodnej disper-
zii, ¢o ma pozitivny vplyv na Zivotné prostredie.
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Spolec¢nost Valmet obdrzela objednavku na Valmet Pulp Ana-
lyzer (Valmet MAP) od spoleénosti UPM v Ciné. Valmet MAP
s freedom modulem a volitelnym modulem Fiber Image bude
instalovan se Sesti vzorkovacimi zarizenimi v zavodé¢ UPM
v Changshu.

4Jiz deset let vyuzivame analyzatory predchozi generace
Valmet na PM 2. Diky technologické modernizaci a inovacim,
které vyrobce proved|, jsme vybrali nejnovéjsi analyzator Val-
met Pulp pro rychlé a presné optické méreni
vldkna a mérici pristroje pro zlepseni Zivot-
niho prostiedi a zvySeni produktivity,” rika
pan Zhou Long , vedouci vyroby PM 2. In-
stalace zafizeni a uvedeni do provozu je na-
planovano na treti ¢tvrtleti roku 2018.

Valmet Pulp Analyzer poskytuje vyrob-
clm papird a lepenek rychlé a presné on-
-line aktualizace kli¢ovych vlastnosti vlaken
a papirenského zarizeni. Pfedstavuje nejno-
v€jSi stav v on-line analyze vladken, ktery je
postaven na pokracujicim vyvoji spole¢nosti
Valmet za poslednich tficet let. Stavajici ne-
pravidelné a casové zpozdéné laboratorni
testy, Ize nahradit rychlymi a relevantnimi kontrolnimi opat-
renimi, aby bylo mozné operativné ridit nastaveni pro zlep-
Seni kvality papiru a zlepsSeni ve vyrobé.

4Pristroj Valmet MAP je idealnim nastrojem PM 2 pro fi-
zeni, skenovani a vylepSovani operaci rafinace a souc¢asné po-
skytuje Uspory energie”, fika Jackson Sui , manaZer prodeje
spole¢nosti Senior Automation for Valmet v Ciné.

Informace o spole¢nostech UPM a Valmet

UPM je spolec¢nost zabyvaijici se vyrobou bioprodukd na bazi
dreva, ktera poskytuje udrzitelné a bezpecné resSeni ros-
touci poptavky po papirenskych produktech na celosvéto-
vém trhu. Produkty jsou vyrabény z obnovitelnych materiala
a jsou snadno recyklovatelné. Nabizeji alternativy, které na-
hrazuji neobnovitelné materidly na bazi fosilnich paliv, pre-
devsim plasty.

Valmet je prednim svétovym
dodavatelem technologickych pro-
cesl, automatizace a sluzeb pro
celulézo - papirensky a energe-
ticky primysl. Jeho cilem je stat
se globalnim Sampiénem v posky-
tovani sluzeb zakaznikim. Mezi
hlavni technologie zaméreni spo-
lecnosti Valmet patfi orientace
na buniciny, papiry a lepenky, tka-
niny, desky a také na elektrarny
pro vyrobu bioenergie. Pokro-

¢ilé sluzby a automatiza¢ni reseni zlep3uji
spolehlivost a vykon procest vSech zakaznikl a zvysuji
efektivni vyuziti surovin a energie.

Hodnota cistych prodejd spole¢nosti Valmet v roce 2017
¢inila priblizné 3,1 miliardy EUR. Vice nez 12 000 profesi-
onald firmy po celém svété spolupracuje se zakazniky a tak
posouva jejich vykonnost vpred. Sidlo spole¢nosti Valmet je
v Espoo ve Finsku a jeji akcie jsou uvedeny na burze Nasdaq
Helsinki. Jackson Sui



FachPack

papir a celuléza 73 (5) 2018 79

Novinka ve zvinovani
na veletrhu FachPack

VInité lepenka dnes patfi k jiz tradi¢nim obalovym materia-
IGm. Jeji vyuziti k vyrobé obalt a fixaci hraje historicky neza-
stupitelnou roli a dvouvrstvé varianty jsou rozsifené i v pfri-
mém a ruc¢nim baleni. Zakladni parametry rdznych druhd
a typ@ vinitych lepenek jsou dnes standardizovany a defino-
vany v katalogu FEFCO, ktery nabizi rovnéz radu dalsich tra-
di¢nich i méné b&znych variant kombinaci vrstev a tvart a ve-
likosti vin.

Vynalez vinité lepenky je datovan jiz do roku 1871 (pa-
tent pro Alberta Jonese v USA na zvinény papir), dalsi va-
rianty od dvouvrstvé aZz po sedmivrstvou a dal$i poddruhy
pak nasledovaly velmi rychle. Tento typ obalového materialu
se stal v podstaté dominantnim predevsim v prepravnim ba-
leni. Také v CR je z celkové spotieby 1,58 mil. tun papirti a le-
penek kolem 700 tis. tun spotrebovavano pravé na vyrobu
vinitych lepenek a v tomto mnozstvi jeSté neni zapocten ob-
jem skladackovych lepenek, pouzivanych na kasirovani dvou-
vrstvé VL.

Naprostou novinkou soucasnosti je vdaném oboru baleni
vinita lepenka cArtu® od italské spolecnosti Grifal, ktera byla

2018 v Norimberku. Z obrazkd a zékladnich informaci ne-
bylo zatim zcela zfejmé, jak je ve skutecnosti tento novy oba-
lovy material vyrazné odlisny od typ0 vinitych lepenek, které
jsou bézné pouzivané, a hlavné zarazi v rozporu se soucas-
nym trendem zmenSovani vin a stale tencich VL jeji ohromu-
jici tloustka aZ cca 2 cm.

Spolec¢nost Grifal postupuje pri vyvoji novych obalovych
materiald nevyslapanymi cestami a jiz pred par lety na trh
uvedla pénovy PE v podobé zvinéné lepenky. Tento material
se pod nazvem Mondaplen rychle na trhu uuplatnil a dnes
se s nim miZeme setkdvat v podobé nékterych fixacnich
reseni.

Novym druhem vinité lepenky se vSak nyni spole¢nost Gri-
fal v ramci svého inovac¢niho vyvoje vréatila opét ke zpracovani
lignocelul6zového materialu - papiru.

VInita lepenka cArtu® se predstavuje

Inovativni vylepSovani a vyvoj nového technického reseni vi-
nité lepenky cArtu® spociva v tom, Ze je u ni kazda vina ohra-
ni¢ena hlubokym zadhybem, ktery zarovert mize slouZit jako
jakési vyztuzné zebro. Toho je dosazeno novym technologic-
kym resenim primyslového procesu vyroby, ktery produkuje
viny s obloukovitym parabolickym profilem namisto sinuso-
vych profill, jak je dnes bézné. Tim se ve srovnani s tradic-
nimi vinitymi lepenkami zcela méni pocet vin v dané délce
vysledného materidl cArtu®. Diky vyztuzné funkci je rovnéz

mozné tvarovat viny podstatné€ vyssi nez jsou i u téch nej-
hrubsich vinitych lepenek v profilech A a K.

Vyuziti lepenky cArtu®

Jak jiz bylo zminéno, vyska viny se miZe u tohoto nového
druhu obalového materialu snadno pohybovat kolem 15 ¢i
20 mm, coZ znamen4, Ze trivrstva lepenka tohoto typu muze
byt vhodnou alternativou stavajicich klasickych lepenek péti
a sedmivrstvych. Je to samozrejmé mozné jen v nékterych
pripadech, nebot celkova pevnost a nosnost findlniho obalu
bude zrfejmé nizsi, tlumici schopnosti a odolnost proti otre-
sim a v ochrané baleného zbozi viak podstatné vyssi.

Vedle vyuziti v obalovém priimyslu, hlavné v oblasti pre-
pravnich obald, bude nova vinita lepenka cArtu® diky svému
vzhledu a dekorativnosti (vystaveny byly rizné barevné va-
rianty) dobre vyuzitelnd i v oblasti darkového baleni di
v reklamé.

Jedinou komplikaci vyrobce Grifal uzivateldm svého no-
vého produktu predlozil zfejmé jen jeho nazvem.

FachPack 2018

Letosni ro¢nik vyznamného obalového veletrhu FachPack
v Norimberku (25.-27. 9. 2018) byl opét trochu jiny, nezli
jeho predchazejici ro¢niky.

Co zustalo stejné, je velky zajem vystavovatelskych firem
(bylo jich letos 1 644) a navstévnikad, kterych dorazilo pres
40 tisic. Co se zménilo, je sloZeni a zaméreni vystavovateld.
Oproti roku 2016 zde chybély velké expozice vyrobct vini-
tych lepenek a oballl z nich, bylo zde méné tiskovych tech-
nologii ale naopak vice balici techniky. Nechybéli svétovi
papirensti giganti (Mondi, Sappi, Metsa Board) a bylo zde
i 43 vystavovatel(i z CR (jmenujme KRPA Paper, Bauch+Na-
vratil, Ballsac Papermill, Novak-papir, ORPA, Servisbal Obaly,
HIT Office a dalsi). -IML-



80 papiraceluléza 73 (5) 2018

informace

150 let spole¢nosti Laakirchen Papier

Pod heslem ,Shaping the future” spole¢nost Laakirchen Pa-
pier letos v cervnu oslavila 150. vyroci zaloZeni. Akce v La-
akirchenu nabidla zhruba 200 hostim program zaméreny
na témata budoucnosti.

Spolec¢nost Traunthaler Holzstofffabrik zaloZil v roce 1867
Franz Schuppler a polozil tim zéklad pro dnesni Laakirchen
Papier AG. Béhem uplynulych stopadesati let se Laakirchen
Papier vyvinul z papirenského mlyna na rece Traun na jed-
noho z prednich evropskych vyrobcl papiru se specializaci
na vyrobu superkalandrovaného papiru (SC paper) a suro-
vin na vinité lepenky.

Spolecnost s dlouhou historii a s budoucnosti

Alfred Heinzel proved| hosty minulosti a ve svém projevu ne-
zapomél na svlj osobni vztah s Laakirchenem. Pripomnél,
Ze tu zacal jako stazista, kdyz jeho stryc Wilfried Heinzel
zde byl majitelem. V roce 1988 prevzala papirnu Laakirchen
Svédska spolecnost SCA, ale v roce 2013 ji Alfred Heinzel od-
koupil a vratil do rodinného vlastnictvi.

Generalni reditel Heinzel Group Kurt Maier pak poskytl
zGCastnénym prehled o strategii a vyvoji koncernu a Sven
Gabor Jansky se zaméril na budoucnost. Investi¢ni projekty
spolecnosti Laakirchen Papier v roce 2017, které zahrnovaly
prestavbu PM10 a rozsireni PM11 se pak staly centrem po-
zornosti prostfednictvim plsobivych videi. Celkové spolec-
nost Laakirchen Papier investovala do modernizace vice nez
100 miliont EUR.

Laakirchen Papier pak otevrel své dvere vsem zakaznikam,
dodavateltim a partnertim a nabidl prohlidky po celé papirné
i skladech provozovanych pln€ automaticky.

Spolec¢nost Laakirchen Papier AG, ktera se nachazi v Laa-
kirchenu (Horni Rakousko), se specializuje na vyrobu kalan-
drovanych nenatiranych papirt (SC papers) a papiru na VL.
V roce 2017 spolecnost doséhla trzeb ve vysi 211,7 miliond
EUR a zaméstnavala 461 pracovnikd.

Spole¢nost Heinzel Group, ktera je soucasti Heinzel Hol-
ding, zahrnuje prdmyslové spolecnosti Zellstoff Pols AG,
Laakirchen Papier AG (Rakousko), Raubling Papier GmbH
(Némecko) a AS Estonian Cell (Estonsko). Obchodni oblast
obhospodaruje Wilfried Heinzel AG, celosvétovy velkoob-
chod s papirenskym a tabdkovym zboZim a Europapier Inter-
national AG, predni velkoobchod s papirem ve stiedni a vy-
chodni Evropé. Bunzl & Biach GmbH je nejvétsi spolecnosti
zabyvajici se zpracovanim odpadid v Rakousku a nejvétsim
velkoobchodnikem ve stfedni a vychodni Evropé. Skupina
Heinzel v roce 2017 dosahovala trzby ve vysi 1 817 milion0
EUR a zaméstnavala 2 409 pracovnik. Barbara Lamb
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Zahranicni ceny vlaknin, papird, lepenek a sbérového papiru v tis. K&/t

Mésic zari 2018 srpen 2018 zari 2017
Buniciny

jehli¢nanova sulfat. bélené severska 27,0 26,9 19,9
brizova bélena 23,0 22,9 19,7
eukalyptova bélena 23,1 22,9 19,7
Novinovy papir

plosna hmotnost 45 g/m? 12,7-13,3 12,6-13,3 10,9-11,2
Grafické papiry prirodni

bezdrevy ofset 80 g/m?, formaty 21,5-22,5 21,5-22,5 19,4-20,5
rozmnozovaci A4, 80 g/m? 20,9-21,7 20,9-21,7 18,7- 20,3
SC ofset drevity 56 g/m? 14,2-15,0 14,2-14,9 12,8-13,3
Grafické papiry natirané

bezdrevy 100 g/m?, formaty 18,7-19,7 18,7-19,7 17,4-18,4
LWC hlubotiskové 60 g/m? 15,8-16,8 15,8-16,7 15,0-15,4
LWC ofset 60 g/m? 15,6-16,6 15,6-16,6 14,5-15,2
Obalové papiry a lepenky

kryci karton sulfat. 175 g/m? 19,4-21,0 19,4-21,0 18,7-19,9
fluting z polobuniciny 127 g/m? 15,5-16,5 15,5-16,5 14,8-15,6
Testliner 11 16,6-21,0 16,6-21,0 15,1-19,9
fluting ze sekundarnich vlaken 14,7-15,8 14,7-15,7 14,1-14,8
Sedak 14,0-15,0 14,0-15,0 13,3-14,1
Seda lepenka 13,4-14,6 13,4-14,6 13,0-14,6
bilo-Seda lepenka natirand GD 2 16,9-21,8 16,9-21,8 16,9-21,8
chromonahrada natiranad GC 2 26,1-31,5 26,1-31,5 24,9-30,3

Prezentované ceny vybranych papirenskych surovin a produktd jsou prepoctené na K¢ podle v dané dobé (zari 2018) oficial-
niho platného priimérmého kurzu CNB 1 EUR = 25,57 K¢&. Predstavuji rozpéti cen dosahovanych v daném ¢asovém obdobi na
némeckém trhu, ten vSak objektivné odrazi situaci v celé Evropé. Vzhledem k tomu, Zze Némecko je nejvétsim obchodnim partne-
rem CR, tamné&jsi ceny vyznamné ovliviiuji vyvoj cenové situace v oboru také u nas. U vétsiny sledovanych druht papirenskych
produktd je stéle ziejmy trend zvySovani aktualnich cen oproti roku 2017 (nejvice pak u bunicin).

Ceny bunicin jsou uvadény CIF (vyplacené na palubu lodi v pristavu uréeni + pojistné + dopravné). Rozpéti cen papird a lepenek
je pak cenou s dodavkou na misto. Jedna se vSak pouze o orienta¢ni hodnoty, které vedle kvalitativnich znak( odrazeji napriklad
i vlivodebraného mnozstvi vyrobku (min. 20 tun). V pripadé papirenskych bunicin se jedna o ceny pri devadesatiprocentnim ob-

sahu susiny.

JML-
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osobni zpravy

75. narozeniny J. Zbofrila

Vyznamné Zivotni jubileum oslavi 7. 11. Ing. Josef Zbofil.
Narodil se v roce 1943 v Borsové u Kyjova, VSCHT v Par-
dubicich zakoncil v roce 1966 a v letech 1972-75 absolvo-
val postgradualni studium na VSCHT v Praze. V papirenském
primyslu pasobi od roku 1968, kdy nastoupil do n. p. Jiho-
ceské papirny Vétrni jako pracovnik technického rozvoje.
V pribéhu prace v JIP zastaval funkce od technologa pres
technického reditele aZ po generalniho reditele spolecnosti
v letech 1990-1997.

Pocatkem roku 1997 se Josef Zbofil zacal vénovat pora-
denské c¢innosti zamérené na strategické planovani, restruk-
turalizaci podnik{ a problematiku zivotniho prostiedi a udr-
Zitelného rozvoje. Tyto aktivity nevyvijel pouze na trovni CR,
ale také v mezinarodnim méritku.

Jubilant byl od zalozeni SPPaC (nyni ACPP) ¢lenem pred-
stavenstva, v letech 1993-1997 pak prezidentem svazu.
Radu let byl také &lenem predstavenstva Svazu priimyslu
a dopravy CR.

Z jeho zahrani¢nich aktivit uvedme alespori odbornou
praci ve vyborech pro zivotni prostredi CEPI v Bruselu, BIAC
v PariZi a v unii zaméstnavatelskych svaz(i BusinessEurope
v Bruselu. Také zastupoval CR v Evropském hospodaiském
a socialnim vyboru (EESC) EU.

Jménem ACPP, byvalych spolupracovnikd a dalSich pra-
tel prejeme jubilantovi pevné zdravi, neutuchajici vitalitu
a mnoho Uspécht v dalsi praci. Redakce PaC

Zemrel Prof. Lothar Gétsching

Odesla jedna z nejvétsich osobnosti papirenského oboru své-
tového vyznamu doby nedavno minulé. Nezapomenutelné
se Prof. Dr.-Ing. Dr. h. c. Lothar Gétsching vryl do mysli kaz-
dého, kdo s nim prisel do styku, zejména pro jeho pracovni
elan, Siroky zabér ¢innosti a aktivitu. Podilel se na vzdélavani
rady osobnosti papirenského oboru nejen v Némecku, ale
i za jeho hranicemi. Ovlivnil fadu osobnosti svétového for-
matu, zejména vysledky své védecké a odborné ¢innosti. Ne-
zapomenutelna jsou i jeho osobitd vystoupeni na rdznych
sympoziich a konferencich.

Svou vyraznou stopu zanechal i u nas, kde spolupracoval
s katerdrou dreva, celulézy a papiru na Univerzité Pardubice.
Podilel se zde na odborném rastu soucasnych i minulych
pracovnikll a absolventd, i primo na papirenském institutu,
TH Darmstadt, ve svém hlavnim pUsobisti.

Navzdy zlstane v nasich myslich zejména jeho vrela, pra-
telskd a komunikativni povaha plna pracovniho entusiasmu.
Cest jeho pamatce.

Prof. Ing. Miloslav Milichovsky, DrSc

Prof. Dr.-Ing. Dr. h. c. Lothar Goéttsching

7.8.1936 - 26.9. 2018

Ein besonderer Mensch, eine aulergewdhnliche Persénlich-
keit, ein grof3er Forscher und Lehrer und ein guter Freund ist
von uns gegangen.

Lothar Goéttsching wurde 1936 wahrend der Olympischen
Sommerspiele in Berlin geboren, ist als Sohn einer Musikerfa-
milie in Bad Soden/Taunus aufgewachsen und hat nach dem
Abitur an der Technischen Hochschule Darmstadt Papierin-
genieurwesen studiert. Er hat funf Jahre am finnischen For-
schungsinstitut KCL und danach ebenfalls funf Jahre als For-
schungsleiter bei der Vereinigten Verpackungsgesellschaft
in Monheim gearbeitet und 1969 an der TH Darmstadt pro-

moviert. 1971 wurde Lothar Gottsching als Nachfolger von
Professor Brecht an das Institut fiir Papierfabrikation (IfP)
berufen. Er widmete sich dort bis 2002 der akademischen
Ausbildung von Papieringenieuren sowie angewandter und
Grundlagenforschung auf den Gebieten der Papiertechno-
logie, der Papierphysik und des Umweltschutzes. Die Nach-
folge von Herrn Prof. Brecht anzutreten war keine leichte
Aufgabe. Es waren hohe Mafistdbe gesetzt, es gab Phasen
der beruflichen und personlichen Standortbestimmung, de-
ren Auswirkungen auf den Menschen Lothar Goéttsching ein-
flussreich waren. Es ist ihm in dieser Zeit gelungen, dem
Institut eine neue Pragung zu geben. Dazu hat seine ihm per-
sonlich eigene Art und besonders seine Weltoffenheit beige-
tragen. Er hat diese Aufgabe ausgezeichnet gemeistert, das
Institut erlangte einen hervorragenden Ruf und wurde natio-
nal und international beispielhaft positioniert.

Besondere Arbeitsschwerpunkte waren der Ausbau der
Abwasser-und Umweltforschungsstelle mit grundlegenden
Arbeiten zu Reinigung von Prozesswasser der Papierindus-
trie und die sehr breite Beschaftigung mit dem Thema Alt-
papier, das in seiner Berufszeit zum wesentlichen Rohstoff
der Papierindustrie wurde. Dabei sind fast 500 Veroffentli-

chungen entstanden, tber 250 Dip-
lomabschlisse und 29 Promotionen.
Gleich nach Abschluss seines Studi-
ums wurde Lothar Géttsching Mit-
glied im Verein ZELLCHEMING und
dann in zahlreichen weiteren Ver-
banden und Organisationen. Die
Netzwerkbildung, der Aufbau und
die Pflege von Kontakten lagen ihm
sehr am Herzen, wobei er sich inten-
siv um Beziehungen nach Osteuropa
kiimmerte und nattrlich gute Kon-
takte zu Finnland aufrechterhielt. Da-
von konnten auch seine Studenten und Mitarbeiter im Rah-
men von zahlreichen Exkursionen und Tagungsteilnahmen
profitieren. Er hat von der Konzeptionsphase bis lange nach
seiner Emeritierung am Aufbau und der Durchfiihrung des
Studienganges Papiertechnik an der Dualen Hochschule Ba-
den-Wirttemberg mitgewirkt.

Lothar Gottsching erhielt fur sein ehrenamtliches Engage-
ment zahlreiche Anerkennungen, unter denen die Ehren-
mitgliedschaften im ZELLCHEMING, im APV Darmstadt, im
finnischen Papieringenieurverein, die Aufnahme in die ,Pa-
per International Hall of Fame” in den USA sowie die Aus-
zeichnungen als Ritter 1. Klasse des Ordens der weiflen
Rose der Republik Finnland, wobei die Verleihung der Eh-
rendoktorwiirde durch die Universitat Grenoble und das
Verdienstkreuz am Bande des Verdienstordens der Bundes-
republik Deutschland besonders hervorzuheben sind. Leider
kam aufgrund nahezu fortdauernder Arbeitstatigkeit die pri-
vate Sphare einschlieBlich musikalischer, kultureller und ge-
schichtlicher Neigungen oft zu kurz.

Durch sein profundes Fachwissen, seine Weltoffenheit
und sehr breites und tiefes Allgemeinwissen war er in vielen
Kreisen ein geschatzter Gesprachspartner und Ratgeber, der
weitsichtig und klar Ereignisse einordnen und seine Positio-
nen vertreten konnte und viele Entwicklungen beeinflusst hat.

Es war uns allen ein grofler Gewinn, mit Lothar Gott-
sching Uber viele Jahre in einem sympathischen und fachlich
immer hochklassigen Austausch zu stehen und Wegstrecken
gemeinsam und freundschaftlich zu bestreiten. Sein Vorbild
wird noch lange weiterwirken.

S. Schabel, E. Beuleke, U. Hamm, H.-J. Putz
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Prehled vybranych konferenci, veletrhti
a vystav v zavéru roku 2018 a v dalSich letech

14.-17.10. 18 PACK EXPO International Chicago, USA
16.-17.10. 18 PAPER & BEYOND Brusel, Belgie
18. 10. 18 OBALKOG®6, Packstar 2018 Cestlice, CZ
18.-20. 10. 18 SGIA Expo Las Vegas, USA
23.-26. 10. 18 SCANPACK Goteborg, Svédsko
7.11.19 Eggiir;lental of Color and Apperance Praha, CZ
Obr. 1 - Nove sjednocené obaly
7.-8.11.18 SpeedChain International Praha, CZ na vyrobky spolec¢nosti Schaeffler
7.-8.11.18 Konference SPPC - Tissue 365 Boretice, CZ
14.-15.11.18  Konference CFTA - Flexotisk od Ado Z Il. Boretice, CZ Telegraficky
20.-22.11.18 InPrint Italy 2018 Milan, Italie « Divize Automotive Aftermarket spo-
21.-22.11.18  Packaging 3600 Frankfurt, D lecnosti Schaeffler postupné dodava
zékaznikdm nahradni dily v nové navr-
26.-29.11. 18 ALL4PACK 2018 Pariz, Francie zenych obalech, jejichz design mé zdd-
3.-6.12.18 Plastics & Paper Packaging Viden, Rakousko ra;,novvat kvj]“t,u vyr9bkLv1. Zmenyvse ty_-
kaji vSech tfi vyrobnich rad spole¢nosti.
2019 Novy design tvori velké, kvalitni a realis-
. . s . . tické snimky jednotlivych produktd. Nej-
21.-25.1.19 Zékladni seminarni kurz flexotisku CFTA Pardubice.cz Vi pozornost je vénovana zastredujici
26.-29.1.19 Paperworld 2019 Frankfurt, D znacce Schaeffler, ktera je zobrazena lo-
gem primo nad fotografii produktu. Ka-
28.-30.1.19 PAPER ONE SHOW Bejrut, Libanon 7d4 krabice méa na sob& vytiétény ba-
13.-14.2.19 LIGNOFUELS 2019 POYRY Oslo, Norsko revny pas, ktery ulehci distribucnim
partnerdm a servisim snazsi identi-
21.2.19 FTA Packaging Conference 2019 Brusel, Belgie fikaci jednotlivych znalek. Nap¥iklad
_ . & znacka LuK bude ve své typické Zluté
25.-26.2.19 Hunkeler Innovationdays Lucern, Svycarsko barvé, znacka INA bude v zelené a vy-
_ ICE Europe - 4th CCE International . robky FAG budou oznaceny cervenym
WAl 2, 18 2019 T (0 pruhem. Nézev produktu na kazdém
25.-27.3.19  Tissue World Miln, ltalie balenf bude uveden v deseti jazykovych
mutacich.
26.-29.3.19 Xeikon Cafe Europe Belgie e Némecky hruby domaci produkt
. . . (HDP) ve druhém ctvrtleti roku 2018
3.-4.4.19 Packaging Summit Mnichov, D stoupnul 0 0,5 procenta proti predcho-
9.-11. 4. 19 ICE USA Louisville, USA zim tfem mésicdm. Meziro¢né vykon
nejveétsi evropské ekonomiky ocistény
9.-11.4.19 Reklama Polygraf Obaly Praha, CZ o cenové a kalendarni vlivy rostl o 2 pro-
15.-16.5. 19 Konference CFTA Mikulov, CZ centa, oznamil spolkovy statisticky Grad.
! Vyvoj v Némecku je pozitivnim a dalezi-
19.-20.6. 19 Biobased Coatings Europe 2019 Dusseldorf, G tym signalem i pro ¢eskou ekonomiku,”
. mini vykonny ¢len predstavenstva
24.-27.9.19 Labelexpo Brusel, Belgie ENOPK Bernard Bauer a dodavé: ,Za-
24.-26.9.19 FachPack Norimberk, D timco pfispévek Cistého vyvozu k rlstu
2 HDP ponékud vynechava, domaci po-
17.10.19 OBALKO7 Cestlice, CZ
23.-24.10. 19 Flexotisk od A do Z (konference CFTA) Boretice, CZ
31.10.-1.11.19  PackSummit - OBAL ROKU 2019 Praha, CZ
2020
leden Paperworld 2020 Frankfurt, D
20.-23.4.20 EmbaxPrint - SALIMA Brno, CZ
7.-13.5.20 Interpack Dusseldorf, D .
Obr. 2 - CNOPK ma své sidlo v centu
16.-26. 6. 20 Drupa 2020 Dusseldorf, D

Prahy v paléaci LIGNA
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Obr. 3 - Setkani drevoradl poradala Nadace Drevo pro Zivot v Michelském lese v Praze

ptavka pohanénd rlstem mezd vy-
konu dodava na dynamice. Opét se tak
ukazuje pribuznost obou ekonomik.”
Cesko-némecka obchodni a priimyslova
komora letos slavi 25 let své existence.
Je soucasti celosvétové sité némeckych
bilateralnich zahrani¢nich hospodar-
skych komor a jejim poslanim je podpo-
rovat Cesko-némecky byznys a ekono-
mickou spolupraci obou zemi.

e Dne 16. zari se v Michelském lese
v Praze konal Den drevoradu. Spole¢né
sazeli stromy, vyrabéli lavicky pro dob-
rou véc (ve spolupraci se spolecnosti
Stora Enso), povidali si a poslouchali
dobrou hudbu. Tresni¢kou na dortu bylo
vytvoreni republikového rekordu v po-
¢tu drevoradd na jednom misté! Kazdy
registrovany drevorad, ktery se na misté
podepsal do prezenéni listiny, dostal
placku ,Jsem drevorad”. Vsichni se pak
spole¢né vyfotili a tim vytvorili rekord,
ktery potvrdil komisar, ktery na akci pri-
jel z Pelhfimova. Soucasti zajimavé akce,
poradané Nadaci Drevo pro Zivot, bylo
i setkani nositeld znacky Drevo je cesta.
e Velmi dobre odbornym publikem na-
vstivena jednodenni konference Plat-

Obr. 4 - Konference Platformy polygrafie byla poradana SPP
a Spolec¢nosti tisku pri CSVTS v séale PVA Letriany

formy polygrafie v rdmci projektu ,Spo-
le¢nym postupem socialnich partnerd
k pripravé odvétvi na zmény dichodo-
vého systému - etapa II”, poradana Sva-
zem polygrafickych podnikatelti a Spo-
le¢nosti tisku pri CS VTS, se konala dne
10. 10. 2018 v konferen¢nim sale PVA
EXPO Praha v Letrianech.

e The Paper Book Antalis byla nazvana
prezentace nového vzorniku kompletni
nabidky kreativnich papiri spolecnosti
Arjowiggins, kterou organizoval vel-
koobchod Antalis dne 11. fijna 2018
v restauraci SOHO (Praha 4). Kromé
predmétného vzorniku, ze kterého jed-
notlivé druhy papiru zakaznikim do-
dava prave spolecnost Antalis zde byly
Ucastnikdm akce predstaveny i zaji-
mavé kreativni obaly z produkce Studia
Cincera.

e Dne 12. fijna poradal Lenzing Biocel
Paskov v multifunkéni hale Gong v Os-
travé slavnostni akci k vyroci 35. naro-
zenin této spolec¢nosti. Tento vyjimecny
industrialni prostor, zcela zapInény slav-
nostné naladénymi zaméstnanci v ramci
Galavecera predstavil program, konci-
povany jako cesta kolem svéta.

e Jiz 6. ro¢nik ceského a slovenského
obalového kongresu OBALKO se le-
tos konal v terminu 18. fijna 2018, opét
v prostorach hotelu Aquapace v Cestli-
cich. Dopoledni ¢ast programu se sou-
stiedila na téma Ekologie a ekonomika,
odpoledne pak nasledovaly marketin-
gova a technologické (A a B) sekce jed-
nani. Soucasti konference byl i BizPACK,
Ceremonie predavani ocenéni nejlep-
$im obaldm soutéze PACKSTAR 2018
a na zavér Obalovy Bussines Mixer.

o Pristi ro¢nik obalového veletrhu
EmbaxPrint se uskute¢ni na Vystavisti
v Brné jako obvykle v poslednich letech
spolu s potravinarskymi veletrhy SA-
LIMA, tentokrat ovSem v jarnim terminu
20.-23. dubna 2020.

o Nejvétsiho svétovy veletrh tisku
a papiru Drupa (Druck und Papier)
se uskutecni v Dusseldorfu v terminu
16.-26. 6. 2020. Ocekava se, ze veletrh
bude opét rekordni a prekona prezen-
taci 2 400 vystavovateld a Ucast kolem
300 tis. navstévnika z roku 2016. Do ko-
nani veletrhu mél byt zcela prebudovan
jizni vchod vystavisté, kongresové cen-
trumahaly 1a 2.

Obr. 5 - Na slavnostnim veceru pri konfrenci OBALKO byli
vyhlaseni i vitézové soutéze Packstar 2018



SMURFIT KAPPA PRICHAZI S INICIATIVOU
BETTER PLANET PACKAGING
A ZAVAZKEM JESTE VICE PRISPIVAT
K UDRZITELNEMU ZPUSOBU BALENI A OCHRANY PLANETY.

VPLASTU

CO PRESNE JE INICIATIVA

BETTER PLANET PACKAGING?

Je to cesta, jak ucinit obaly jesté vice udrzi-
telnymi. Zakladnimi aspekty by mela byt re-
cyklovatelnost, obnovitelnost a odbouratel-
nost. Nestaci material recyklovatelny pouze
za urcitych velmi specifickych podminek, ale
dulezité je, aby byl reainé recyklovan.
Opravdu udrzitelny obal by nemél v zad-
ném pripadé znecistovat, nebo jakkoliv nic¢it
planetu. A to predevsim na konci své Zivot-
nosti, at uz je kolikrat chce recyklovan, nebo
prosel industrial upcyclingem. Udrzitelny
obal by se spiSe, nez odpadem mél stat re-
cyklovanou surovinou. Pokud uz se ale od-
padem stane, pak ma byt snadno biologicky
odbouratelny.

Kovstwk&évﬁ dorkonalosti

i 2 on0 tehdy,

et dosozen -

pdyz. Uz wewt €0 piidat, ale ‘t; ly
\Bd%i W nendzete wie, odebnat.

Antoine dé Saint Exupéry

ALTERNATIVA

PLASTY JSOU ALE LECKDY

NEJLEPSIM RESENIM.

Samozrejmé vime, Ze urdité vlastnosti plas-
tu jako materialu jsou nenahraditelné. Plast
je odolny, lehky, nekonecné tvarovatelny,
ma bariérové vlastnosti pro tekutiny i plyny
a je v podstaté levny. Na druhou stranu je
neobnovitelny, neni biologicky odbouratel-
ny, recyklovatelnost je diskutabilni a redlna
mira recyklace je nizka. Rozklada se na mik-
roplasty a pfi jeho spalovani vznikaji toxiny.

PLAST JETEDY ZLO?

Neni zlo, ale z environmentalniho hlediska
je zbytecny predevsSim jednorazovy obal
z plastu, ktery je nahraditelny jinou materi-
alovou alternativou. Nékdy je to sklo, jindy
kov a také samozrejmé papir. V mofi se na-
ptiklad papir rozlozi v fadu tydn(.

VPLASTU

ALTERNATIVA

NENi UZ OBAL PREZITEK?

Obal chrani 10x vice zdroj(, nez sam spotfe-
buje, takzZe obal jako takovy je dobry a po-
tfebny. Chytfe navrzend konstrukce doka-
ze uSetfit naklady, ¢as i zZivotni prostredi,
a proto volba spravného obalu je kli¢ova.

PROC VYROBCE PAPIROVYCH OBALU,
TEDY Z UDRZITELNEHO ZDROJE,

BIJE NAPOPLACH?

ProtoZe vidime, zZe je stale prostor pro snizo-
vani dopadu obalu na zZivotni prostredi. Stale
je mnoho prilezitosti nahradit plast, pénové
vypIné, bublinkové félie FeSenim na bazi pa-
piru. Roste pocet redlnych pfipadd, kdy jsme
dokazali eliminovat nebo redukovat mnozstvi
pouzitych plastd. Pfikladem jsou nade $etr-
néjsi obaly, kdy separace jednotlivych ma-
teriall byla mnohem snazsi. Firmy si &im dal
vice uvédomuiji spolec¢enskou zodpovédnost

ajsou otevrengjsi diskusim.

Bojujme spolecné proti odpadu
jako takovému, predimenzovanym
obaldim a zbyteénym plastdm.
Mysleme na budoucnost.

www.smurfitkappa.cz



Dfevo je cesta

... k rovnovéaze na Zemi!

Vysvétlujeme ceské verejnosti, ze nakupem
a vyuzivanim Vasich drevénych vyrobkd
pomé&hé nasi spolec¢nosti, ekonomice

i Zivotnimu prostredt.

Vice o tom, jak se zapojit a podporit projekt
‘Dfevo je cesta’ najdete na www.DrevoJeCesta.cz.

Sitte spolu s ndmi dobrou povést ¢eského lesnictvi a dreval

:f\h

(7
°w Projekt organizuje Nadace dievo pro Zivot. Projekt je realizovan s finan¢ni podporou Ministerstva zemédélstvi.

K o

5 pravidel Ceskych dievénych Vanoc:

¢ Vanoce nevznikly a nekonaji se v obchodnich centrech
Prochazka po lese s détmi je lepSi nez predvanocni uklid
Nejlepsi darek je zazitek

¢ Santa je vetielec, my mame Jeziska

Pod cesky stromek patri drevéné darky

www.drevenevanoce.cz




Flexotiskova odborna skupina
pro ¢eskou a slovenskou
republiku Spole¢nosti tisku

22018

ZVLASTNI PRILOHA CASOPRPISU PAPRPIR A CELULOZA

Historie a souc¢asnost CFTA

Tradicni jarni vyro¢ni flexotiskova konference se letos uskutec-
nila opét v Mikulové v Hotelu Zamecek v terminu 18. a 19.
dubna 2018. Tentokrat tématem konference bylo pripome-
nuti toho, co se vyznamného udalo ve flexotisku za uplynulych
25 let z pohledu zakladajicich ¢lenskych firem a samoziejmé
v programu nechybéla ani problematika dalSiho smérovani vy-
voje této progresivni tiskové technologie.

Historie a souc¢asnost CFTA

Prvni impulzy a podnéty k zaloZeni specializované odborné
skupiny pro flexotisk se u nas pocaly objevovaly jiZz v poc¢atku
devadesatych letech minulého stoleti v navaznosti ¢innost or-
ganizaci FTA a DFTA.

Odborné skupiny v tiskovych technologiich a v obalové
technice pasobily v té dobé v ramci Spolecnosti tisku (odborné
skupiny pro hlubotisk, ofset a sitotisk), i v ramci Spolec¢nosti
primyslu papiru a celulézy (odborné skupiny pro zpracovani
papiru a lepenky na obaly) pfi CS VTS. Na spole¢né valné hro-
madé¢ téchto spolecnosti dne 29. 4. 1993 byl schvélen néavrh
na ziizeni samostané odborné skupiny pro flexotisk a po radé
jednaniing. Machéané a Dr. Perinky se pak 17. 11. 1993 konala
ustavujici schlize, na které byla odborna skupina flexotisku ofi-
cialn€ ustavena.

Program cinnosti odborné skupiny od pocatku zahrno-
val uzké napojeni na evropskou organizaci flexotisku EFTA
a spolec¢nost pro némecky hovorici zemé& DFTA, organizovani
odbornych konferenci s konkrétnim tématickym zamérenim,
poradani kratkodobych odbornych kurzd v oboru flexotisku
a pfiipravu podmineky pro dudini systém vyuky flexotisku.
Timto nosnym programem se CFTA fidi dodnes a Gsp&€sné ho
také realizuje, bohuzel s vyjimkou posledniho bodu.

Dne 4. 11. 1996 na shromazdéni evropskych FTA ve Stutt-
gartu byla nase CFTA prijata jako prvni z postsocialistickych
zemi a tim se zaradila na Groven ostatnich evropskych asoci-
aci flexotisku.

Vyroéni konference v Mikulové

Uvod vlastniho jednani konference patfil tradi¢né predsedovi
odborné skupiny CFTA ing. Vladimiru Bourkovi, ktery shrnul
stru¢né historii a ¢innost asociace za minulé obdobi a pred-
stavil plan ¢innosti na rok 2018. Uvodni proslovy doplnil

predseda Spolecnosti tisku Vladimir Lukes, ktery informoval
o dobre fungujici stavajici spolupraci a radé chystanych akci
v roce 2018.

V zahdjeni prednaskového programu nejprve prezentoval
pan Petr Pefinka vzpominku na Ing. Josefa Machang. V séale
byly také vystaveny grafické prace J. Machané a kalendar
CFTA, zpracovany podle jeho kreseb.

Na téma DFTA a flexotisk v Evropé€ pak promluvila gene-
rélni reditelka DFTA, pani Nicola Kopp a o 27 letech budovani
flexotisku (nejen) v Cechach a na Slovensku pan Zdenék Un-
grad (Panflex).

O vyvoji tiskovych forem pro flexotisk poté hovoril Jaro-
slav Pluhar (LIGUM) a prezentaci s nazvem Flexo printed high
performance packaging prednesl pan Colin Smith (Sun Che-
mical). Nasledovala prednaska Flexotla¢ v minulom storoci
a flexotla¢ v tomto storo&i v Chemosvit Félie a. s (David Sa-
risky, CHF a. s., Svit) a informaci Flexoservis - 20 let na trhu
prezentovali panové Lubos Svoboda a Petr Kazda.

Odpoledni program zahdjila prednaska pana Martina Kva-
pila na téma Samolepici flexotiskové navleky Twinlock. Poté
nasledovaly prezentace SOMA - ambasador flexotisku v Ce-
chach (Petr Blasko), Mark Andy - 70 let v etiketovém a oba-
lovém pramyslu (Radim Kruti§), Od Macbetha v ofsetu
az po X-Rite Pantone ve flexotisku, aneb padesat odstin( Sedi
pokazdé jinak (Malgorzata Lososova, X-Rite), 3M - véda apli-
kovana ve flexotisku (Eva Orszaghovéa, 3 M Cesko) a na za-
vér pak prednaska Koenig & Bauer - Flexotecnica: minulost,
pritomnost, a budoucnost prednesena pani Marii Constantino
(Flexotecnica, Italie).

Po prednaskovém programu nasledovala odborna diskuze
k danému tématu konference a den uzavrel spolecensky ve-
cer ve vinném sklipku. Druhy den této tradi¢ni vyro¢ni akce
CFTA byl vénovan individualnim konzultacim s prednasejicimi
a se zastupci prezentujicich se firem.

Konference Platformy polygrafie

V rédmci projektu Spole¢nym postupem socidlnich partner(
k pripravé polygrafického odvétvi na zmény v diichodovém sys-
tému - etapa Il se uskutecnila dne 10. 10. 2018 na Vystavsti PVA
v Praze - Letfanech konference Platformy polygrafie, na které
vstoupil také predseda Spole&nosti tisku pii CSVTS pan Vladi-
mir Luke$ a prezentaci, pripominajici vice nez 500letou histo-
rii tisku v Cechach a informaci o 25. vyro¢i zalozeni CFTA zde
prednesl pan Milos Lesikar (¢len vyboru CFTA). -IML-
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Flexotisk od A do Z

Pravidelna podzimni mezinarodni konference CFTA se tento-
krat bude konat v pozdéjSim terminu, nez je obvyklé. Flexo-
tiskare bude hostit hotel Kravi hora v Boreticich ve dnech
14. a 15. listopadu 2018.

Garantem odborného programu, ktery pripravoval cely vy-
bor CFTA, je pan Martin Shejbal, konferenci bude moderovat
Milos Lesikar (ACPP, Vydavatelstvi Svét tisku - PaC).

Zahajovacich proslovd konference se ujmou panové Vladi-
mir Bourek, predseda odborné skupiny CFTA, a Vladimir Lu-
kes, predseda Spolecnosti tisku.

Odborny prednaskovy program bude nasledujici:

Innovation Anilox

Vyvoj Aniloxu

Michael Franz, Sandon Global GmbH, Runcorn, Cheshire
The presentation describes the basic development from stan-
dard engraving to today's optimized engraving form and its
advantages for the printing process. It deals with the physical
properties of the original engraving and the further developed
engraving form. Furthermore, the necessity of maintaining the
qualitative characteristics of the ceramic layer is demonstra-
ted, which also has an influence on the printing quality of the
anilox roller.

The six challenges of Flexo printing - A challenge or a hid-
den opportunity?

Sest vyzev flexotisku - vyzva nebo skryta piileZitost?

Patrick Luedecke, Flint Group, Ahaus, Némecko

We are looking at six of the main challenges for today's flexo
printers. Cost, Productivity, Quality, Health and Safety, Job
length, job changes, while separating the scope between the
two main resources human and machine.

At rotec we kept focus on these challenges and devel-
oped products that can help to overcome the challenge and
turn it into an opportunity to diversify from your competition
through an easier process.

We will look at different innovations from rotec and corre-
late them to the challenges to understand what product can
help with which challenge.

10 let na trhu - Kodak Flexcel NX

Ing. Alexandr Kobranov, AMOS CZ a. s.

U prilezitosti vyroci 10 let od uvedeni na trh bude prezentovan
systém pro pripravu nejkvalitnéjSich tiskovych forem pro flexo-
tisk, jeho vyvoj, postaveni na trhu, posledni novinky a perspek-
tivy uplatnéni.

Jesté stale umyvate nebo uz tisknete?

Do you still wash or do you print already?

Markus Pfitigl, 3 - P - Services GmbH, Pyhra

Za nazvom prednasky sa skryvaju dve témy:

e Zariadenie na G¢inné automatizované umyvanie rastrovych
valcov - predstavenie technického rieSenia, ako funguje, ¢o
je u neho inak ako u podobnych zariadeni na trhu.

o Digitalna potla¢ z dielne UTECO - predstavenie nového in-
kjet-ového zariadenia ,GAIA" z produkcie tohto talianskeho
vyrobcu znadmeho predovietkym vyrobou flexotlacovych
strojov.

Je digitalni ¢i hybridni tisk i Vase budoucnost?
Radim Krutis, Ing. Radim Kruti$ - enginne
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Vék automatizace

Karsten Boye Nielsen, Jakob Landberg, Nilpeter A/S, Dansko
Short introduction to Nilpeter ...your printing partner:

e Founded in 1919

o 100% privately owned - 4th generation

o Corporate revenue of 100 million Euro

o AAA financial rating

e 500 employees worldwide

Automation in general:

A clear, consistent trend towards “more and more automa-
tion”: Workflow & Operations, On a global scale, Through-
out all industries

Automation trends within the printing industry

Automation trends and features by Nilpeter:

The all new FA-line is the: most sophisticated, most innovative,
AND FOREMOST - THE MOST AUTOMATED press that Nil-
peter has ever build

Show you some of the new, unique automation features on
this press that address the “new age of automation in narrow
web printing”.

MozZnosti ochrany etiket a rozsireni reality v digitalnim tisku
Martin Bélik, Dataline Technology a. s., Praha

S rostoucim tlakem na ochranu vyrobkd proti jejich falSovani
rostou i naroky na ochranné prvky na etiketach. V prednasce
se dozvite, jaké moznosti v tomto sméru prinaseji digitalni
technologie. Soucasti prednasky budou i praktické ukézky
ochrany etiket a dale ukazky moznosti snadného pouziti roz-
Sifené reality.

Nova generace stiracich rakli
Bernat Ferrete, Flexo Concepts, Barcelona

During my presentation | will talk about the differences be-
tween metallic blades and plastic blades, present the new de-
velopments of plastic blades for the corrugated and narrow/
wide web markets and share best practices on how to use and
install plastic blades.

V prdbéhu konference budou opét k dispozici také
prezentaéni stoly pro zainteresované firmy. Soucasti jed-
nani bude rovnéz odbornad diskuze mezi prednasejicicmi
a Ucastniky konference. Zavér prvniho dne pak bude patfit
spolecenskému veceru.

Druhy den budou probihat dvoustranna odbornéa jednani
a bude také zasedat vybor CFTA, ktery pripravuje lednovy
zékladni kurz flexotisku do Pardubic (UP 21.-25. 1. 2019)
a také jarni vyro¢ni konferenci CFTA, ktera se uskutecni ten-
tokrat ve dnech 15.-16. kvétna 2019, opét v Mikulové. Rezer-
vovan je jiz predbézné také termin podzimni konference CFTA
na dny 23.-24. 10. 2019. -JML-
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KODAK FLEXCEL NX - 10 let
na trhu a dalsi nové reseni

Spole¢nost Kodak oznamila rozsifeni skupiny produktl
FLEXCEL NX novym integrovanym feSenim pro vyrobu
flexotiskovych forem, které neobsahuje rozpoustédla a VOC,
a umoznuje tak tiskovou formu pripravit k tisku za méné nez
hodinu.

V prabéhu uplynulého desetileti systém KODAK FLEX-
CEL NX pfinesl revoluci v flexo primyslu, dislednou aplikaci
extrémné presné expozice z jeho standardni ofsetové tech-
nologie a v kombinaci s jednoduchym a stabilnim systémem
vyroby tak dosahl bezprecedentni Grovné kvality a vykonu
flexotiskové produkce, ze které dosnes t€zi maximum jak za-
davatelé, tak i vyrobci a uZzivatelé oball v Siroké Skale. Nyni
spole¢nost Kodak oznamuje dalsi revolu¢ni inovaci - Feseni
KODAK FLEXCEL NX Ultra. Toto nové reseni je vysledkem
pokracujici investice spole¢nosti Kodak do vyzkumu a vyvoje
v oblasti flexotisku, ktera v poslednich letech opakované za-
znamenava vyrazny pokrok.

FLEXCEL NX Ultra

Reseni FLEXCEL NX Ultra Solution umoziiuje prenést dosud
dosahovanou vynikajici kvalitu tisku, pro kterou jsou tiskové
formy FLEXCEL NX dobre zndmé, do nového segmentu -
do ekologicky Stetrné vyroby tiskové formy bez rozpousté-
del, bez VOC, se zpracovavanim ve vodni lazni. Aplikace vo-
dou vymyvatelnych tiskovych forem na bazi FLEXCEL NX
Ultra tak umoznuje rychlé dodani tiskovych forem priprave-
nych pro tisk a udrzovat je Cisté a konzistentni i ve velkokapa-
citnim vyrobnim prostredi.

Technologie FLEXCEL NX Ultra Solution je nova, inova-
tivni a patentovana technologie KODAK Ultra Clean, ktera
pracuje s vodnym roztokem a poskytuje konzistentni a vy-
soce vykonnou produkci flexotiskovych forem v prostredi
s vysokym objemem produkce a nizkou Gdrzbou. Systém ex-
trémné presné expozice, prenosu motivu 1:1, opakovatel-
nost, stabilita, jakoz i zachovani moznosti aplikace nejjem-
néjSich mikrorastrd (Kodak Digicap) zUstava ve vyrobnim
postupu zachovana.

J~Spolec¢nost Kodak vytvorila zkusenosti s technickou ino-
vaci v oblasti flexo technologii, které ridi rlist a obchodni
uspéchy nasich zdkaznik(i. Zamérujeme se na reseni slozi-
tych technickych problémd. Technologie KODAK Ultra Clean
vyresila zakladni vyzvu ,nekonzistence”, ktera se tradi¢né poji
s vodou zpracovanymi flexotiskovymi deskami a umozni tis-
karnam vyuzivat vyhod naSich Spic¢kovych technologii bez
potiZi s rozpoustédlovym zpracovanim,” rekl Chris Payne,

@@ne

prezident KodakFlexographic Packaging Division a vicepre-
zident spole¢nosti Kodak. ,Reseni FLEXCEL NX Ultra 35 je
prvni komeréné dostupny produkt, po zakladni demonstraci
technologii Ultra NX, kterou jsme pred dvéma lety predvedli
na veletrhu Drupa a podrobili nasledné rozsahlym testlm
u ,beta” zdkaznikl v ndro¢nych vyrobnich prostiedich. Jsme
rédi, ze mdzeme prinaset nové technologie na trh a Ze jsou
extrémné podporovany pozitivnimi zkusenostmi nasich prv-
nich uzivateld.”

FLEXCEL NX Ultra Plates v pIné produkci

Matt Gauthier je manazer predtiskovéhoého a zakaznického
servisu pro divizi etiket spole¢nosti G3 Enterprises, spolupra-
cujici s vinarskou znackou v Kalifornii, ktera pred mnoha lety
presla z termo desek na desky KODAK FLEXCEL NX ke zvy-
Seni kvality. ,Je skvélé mit NX Ultra na misté, kde posky-
tuji stejnou Uroven kvality, ale vyzaduji mnohem méné casu
na vyrobu. Mdzeme provadét zmény a rychle posilat nové za-
kazky do tisku, coz zajisti, ze casové limity zakaznikd jsou spl-
nény. Jsme velmi spokojeni s vysledky NX Ultra.”

Kompletni reseni

KODAK FLEXCEL NX Ultra Solution obsahuje osvédceny
a celosvétové rozsireny systém FLEXCEL NX pro produkci
tiskovych forem FLEXCEL NX Ultra, doplnény o novy sys-
tém zpracovani FLEXCEL NX Ultra, ktery je kompletnim re-
Senim pro vyrobu desek od firmy Kodak. Systém zpracovani
wvée v jednom” slu¢uje kombinaci expozice, vymyvani, suseni

a dokonceni v kombi-
naci s automatickymi ¢is-
ticimi cykly, a je snadno
pouZitelny.

Desky FLEXCEL NX
Ultra vyuZivaji osvédce-
nou strukturu plochych
bodl spolecnosti Ko-
dak a jsou pIné kompatibilni s technologii spole¢nosti Kodak
NX Advantage a patentovanou zdokonalenou definici okrajd
pro bezprecedentni Uroven kontroly prenosu barvy pfi tisku,
které prinasi vynikajici kvalitu a efektivitu vyroby. Desky bu-
dou dostupné prozatim v tloustkach 1,14 a 1,70 mm a jsou
idealni pro pouziti ve vyrobé etiket, lepenek i flexibilnich
obald.

Prvnim komeréné dostupnym produktem bude reseni KO-
DAK FLEXCEL NX Ultra 35, které dokaze vyrabét flexotis-
kové fromy o rozmérech do 889 x 1 219,2 mm. S prvnimi
prodeji na americkém trhu se pocitad jiz v prvnim ctvrtleti
roku 2019. Gill Beard
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