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Srdec¢neé vas zveme na 9. roénik
papir a celuléza 76 (3) 2021 obalového kongr esu

Jednou z oblasti, na kterou
dopadla koronavirova pro-
blematika v loriském i letos-
nim roce nejvice, je Skolstvi.

Na vSech stupnich vzdéla-
vani, od zékladnich skol, pres
odborné stredni, az po vy-
soké skoly se vyrazné projevil
dopad omezeni osobni Gcasti
na vyuce a kontakty na dalku
jen stézi mohou fyzicka setka-

OBALK®

CESKY A SLOVENSKY OBALOVY KONGRES
vani nahradit.

A4l
|v papirenském oboru mame . -~ £ 1 4._1 5. rl']na 202 1
Skoly, které tato situace po- LWy | K a.lace

stila. Jde predeviim o od- BT 4 Aqllap HOtel
déleni dreva, celulézy a pa-

piru na Chemicko-technologické fakulté Univerzity Pardubice, Pra-g'u.ﬂ
kde nedavno uplynuld doba jen zddraznila nutnost néco za-
sadnéjsiho s vysokoskolskym papirenskym vzdélavanim délat.

Absolventi jsou v papirenskych podnicich nepostradatelni a jen
tézko nahraditelni. Proto se situaci zabyva také ACPP a podpo-

ruje i dalsi beh licen¢niho studia. BOHATY SPEED- PESTRE
Clenem ACPP je i V& odborna $kola obalové techniky KONFERENCNI DATINGOVE PANELOVE
a stiedni 8kola ve Stéti. Ta si rovnéz podporu zaslouZi a nejen PROGRAM SCHUZKY DISKUZE
ona. Obalova technika a design se vyucuje i na radé dalsich BIZPACK

sttednich $kol, jako je SPS graficka v Praze a $kola v Litomé-
ficich a polygrafické skoly a ucilisté po celé republice uci tis-
kové technologie, které jsou nezbytné pfi zpracovani papird,
karton( a lepenek.

V minulém cisle PaC jsme zminili letosni 75. vyrodi zalozeni
Stredni papirenské skoly v Hostinném. Oslavy se chystaly pU-
vodné na cerven, ale situace donutila poradatele presunout
tento termin na 18. zari 2021. Tak doufejme, Ze to tentokréat vy-
jde a absolventi papirenky i dalsi hosté se budou moci v Hos-
tinném opravdu sejit.
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Nova investice do odvodnovani kalu ve Steinbeis

BELLMER

SINCE 1842,

Steinbeis Paper je spolecnost, ktera
prislusi do skupiny Steinbeis Hold-
ing Group. V soucasné dobé je jednim
z evropskych lidrd ve vyrobé grafickych
papirt vyrabénych ze 100% recyklo-
vaného papiru.

Spole¢nost je dobre zndma pro svoji
transformaci od tradi¢niho vyrobce
grafického papiru k vysoce sofistiko-
vané, ekologicky zalozené, integro-
vané papirné. Prestavba zahrnuje i re-
konstrukci mistni ¢istirny odpadnich
vod. Jako soucast této akce se Stein-
beis rozhodl investovat do nového sys-
tému odvodnéni kalt od firmy Bellmer
Kufferath.

eV Eceotg —

Zarizeni se skladd ze tri identickych
linek, kazda je slozena z diskového
zahustovace AKSE S 175/08 pro prvni
odvodnéni a ze Snekového lisu AKU-
PRESS BX 1000 pro konec¢né zahusténi.
Zvlastni linka je uré¢ena pro odvodnovani
kald z deinkingu z pripravny latky
a Cistirenského kalu. Celkova kapacita
zarizeni je vice nez 11 tun absolutné su-
chého kalu za hodinu. Cilem je doséh-
nout co mozna nejvyssi susinu kalu,
ktery je spalovan v energetickém kotli
spolecnosti. Kal z deinkingu je ukladan
na externich skladkach. Zakaznik zvo-
lil cestu pres Uspésny poloprovozni test
na misté realizace a nasledny vykonovy
test Snekovych lisG. Zjisténé uspory
potvrdily o¢ekavany efekt investice.

Zarizeni je v provozu od cervna 2020
a spliiuje vSechny technické ukazatele
k pIné spokojenosti zakaznika.

Adresa:

Bellmer Kufferath Machinery GmbH
Duren - Germany

Phone +49 2421 12184-0
info.kufferath@bellmer.com

www.bellmer.com/screw-press/
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Papir je jednim z mala
skute¢né udrzitelnych produktti

Spole¢nost Two Sides byla vytvorena v roce 2008 a jedna
se o férum pro spolupraci predevsim v grafickém pramyslu,
které podporuje sdileni zkuSenosti a zlepSovani standardd
a postupl s cilem maximalizovat dlvéru zakaznik(l v papi-
rové tiskové produkty.

Spole¢nym cilem participujicich subjektd je podporovat
udrzitelnost celého retézce grafické komunikace a rozptylo-
vat bézné mylné predstavy o aspektech Zivotniho prostredi
poskytovanim uzivatelim ovéfritelnych informaci o tom, pro¢
je tisk a papir i nyni atraktivnim, praktickym a udrzitelnym ko-
munika¢nim médiem.

Spojenim spole¢nych zajma v Two Sides se cely retézec
grafické komunikace, vychazejici z udrzitelného a odpovéd-
ného lesnictvi, vyroby vlakniny, papird, karton a lepenek
a konce potiskem a zpracovanim a praci vydavatelQ, snazi
zajistit, aby ve svét€ omezenych zdrojli bylo mozné vyuzivat
také jedine¢nych moznosti recyklace a kvalit obnovitelnych
zdroja pro dalsi generace. Spole¢nost Two Sides se zavazala
podporovat to, aby tisk a papir i nadale zlstaly v konkurenci
s elektronickymi médii viestrannym, G¢innym a vykonnym
marketingovym a komunikaénim prostrfedkem, ktery rozsi-
fuje predstavivost uzivatel(l a predava znalosti.

Jde o neziskovou organizaci, ktera usiluje o posileni di-
véry v cely dodavatelsky Fetézec grafické komunikace. V CR
s Two Sides jiz drive spolupracoval Svaz papirenskych velko-
obchodt a také ACPP (i ve spolupraci s CEPI).

Udrzitelny produkt - papir

Papir je produktem, vychazejicim ze zpracovani dreva, pfi-
rodniho a obnovitelného materialu. Jak stromy v lesich ros-
tou, prabézné absorbuji z atmosféry CO,. Papir, jako produkt
z celulézovych vldken ze dreva, je pak také nositelem uloZe-
ného uhliku.

V papirenském prdmyslu se uplatiiuje rada respekto-
vanych certifikaénich schémat, kterd zajistuji, Ze vyrobeny
a spotiebovany papir pochazi z udrzitelnych lesnich zdroj.
Dvé nejznaméjsi certifikace jsou Forest Stewardship Council®
(FSC®) a Program pro podporu certifikace lesd (PEFC™).

Systémy PEFC i FSC se zavazaly k dosaZeni stejnych cilt -
certifikace lest podle ddvéryhodnych, nezavisle ovérenych
standard odpovédného obhospodarovani lesd, zaméreni
na ochranu prirodnich stanovist rostlin a zvirat a respekto-
vani prav pracovnikil v lesnictvi a mistnich komunit. Jak certi-
fika¢ni systém PEFC, tak i FSC pracuji s robustnimi schématy,
ktera sleduji lesy, dfevo a dreveéna vlakna a vyrobky z nich
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udrzitelnost

v kazdém kroku dodavatelského retézce, od lesa az po kon-
cového uzivatele.

FSC® je mezinarodni neziskova, mnohostranna organizace
zalozena v roce 1993 za tGcelem podpory odpovédného ob-
hospodarovani svétovych les. Logo FSC pri pouZiti na vy-
robcich ze dreva, papirfe a tisténych produktech zarucuje,
Ze vse je vyrobeno z dreva nebo obsahuje drevo pochéazejici
z lest certifikovanych FSC nebo z odpadu z téchto produkt(
(recyklace).

PEFC™ je nezavisla neziskova nevladni organizace zalo-
zena v roce 1999, ktera propaguje udrzitelé obhospodaro-
vani lest prostrednictvim nezavislé certifikace treti strany.
Logo PEFC poskytuje kupujicim vyrobkd na bazi dreva a pro-
duktl z néj (papird, kartonl a lepenek) zaruku, Ze pouzité
drevo pochézi z lest s udrzitelnym obhospodarovanim, certi-
fikovanych dle programu PEFC.

Lesy jsou bohaté ve své biologické rozmanitosti a jsou
cenné nejen jako surovinovy zdroj, ale i pro rekreaci, regulaci
vody a ochranu pudy. Kromé poskytovani dreva a jinych ne-
drevnich lesnich produktt jsou lesy dilezité také pro zmirrio-
vani zmén klimatu a pro odvétvi vyroby obnovitelnych ener-
gii. Za jediny rok vzrostly strom z atmosféry pfijme priblizné
22 kg CO, a vyménou uvoliiuje potrebny kyslik (dle EEA, Eu-
ropean Forest Ecosystems - State and Trends, 2016).

Fakta o udrzZitelnosti.

e Papir je vyroben z celulézovych vldken ze dreva, coz je
skute¢né obnovitelny a udrzitelny zdroj.

o Certifikace lest zajistuje, Ze drevo pochazi z dobre obhos-
podarovanych lest.

¢ Odpovédna vyroba a zpracovani dreva, buniciny a papiru
zajistuje zdravé, rostouci lesy.

o Mezilety 2005 az 2015 se evropské lesy rozrostly o plochu
o velikosti Svycarska.l

o Az71 % dreva a 83 % buniciny zakoupené evropskym prui-
myslem papiru a celulézy mé certifikaci FSC nebo PEFC.?

e Vice nez 90 % vyrobnich kapacit v papirenském odvétvi
je certifikovano nebo registrovano podle mezindrodné
uzndvanych norem environmentalniho managementu
ISO 14001 a EMAS.?

-TWO SIDES-

! FAQ, 2015. Globélni hodnoceni lesnich zdrojd 2015, Jak
se meéni svétové lesy?

2 Na zakladé dvoustranné analyzy publikovanych Gdajd FSC
a PEFC, 2017

3 Zpréava o udrzitelném rozvoji CEPI, 2018

Biomasa - na papire Cisty zdroj
energie, ale z environmentalniho
hlediska negativni pocin

Vladimir Wagner z Ustavu jaderné fyziky AV CR zodpovédél
Casopisu Priimyslova ekologie otazky na téma ohledné spalo-
vani biomasy a vysvétlil, co by Evropé hrozilo, pokud by za-
¢ala masivné odchazet od jadra. Ozyvaji se totiz hlasy, a to
i z fad energetik(, Ze povazovat spalovani biomasy za uce-
lem vyroby energie za Cistou technologii, je zvérstvo. Presto
se tomu tak ale d€je. Existuje pritom srovnani, které by mé-
Filo znecisténi ovzdusi v prepoctu na vyrobu primarni energie
z rGznych paliv (¢erné a hnédé uhli, biomasa, odpady atd.)?
Ne&které myslenky pretiskujeme.

Stejné jako u uhli, ropy i plynu se i u biomasy nebo odpadu
budou lisit primési skodlivin podle sloZeni paliva a jeho pu-
vodu. To se tyka siry, dusiku i dalSich prvkd, které mohou tvo-
rit Skodlivé oxidy, nebo polétavého prachu a dalSich zdravi
ohrozujicich latek. Tato slozeni jsou zkoumana a existuji roz-
mezi a srovnani.

Je vsak treba fici, Ze toto neni kritické pro velké zdroje,
které musi mit instalované zarizeni na omezovani emisi skod-
livin a jsou kontrolovany, zda neporusuji emisni limity. Jinou
otazkou jsou viak emise oxidu uhli¢itého. Zde velikost emisf
zavisi na poméru mezi spalovanym uhlikem a vodikem v pri-
slusném palivu. Dfevo je v principu nékde mezi plynem a uh-
lim, spise blize tomu uhli. | zde existuji odhady a rozmezi
pro jednotlivé pripady. To, Ze je zarfazovano k nizkoemisnim
zdrojU, je dano tim, Ze se predpoklada, Ze nové vyrostla vege-
tace odcerpé odpovidajici mnozstvi CO, z atmosféry.

To do jisté miry plati v pripad€, Ze se biomasa spaluje
v omezené mire se zamérenim na mistni zdroje a odpad ji-
nych vyrob nebo zemédélské produkce. Pokud se vsak rea-
lizuje masivni spalovani lesd pro vyrobu elektriny ve velkych
elektrarnéach, je obnova rdstem stromd velmi dlouhym cyk-
lem, samotné spalovani dreva pritom ale naopak probiha
velmi rychle.

V tomto pripadé mizZe masivni vyuziti biomasy dopravo-
vané pres ocean k vyrobé elektriny ve velkych elektrarnach,
jak se to uplatiuje ve Velké Britanii, Dansku a Nizozemi,
a chystaji se k tomu i v Némecku, vést k velice negativnim en-
vironmentalnim dopaddm. -Tl-



licen¢ni studium

papir a celuléza 76 (3) 2021 53

Licenéni papirenské
studium v Pardubicich

Oddéleni dreva, celulézy a papiru Ustavu chemie a tech-
nologie makromolekuldrnich latek na Fakulté¢ chemicko-
-technologické Univerzity Pardubice vyhlasuje 13. licencni
studium Zaklady technologie vyroby vlaknin, papiru a lepe-
nek a jejich zpracovani.

Studium je urceno pro dals$i vzdélavani a rekvalifikaci
pracovnikd s vysokoskolskym vzdélanim, popr. se stredo-
Skolskym vzdé€lanim s maturitou, kteri pracuji v celul6zo-
-papirenském nebo zpracovatelském oboru. Prednasky
zamérené na zakladni poznatky z papirenské technologie bu-
dou obsahovat nasledujici témata:
¢ Charakterizace vlaknité surovinové zakladny a technolo-

gie vyroby vlaknin

Prehled surovin pro vyrobu papirenskych viaknin. Zaklady

chemie a morfologie dreva. Technologie vyroby zaklad-

nich vlaknin (drevovina, mechanickd bunicina, chemicka
bunicina, nové typy vlaknin). Charakteristické vlastnosti
vlaknin. Uprava vlaknin. Inzenyrstvi chemického zpraco-
vani dreva.

o Technologie vyroby papiru, lepenek a procesy jejich
zpracovani

Charakterizace papirQ a lepenek, jejich ¢lenéni a zakladni

pozadavky na jejich vlastnosti. Princip procest pripravy

papiroviny (rozvldknovani, tfidéni, mleti, pInéni, klizeni,
barveni). Formace papirQ a lepenek na papirenskych a le-
penkovych strojich vcetné dokoncovacich operaci. Pa-
pirenské zkus$ebnictvi, normalizace a ISO normy vcetné
praktickych cvi¢eni v laboratorich. Teoretické zéklady pro-
cesl vyroby papiru. Zakladni technologické principy pro-
cesi povrchového zuslechtovani papiru. Prehled zpra-
covatelskych operaci pri vyrobé oball a dalSich vyrobk

z papiru a lepenky véetné zakladnich principd polygrafic-

kého zpracovani.
¢ Environmentalni a vyrobni problémy celul6zo-

-papirenské vyroby v praxi

Prehled nejcastéjsich technologickych probléml pri vy-

robé vladknin a papiru, rozbor pficin jejich vzniku a mozna

technologicka reseni problém0. Ekologické aspekty vyroby
vlaknin, papiru a zpracovatelskych procest. Zpracovani
druhotnych vlaken a procesy jejich zuslechtovani. Proble-
matika ¢isténi odpadnich vod.
Licenéni studium je tfisemestrové a zahrnuje 7 trfidennich
soustfedéni v Pardubicich. Je zakonéeno obhajobou zéave-
recné prace. Absolventdm je vydano osvédceni o absolvo-
vani licenéniho studia.

Studium bude pri dostate¢ném poctu zajemcd zahajeno
v tnoru 2022. Prihlasky se prijimaji do 31. 10. 2021. Predpo-
kladané skolné ¢ini 25 000 K¢&. Dalsi naklady (stravné, ubyto-
vani a cestovné) si hradi Gc¢astnici sami.

Prinlasky ke studiu pfijima a dalsi informace poskytuje
prof. Ing. Frantisek Potlcek, CSc. (tel.: 466 038 016, e-mail:
frantisek.potucek@upce.cz).

Dalsiinformace jsou nawebovych strankach Univerzity Par-
dubice https://fcht.upce.cz/fcht/uchtml/odcp/informace-o-
-studiu/celozivotni-vzdelavani.html#collapse146588

F. Potiicek

Na poslednim jednani predstavenstva ACPP byla
projednavéna také komplexni problematika vyuky na ODCP
FCHT UP a potvrzena podpora spoluprace s timto
¢lenskym subjektem pri zajistovani magisterskych programa
a licen¢niho papirenského studia.

Optimalizace tovarnich procesti

Spolec¢nosti Google Cloud a Siemens oznamily zacéatek spo-
luprace zamérené na optimalizaci tovarnich procest a zvyso-
vani produktivity vyrobnich provoz(.

Siemens jako predni poskytovatel inovaci, technologii
a softwaru pro prdmyslovou automatizaci, aktivni také v pa-
pirenském primyslu, zacleni technologie Google Cloud v ob-
lasti cloudu, umélé inteligence a strojového uceni (Al/ML)
do svych automatiza¢nich reseni na podporu budoucich ino-
vaci v primyslové vyrobé.

Dnesni pramyslové procesy vyuzivaji velké mnoZstvi dat,
ovSem rada vyrobcl stale pouziva k jejich analyze stava-
jici software a mnoho rdznych systému, coz je naroc¢né jak
na zdroje, tak na provadéni castych aktualizaci pro zajisténi
presnosti.

Siemens jiz vice nez 170 let buduje svou cinnost na za-
kladé prikopnickych reseni, ktera posouvaji vyrobni pra-
mysl kupredu. Kombinace cloudové a Al/ML nabidky Google
Cloud a portfolia Siemens Digital Industries v oblasti automa-
tizace nové umozni vyrobclim zkoordinovat data z vyroby,
vyuzit je v cloudovych Al/ML modelech a zavést potfebné al-
goritmy na okraji sité. Diky tomu budou moci provadét napfri-
klad operativni vizualni kontrolu produkti nebo predpovidat
opotrebeni strojli v montazni lince.

Zavadéni umélé inteligence ve vyrobnich provozech a jeji
zaclenéni do automatizace a sité je komplexni zalezitost,
kterad vyZaduje vysoce specializované znalosti a inovativni re-
Seni, jako je napriklad Siemens Industrial Edge. Hlavnim ci-
lem spoluprace je tedy maximalné usnadnit vyuzivani umelé
inteligence ve spojeni s portfoliem Industrial Edge a jeho ri-
zeni ve velkém méfritku. Pracovnici ve vyrobé tak ziskaji po-
tfebnou podporu v rdmci automatizace rutinnich cinnosti
a zvySovani celkové kvality.

Siemens je prednim poskytovatelem reseni a softwaru pro
pramyslovou automatizaci, zatimco Google Cloud je lidrem
v oblasti datové analytiky a Al/ML. Vzajemna spoluprace na-
bizi to nejlepsi z obou svétl a pomUze zavadét Al/ML do vy-
roby ve vétsim meéritku. Diky jednodussi realizaci reseni
vyuZivajicich umélou inteligenci lze v prdmyslové vyrobé roz-
Sirovat dalezité ¢innosti jiZ na Grovni provozu. -SC-
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drevo

FSC CR a serial o lesich, klimatické
zméné a odpovédné spotrebé dreva

Organizace FSC CR pfipravila novy &tyrdilny serialu ,My-
sli na lesy”, ve kterém se v roli privodce predstavi zpévak
a herec Tomas Klus. Ten primo v lesich mluvi s ¢eskymi les-
niky a védci o tom, pro¢ je nutné, abychom zménili n&s pri-
stup k péstovani lest, pokud chceme, aby byly i v budoucnu
zdravé a odolné vici nepriznivym vlivdm klimatickych zmén,
a jak k tomu mUiZe prispét kazdy z nés prostrednictvim od-
povédné spotieby vyrobkl ze dreva. Prvni dil byl dostupny
ke shlédnuti na webové strance seriadlu a na socidlnich sitich
Youtube, Instagram a Facebook jiz v kvétnu, zbyvajici tri maji
mit premiéry béhem cervna a ¢ervence letosniho roku.

Prvni dil ,Mysli na lesy” se odehrava pod horou Milesov-
kou v severnich Cechéach a jako host se v ném predstavuje
mistni lesnik, sedlak a popularizator prirodé blizkého lesnic-
tvi a zemédélstvi Daniel Pitek. Pravé prirodé blizké lesni hos-
podareni podle néj spojuje jak ekologicky tak i ekonomicky
pohled pfi péci o les a tento pfistup je v kone¢ném dusledku
vyhodny z obou Ghlt pohledu. Reeni je ve vyuZivani pii-
rodé blizkych lesnickych postupl, mezi které patri napriklad
vybérny zpUsob téZby strom0, vyuzivani prirozené obnovy
lest a zanechavani mrtvych a spadenych strom0 v lese. Serial
se vénuje celému cyklu produkce dreva, ale stejné tak i do-
paddm klimatickych zmén na lesy. V druhém dile se hovori
o problematice kdrovcovych holin, tfeti dil se bude zabyvat
dulezitosti a potrebou zpracovani lokalniho FSC certifikova-
ného dreva a posledni dil priblizi moznosti odpovédné spo-
treby vyrobkl ze dreva.

Mezi dalsi projekty FSC CR pati kromé serialu ,Mysli
na lesy” také FSC Lesni stezky, diky kterym je mozné vidét
prvky prirodé blizkého hospodareni prfimo v lesich, nebo on-
line hra Lesaria, ve které si maze kdokoli vyzkouset, jaké to je
starat se o vlastni pfirodé blizky les. FSC CR je i poradatelem
jedné z nejvétsich Ceskych fotosoutéZi se zameérenim na envi-
ronmentalni tématiku, Neni les jako les, jejiz dal$i ro¢nik bude
spustén uz letos na podzim. J. Fabik

Narodni plan obnovy v lesich

Dvanact tisic hektart smiSenych a klimatické zméné odol-
nych les ro¢né. Za tfi roky celkem 36 tisic hektart nové
obnovenych lest, coz je zhruba rozloha Krkonosského na-
rodniho parku. To obsahuje cast Narodniho planu ob-
novy (NPO), za kterou zodpovida Ministerstvo zemédélstvi
(MZe), a kromé toho i opatreni na malych vodnich néadrzich
nebo pozemkové Upravy. Nutny podil klimaticky priznivych
opatreni, ktery EU stanovila na 37 %, pIni MZe vice nez dvoj-
nasobné. Z pridélenych 15 miliard korun, o kterych bude roz-
hodovat MZe, pGjde na klimaticky prizniva opatreni nejméné
84 procent.

.Mezi opatrenimi jsou kromé obnovy lest také pozemkové
Upravy. Planujeme rovnéz podpofit zadrzovani vody v lese,
aby voda ze strmych strani prilis rychle neodtekla a les ji mohl
Iépe vyuzit pro sv(j vyvoj. Podporime Gpravy na drobnych
vodnich tocich a stavby malych vodnich nadrzi, tedy rybnika.
Ty zase pomUzou zlepsit mistni mikroklima,” ekl ministr ze-
meédélstvi Miroslav Toman.

Navrh MZe v planu obnovy se sklada z Sesti ¢asti. Nejvice
pen€z, zhruba 8,5 miliardy korun, pdjde na budovani lest
odolnych klimatické zméné. Cilem je vysazet lesy s pestrym
zastoupenim rliznych druhd drevin, které nahradi prazdna
mista po klrovcové kalamité. Nové vysazené stromy bu-

dou obrovskym ulozistém oxidu uhli¢itého a zéroven pfrizni-
vym prostfedim pro mnoho Zivocisnych druht. Lesl se tyka
také zadrzovani vody v lesich, na které chce NPO vyuzit
300 miliona korun.

S lesy na desitky let dopiredu

Spole¢nost v minulosti, s ohledem na velmi Siroké vyuziti
smrkového dfrivi, ve velké mife poptavala u lesnik péstovani
smrku a také z toho samozrejmé profitovala. Lesnictvi bylo
vzdy samofinancovatelné, zddnou podporu od statu nepo-
tfebovalo a naopak do statniho rozpoctu vyznamné pfrispi-
valo. Zménu do tohoto schématu prinesla soucasna kdrov-
cova kalamita.

Rozsah kalamity byl zpocatku ze strany tehdejsich vlad-
nich ¢initeld podcenovan, coz zpomalilo pfrijeti potrebnych
legislativnich a finan¢énich opatreni.

Odklon od smrkovych monokultur a prechod na skupino-
vité smiSené porosty probiha kontinualné jiz od pfijeti zakona
o lesich v roce 1995. Zvysuje se podil prirozené obnovy a po-
stupné se méni druhové skladba ve prospéch listnacl a jedle.
Pri standardnim lesnickém hospodareni je ale mozné rocné
zménit strukturu drevinné skladby jen na jednom procentu roz-
lohy. Kalamita tento proces sice urychlila, ale za cenu ohrom-
nych ekonomickych ztrat majitel( lesd. Ani listnaté dreviny
viak nejsou vSespasné a obdobné je to i s prirozenou obnovou.

Trzby z prodeje diivi musi i nadale zGstat hlavnim zdrojem
prijm0 vlastnikd lesa. Kdyz ale vlastnik po kalamité o svUj les
(stromy) de facto prisel, nebude mit v dalSich Ctyriceti letech
(do prvnich probirek) prakticky zddné moznosti vydélku. Za-
roven od n¢j ale spole¢nost ocekava, ze se bude o les starat
s péci radného hospodare tak, aby poskytoval i vSechny mi-
moprodukéni funkce.

Ceny dreva zacaly aktualné rist
Ceny dreva v posledni dobé stoupaji. Poptavka po ném je vy-
soka a rast cen materialu nejvice ovliviiuji odbératelé.

Pro radu vyrobcl je kdirovcové drevo z rliznych davodd,
véetné estetickych, nevhodné. Jenze lesnické firmy musely
nasadit veskerou svou techniku na tézbu napadenych po-
rostl a vysledkem je, Ze se na jedné strané€ hromadi klrov-
cové drevo, které zpracovatelské firmy nechtéji, a z druhé
strany se nedostava kmen, které firmy potrebuji - a cena ta-
kového dreva roste. Vloni se primérné nakupni ceny zvysily
zhruba o 6 %, letos o dalSich osm az 12 procent.

Dalsi dlivod je trfeba hledat i za hranicemi. V poslednim roce
tahne celosvétové ceny nahoru vyvoj v USA. Drevo zde patfi
k zakladnim stavebnim materialdm a americké ¢i kanadské pily
nedokaZou pokryvat poptavku vyvolanou stavebnim boomem.
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Roste i cena nestavebniho dreva, jako napr. materialu
na vyrobu palet. A nedostatek spojeny s komplikacemi pfi pa-
letizaci a dopravé se zacina projevovat i na pomysiném konci
celulézového retézce - u papirenskych vyrobkd, od buniciny
az po vyrobky, jako jsou obalové ¢i toaletni papiry, nebo pa-
pirové rucniky. V tomto odvétvi se projevuje i nedostatek su-
roviny na vyrobu recyklovaného papiru.

Lesni tézba v Evropé€ neni tak dramaticka

Autori ze Spojeného vyzkumného centra Evropské komise
tvrdi, Ze po roce 2016 doslo v Evropé k 69 % nardstu lesnich
tézeb. Toto zjisténi vyvolalo v Evropé boufrlivé odborné a poli-
tické diskuse. Tricet védcl z 13 evropskych zemi - vcetné od-
bornikt z Fakulty lesnické a direvai'ské CZU v Praze vak zavéry
této studie zpochybnilo vydanim ¢lanku v ¢asopise Nature.

Ve své reakci ,Concerns about reported harvests in Eu-
ropean forest” potvrdili, Ze nardst téZeb zjistény JRC vyplyva
ze série metodologickych pochybeni, souvisejicich s podce-
nénim citlivosti satelitnich dat. Napriklad mortalita stromd
v disledku sucha, vichfic a napadeni kiirovcem byla ¢asto ne-
spravné interpretovana jako tézba.

Té€zba v Evropé se v poslednich letech zvysila, ale jenom
0 6 %, nikoliv vSak o 69 %, jak tvrdi studie JRC. Tento narUst
souvisi zejména s mirnym rdstem po ekonomické recesi v le-
tech 2008 az 2012. Bezprecedentni je vSak narast vlivu pri-
rodnich disturbanci, které ovliviuji lesy v mnoha oblastech
Evropy.

Dusledky pochybeni ve zjisténich maji globalni vyznam.
Mnoho politicky a spole¢ensky relevantnich studii se opira
o data dalkového prizkumu Zemé, véetné analyz zamére-
nych na rozsah globalniho odlesnovani. Tvorba skute¢né
efektivnich politik se viak musi opirat o robustni a védecky
korektni postupy. -Tl-

Projekt Milion stromov pre SR

Lesy SR odstartovali v spolupréaci s PEFC Slovensko a ob¢ian-
skym zdruzenim (OZ) Moje Slovensko projekt Milién stro-
mov pre Slovensko.

Hlavnou myslienkou projektu je podpora biodiverzity, ob-
nova lesov a zvySovanie ekologickej stability lesa v spolupraci
s verejnostou. Projekt potrva, kym nebude vysadeny milionty
strom.

Vzdeldvanie spolocnosti v tejto oblasti je velmi dolezita
tloha, no nie je to len o tom, Ze vysadime stromcek a myslime
si, ze sme pomohli prirode. Kazda pomoc lesu vysadzanim
ma svoje pravidla, preto sme sa rozhodli verejnosti umoz-
nit koordinovane vysadzat stromceky tym spravnym sposo-
bom s cielom vysadit milién stromov pre Slovensko,” povedal
predseda OZ Moje Slovensko Michal Halabuk.

Cielom projektu bude tieZ upozornit na mimo produkcéné
funkcie lesa, napriklad na rekreaént funkciu. Mikroklima v le-
soch vytvara prijemné prostredie pre oddych ¢i Sport. Les je
domovom mnohych druhov rastlin a zivocichov, Cisti vzduch
od prachu, zachytava oxid uhlicity, zadrziava vodu ¢i sneh
na lavinovych svahoch pocas zimy.

V den odstartovania projektu vysadili organizatori ovocné
dreviny, typické pre bielo-karpatsku kopaniciarsku oblast, ale
aj dalSie dreviny v okoli polovnickeho kastiela Antonstal v ka-
tastri obce Nemsova v okrese Trencin. Nasledne sa budu sa-
dit lesné dreviny v ramci celého Slovenska a na lesnych po-
zemkoch Statneho podniku v porastoch, ktoré to potrebuju.
Verejnost sa na vysadby moZe registrovat na webovej stranke
www.mojles.sk. -Tl-
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Fizeni procest
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Analyzator vlaken Valmet Fiberline k Fizeni procesti v celulézce

Spole¢nost Valmet predstavila novy analyzator Valmet Fi-
berline Analyzer, ktery vyrobcdim buniciny umoziuje zlep-
Sit celkové Fizeni kvality buniciny, zvysit stabilitu vyrobniho
procesu a dosdhnout vyznamnych Gspor nékladdi na chemi-
kalie od pocatku produkéni linky az po koneéné skladovani
celulézy.

Analyzator Valmet Fiberline obsahuje nejpokrocilejsi prvky
v mérici technologii ziskané béhem Ctyr generaci analyzatord
Valmet Kappa Analyzer. M&ri obsah a jas ligninu v buniciné
a navic vylepSuje méreni vlastnosti vlaken pomoci nejnovej-
Sich zobrazovacich technik ve vysokém rozliSeni. Data méreni
z automaticky extrahovanych vzorkd buniciny Ize kromé in-
line informaci ze senzorl kombinovat s cili vyroby v redlném
case, aby poskytly pozadované hodnoty pro chemické kon-
troly od digestore po konecné faze béleni.

.Jedna se o nejrobustnéjsi rFeSeni analyzatoru, jaké jsme
kdy vyvinuli pro celulézky, a poskytuje velmi dobry zaklad pro
pokrocilé operativni Fizeni procest,” konstatuje Kari Lam-
pela, obchodni manazer, Automation, Valmet.

Méreni a kontroly specifické pro aplikaci
Vestavéné ovladaci prvky mohou poskytovat externi poza-
dované hodnoty pro regula¢ni systémy davkovani chemika-
liit pomoci snadno pochopitelnych funkénich blokd k prova-
déni filtrovani a vypocta. U bunicin z mékkého dreva pouziva
zékladni ovladac rizeni Kappa faktoru, upravené s prediktivni
zpétnou vazbou zohlednujici hodnotu Kappa / jas, obsah ji-
nych primési a COD (Chemical Oxygen Demand).

Valmet Fiberline Analyzer mdze také samostatné mérit lig-
nin a kyselinu hexenuronovou (HexA), aby zajistil vyrazné
lepsi kontrolu nad komplexni chemii vareni a delignifikace,

zejména pak také u buniciny z tvrdého dreva. Tyto schopnosti
méreni a fizeni, spolu s jedine¢nou schopnosti analyzéatoru
presné méfit koneény jas, umoziuji skute¢nou optimalizaci
procesu a dokonalou kontrolu kvality produkce.

Uzivatelska privétivost a vzdalena podpora

Analyzator vyzaduje minimalini adrzbu a je vybaven chemic-
kym samocisténim pro bezproblémovy provoz. Diky vestave-
nému dotykovému displeji jsou okamzité k dispozici vSechny
provozni parametry analyzatoru, pracovni sekvence a diag-
nostika spolu s provoznimi pokyny. Vzdalena konfigurace
a provoz a také funkce Valmet Industrial Internet (VII) posky-
tuji moznosti vzdalené odborné podpory a pomoci od spo-
le¢nosti Valmet po celém svété.

Spolec¢nost Valmet je prednim svétovym vyzkumnym cen-
trem a dodavatelem procesnich technologii pro automatizaci
a sluzby v celul6zopapirenském a energetickém primyslu. Je
svétovym Sampidénem v S$ifi poskytovani sluzeb zdkaznikiim
z danych pramyslovych obord.

Nabidka nejmodernéjsich technologii spole¢nosti Valmet
zahrnuje zarizeni pro celulézky, linky na vyrobu papiru, kar-
ton( a lepenek, ale také napriklad elektrarny na vyrobu bio-
energie. Pokrocilé sluzby a Spickova automatizacni reseni
spolecnosti zlepsuji spolehlivost a vykon procest u zédkaznik{
a zvysuji efektivni vyuZiti surovin a energie.

Cisty prodej spole¢nosti Valmet v roce 2020 &inil asi 3,7 mi-
liardy EUR. Na 14 000 profesionald firmy po celém svété pra-
cuje v blizkosti zakaznik(l a zajistuje posun vykonu uzivatel(
technologii kupredu - kazdy den. Sidlo spole¢nosti Valmet je
ve finském Espoo. Kari Lampela
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PInobarevny inkoustovy
natisk v PTS Heidenau

Spolecnost PTS Heidenau (D) v nedavné dobé investovala
do vysoce kvalitniho plnobarevného inkoustového tiskového
systému, ktery by mél umoznit provadét testovani a analyzu
materidld a tim podporovat rozvoj trhu s obaly. Vzhledem
k Siroké skale materialt v prostiedi zpracovani na obaly, jako
je napriklad vinita lepenka, kteréa se ¢asto pouziva v potravi-
narském primyslu, byl prvni volbou tiskovy systém s inkousty
(barvami) na bézi vody.

Po porovnani rliznych moznych zarizeni se ukazalo opti-
malni volbou tiskové Feseni HP C250 od specializované spo-
le¢nosti DJM Inkjet Solutions. Modul C250 je vlastné pIné ba-
revny inkoustovy tiskovy systém na bazi zarizeni firmy HP,
ktery vyuziva nejnovéjsi technologii tiskovych hlav HP TI}4.0,
ale i systémy HP PageWide u T-1100 a C500, a Ize jej flexibilné
pouzivat v laboratornim méritku. Modul C250 ma sirku tisku
108 mm a rychlost az 75 m/min pfi rozliseni 600 x 600 dpi.

Pro aplikaci v PTS ke zkousSeni obald navrhla firma DJM
kompletni reseni, kde je tiskovy modul C250 instalovan
na systém lineérniho prenosu. S touto konfiguraci je mozné
v PTS rychle a snadno zhotovovat zkusebni vytisky na celé
radé rdznych substratd, coz nasledné umoznuje hodnoceni
chovani potiskovaného materialu, celkovou optimalizaci po-
uzitych substratt v ramci vyzkumnych a zakaznickych pro-
jektd a také vyvoj novych reSeni Uprav povrchd potiskova-
nych materiald.

Testovaci systém je pIné fizen softwarem Kameleon spo-
le¢nosti DJM, coz umoznuje vyzkumnému pracovisti PTS pra-
covat s rliznymi typy souborl. C250 se vyznacuje kratkymi
¢asy nastaveni diky integrované servisni stanici tiskové hlavy,
coz umoziuje automatické Ccisténi testovaciho systému.
Zvlasté operativni provadéni zkousek a postupt pfi rychlos-
tech relevantnich pro praxi, které testovaci pracovisté PTS vy-
zadovalo, mohla zajistit pravé spolec¢nost DJM.

DJM Inkjet Solutions.nl je spolehlivym partnerem v oboru
pramyslovych inkoustovych systému. Inkjetovy hardware
a softwarova reseni pro profesionaly v tiskovém primyslu
DJM prizpGsobuje potfebam zakaznikd. Konkrétni flexibilni
reSeni pro pramyslovy digitalni tisk pak mohou byt od 3$pic-
kovych technologickych spolecnosti, jako je Kyocera, Fujifilm
Dimatix a HP. Armin Bieler

Priprava na veletrh PulPaper 2022

Dne 29. dubna otevrela akce Virtual pre-PulPaper 2021 té-
mata pro predni mezinarodni akci lesnického, drevozpracuji-
ciho a papirenského prdmyslu PulPaper, ktera se bude konat
pristi rok na Messukeskusu (Finsko). Ukéazalo se, Ze pre-
-event je dobrou véci a vzbudil zdjem obrovského mnoZstvi
profesionald v oboru.

Virtualni pre-PulPaper poskytl misto setkani pro zaintere-
sované spolec¢nosti a Spickové profesiondly z pdmyslu. Akce
se zucastnilo pres 2 500 jedinecnych navstévnikd, kteri méli
bohatou prilezitost dozvédét se hodné o tom, jak organizo-
vat mezinarodni online akce, a vyuZit tohoto pre-PulPaper,
jako pripravu na akci v roce 2022. Zaznamy z programu bylo
mozno sledovat na webovych strankach az do konce kvétna.

.Nas primysl potrebuje féra, aby predstavil vyvoj no-
vych technologii a umoznil vyménu dobrych napadd. Tésime
se na vSechna setkani v souvislosti s konferenci a vystavou
PulPaper 2022 na jare pristiho roku, ale mezitim bylo dilezité
usporadat tuto virtualni udalost, abychom pripomnéli, jaky
pokrok a novy obchodni potenciadl ma nas primysl i nadale
a jak silné spolecnosti v ramci lesniho biohospodarstvi mo-
hou prispét k udrzitelnéjsi budoucnosti nasi zemékoule,” Fika
vykonny reditel Antti Lindqvist z Forest Products Engineers.
.Jsem rad, Ze jsme v dobré spolupraci s partnerskymi spole¢-
nostmi a Messukeskusem mohli vytvorit velmi zajimavou pre-
hlidku prezentaci na nejvyssi Grovni.”

VirtuaIni pre-PulPaper 2021 sestaval ze Sesti témat, kte-
rymi byly IT a automatizace, Zivotni prostredi a udrzitelnost,
bezpecnost a Fizeni rizik, nové produkty z biomasy, ucinnost
a nova obalova reseni. Udalost PulPaper 2022 se pak k témto
tématlm vrati fyzicky.

V ramci letosni virtualni akce bylo usporadano i vyro¢ni
setkani technikl v oboru produktli na bazi lesnich zdrojl
a vyhlasen vitéz soutéZe Nové drevo. V soutézi i v hlasovani
verejnosti zvitézil obvaz na réany FibDex. -TZ-
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Paper News

Sappi for corrugated board
applications with Fusion Nature Plus
With Fusion Nature Plus, Sappi is
launching an uncoated, fully bleached
and completely recyclable virgin fibre
liner. The company provides a unique
variety of packaging and speciality pa-
pers. The specialist in paper-based so-
lutions also offers a wide range of prod-
ucts in relation to labels. Fusion Nature
Plus offers excellent printing results in
flexographic, digital and offset printing
processes.
o Ultra-bright, uncoated virgin fibre
paper with excellent printing results
o Ideal for attractive corrugated board
as well as premium shopping bags
e Can be used as topliner, liner or
fluting
¢ Auvailable in grammages of 80 to
130 g/m?
The virgin fibre liner is based on the
concept of the successful Fusion
Topliner. In contrast to the double-
coated Fusion Topliner, Fusion Nature
Plus has a natural, uncoated surface
with a more tactile feel, in response to
the growing market appetite for this
type of product. The liner is also pro-
vided in very low grammages.
Fusion Nature Plus is currently avail-
able in six grammages from 80 to
130 g/m? in both sheet and roll form.
Sappi can also provide Fusion Nature
Plus with FSC or PEFC certificates on
request. Ingo Kaiser

Certification for all Coated Papers
produced at the Grycksbo Mill

The full coated woodfree product
range of Arctic Paper Grycksbo have
been awarded a Silver Level Material
Health Certificate as part of the multi-
attribute Cradle to Cradle Certified™
Products Standard. In addition, the en-
tire production process of the mill in
Grycksbo was inspected and achieved
the Silver Level which therefore rep-
resents the overall level of product
certification.

Cradle to Cradle Certified™ is a glob-
ally recognized standard for safe, circu-
lar and sustainable products made for
the circular economy. Applying the Cra-
dle to Cradle design principle means to
not only minimize negative influences
but to leave a positive footprint. This
creates products and processes that are
safe for people, healthy for the environ-
ment and successful for business.

From April 2021, all grades from
the Grycksbo Mill including G-Print,
G-Smooth, G-Snow, Arctic Silk, Arctic

Discover brilliant
corrugated solutions.

sappi

Matt, Arctic Volume White and Arctic
Volume Ice are Cradle to Cradle Certi-
fied™ In addition, the production pro-
cess at Grycksbo has extremely low fos-
sil CO2 emissions.

The entire production process for
the mill in Grycksbo was inspected by
the EPEA, innovation partner and C2C
Certified™ Assessment Body, and cer-
tified according to the Cradle to Cra-
dle Certified™ Product Standard. De-
velopment opportunities are outlined
and will now be implemented in the
medium and long term to achieve even
better results. Michal Jarczynski

Premium quality on Toscotec's lines
In 2020, Sofidel added 120,000 tons
a year to its production capacity in the
USA with two Toscotec AHEAD 2.0L
paper machines in 5,500 millimetre for-
mat with an operating speed of 2,000
metres a minute. Toscotec has deliv-
ered a turnkey product for the tissue-
making area of Sofidel America’s inte-
grated paper mill in Inola, Oklahoma.
Since the launch of two new lines,
Sofidel has been manufacturing pre-
mium quality tissue paper, in compli-
ance with its rigorous quality stand-
ards, and has maintained a high level
of operating efficiency, fully benefit-
ing from the energy and environmen-
tal efficiency of Toscotec’s AHEAD lines,

which feature the TT SYD Steel Yan-
kee Dryer and high energy recovery TT
Hoods.

The construction of an integrated
plant in Inola (Oklahoma) is an impor-
tant part of the growth strategy that
Sofidel has implemented in the USA
since its arrival in the country in 2012.

-PN-

Upgrade at Arauco Licancel Cellulose
Plant
Global technology company ABB has
been contracted by manufacturer of
forest products, Arauco, to modernize
its Licancel Cellulose Plant in Chile to
deliver faster response times, greater
cyber security, upgraded operator in-
terfaces, enhanced process reliability
and flexibility for remote working.

Arauco will continue to utilize ABB
Ability™ System 800xA distributed con-
trol system (DCS) and extend its use
as the foundation for all operations at
the plant. This will be done in two key
stages: updating the existing System
800xA to version 6.1 and migrating
from older DCS Infi 90 systems to new
process communication and termina-
tion units to modernize the communi-
cations, network and controllers.

Moving to an ABB Ethernet network
will allow more flexibility with the con-
trol system, enabling remote working
and reliability improvements.

This will support Arauco’s pro-
cess improvement plans for Licancel,
its 154,000 ton capacity plant for un-
bleached kraft pulp (UKP) cellulose lo-
cated in the Licantén district of Maule
region. Arauco is driving sustainable
forest management and use of renewa-
ble sources across the country through
local research and development into
technologies to meet these aims.

Following detailed engineering stud-
ies, teams from ABB will collaborate
with Arauco staff on site to complete
the upgrade and system commission-
ing, resulting in a fully-migrated system
and a platform fit for future adaptations
and trends.

This modernization marks a depar-
ture from technologies that have been
in place since the 1990s.
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“The latest version 6.1 of the ABB
Ability ™ System 800xA offers the ad-
vantage of improved security, perfor-
mance and interaction,” said Julio Arel-
lano, Service Group Leader of ABB's
Minerals and Pulp & Paper Plant in
Chile. “Operators will be able to quickly
identify and respond to faults using
new tools and protocols on the mod-
ern graphical interface units. Compared
to the previous infrastructure, there will
be fewer control system uncertainties
to overcome, allowing Arauco’s people
to focus on what they do best.”

ABB is working in more than 50
countries to provide its comprehensive
portfolio of integrated digital solutions,
automation and electrification systems,
industry-focused products and services
to help customers optimize all phases
of the papermaking process. The com-
pany works across packaging, paper,
tissue and pulp disciplines to help drive
availability, performance, cost and qual-
ity improvements.

Stora Enso launches bio-based binder
for safe and healthy everyday living
Group Stora Enso is launching its lat-
est lignin-based innovation, NeoLigno®
by Stora Enso. NeoLigno is a fully bio-
based binder system without formal-
dehyde and isocyanates, thus, pro-
viding healthier indoor and working
environments.

Stora Enso is on a mission to replace
such products with renewable mate-
rials. The new binder NeoLigno dem-
onstrates the unique properties and
potential of lignin. Lignin is nature’s
second most common macromolecule
after cellulose. It is found in all plants
and makes up to a third of the compo-
sition of wood. Lignin is a renewable
raw material free from toxic substances
and fully traceable to its area of origin.

NeoLigno is a bio-based, high-per-
forming alternative for industries cur-
rently using fossil-based binders or
hazardous chemicals. Initial target ap-
plications for NeoLigno are in particle-
boards and insulation materials used in
the building and construction industry.

Additional application areas are cur-
rently being investigated.

Stora Enso has been producing
lignin commercially since 2015 at its
Sunila Mill in Finland. Ingrid Peura

-

UPM seels its Shotton paper mill to
Eren Paper LTD
UPM has signed an agreement to sell
its Shotton newsprint mill site in North
Wales, UK and all related assets to Eren
Paper, a subsidiary of Modern Karton
Sanayi Ve Ticaret A.S., the container-
board and corrugated packaging busi-
ness of the Turkish industrial conglom-
erate Eren Holding. Eren’s plan is to
integrate the Shotton site into its exist-
ing business units and to make further
investment at the site. All 190 employ-
ees currently working at UPM Shotton
will be part of the transaction.
Newsprint production is planned
to stop by 30. 09. 2021 and Eren will
take over responsibility for the mill as of
1st October 2021. While the concrete
timeline for the conversion plans will
be communicated by Eren, it is already
known that the Renewable Energy Gen-
eration plant and Material Recovery
and Recycling Facility (MRRF) will con-
tinue operations throughout the con-
version process, corresponding to their
role in the regional utility infrastructure.

The transaction will reduce UPM’s
annual newsprint capacity by 250,000
tonnes. -PPN-

Valmet to supply the 12th tissue
making line to C&S in China

Valmet supplies a Valmet IntelliTissue
1600 tissue making line to Chinese tis-
sue producer C&S. The new line will be
installed at the company’s mill in Tang-
shan, China. The start-up is scheduled
for the first quarter of 2022.

Valmet IntelliTissue machines belong
to the small and medium size tissue ma-
chines that were integrated to Valmet's
offering when the company acquired
PMP from Poland in 2020. Thanks to
a long-term customer relationship, this
order will be Valmet's twelfth IntelliTis-
sue tissue making line delivery to C&S.

“This solution is a perfect match to
the customers’ expectations. Valmet's
IntelliTissue technology ensures low en-
ergy consumption and high tissue qual-
ity thanks to state-of-the-art technol-
ogy. The machines are responding to
the needs of the customers in devel-
oping markets who see the possibility
to grow their business not only by in-
creasing the capacity, but also by low-
ering the production costs,” says Har-
rison Zhang, Vice General Manager of
SMM (Small and medium size machin-
ery), Changzhou, Paper business line,
Valmet.

C&S is a household paper manufac-
turing company in China. The company
has six production bases in Jiangmen
and Yunfu of Guangdong, Chengdu of
Sichuan, Jiaxing of Zhejiang, Xiaogan
of Hubei and Tangshan of Hebei, with
a sales network radiating to six biggest
areas of east, south, west, north and
middle of China, Hong Kong and Ma-
cao. C&S is selling its products to the
overseas markets such as Southeast
Asia, Middle East, Australia, and Africa.

Harrison Zhang




meriln

SUPERIOR HUMIDIFICATION TECHMNOLOGIES

Nizké investice pro vysoké vynosy - to je zvlhéovani Merlin

Investice do systémi MERLIN® Technology
vam Setfi penize jiz od prvni hodiny
po nainstalovani a uvedeni do provozu...

...a hlavné:

+ Snizi prasnost az 0 80 %

+ Snizi nebo Uplné odboura elektrostatiku

+ Adiabaticky ochladi okolni vzduch

+ Zlepsi technologické procesy (lakovani, lepeni...)
+ SniZzi nemocnost

+ Snizi provozni naklady

Dezinfikujeme, zvlhcujeme,
ochlazujeme vzduch

pro zdravi lidi i stroju

DREKOMA, s.r.o. - zastoupeni pro CR a SR
Prazska 636, 378 06 Suchdol nad Luznici

+420 603 520 148, +420 608 580 950

info@drekoma.cz

www.drekoma.cz

Pomohli jsme jinym, pomizeme i vam!

Vyrobky MERLIN® Technology slouzi ve vSech
pramyslovych oborech po celém svété:

+ Tiskarsky pramysl / Papirensky pramysl
+ Primysl zpracovani dreva

+ Automobilovy primysl

+ Technika prostredi

+ Textilni primys| & Zpracovani kazi

+ Elektrotechnicky prdmysl

+ Potravinarsky pramysl

+ Dalsi primyslové oblasti




Zivotni prostredi a logistika
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Zdravé klima - pro lidi,
material a Zivotni prostredi

Rodinna firma DREKOMA pisobi na trhu zvlhéovacich sys-
téma jiz 25 let a za tu dobu si vybudovala dlouhotrvajici
vztahy se zakazniky z oboru dreva, papiru, polygrafie, tex-
tilu a rady dalSich na zakladé odbornosti, divéry a poctivosti.
Diky systém0m Merlin technology pomahé jednoduse udrzo-
vat prirozenou vlhkost pracovniho prostredi tak, aby v ném
nedochazelo k poskozovani vyrobkd, materidld ani strojd
a zarizeni a aby neohroZovalo zdravi zaméstnancd.

Dezinfekce, zvlhcovani a ochlazovani prostredi pro lidi
i stroje

Vedle zajisStovani stabilni vinkosti je také dezinfekce prostoru
pomoci aerosold trvalym zpUsobem vedoucim k dosazeni
rovnomerné dezinfekce recepci, Saten, vyrobniho prostoru,
hal, skladG atp. Jedna se o dopinék klasické dezinfekce, ktera
v mistnosti. To znamena, Ze i skryté a t€zko pristupné oblasti
jsou dezinfikovany.

Volit je mozné dezinfekci prostfednictvim vysokotlakého
zvlh¢ovani vzduchu merlin® s instalaci do volného prostoru.
Je nabizena technologie, ktera je tfeba pro davkovani dez-
infekéniho pripravku v predepsanych koncentracich pro jiz
instalovany systém vysokotlakého zvlh¢ovani vzduchu mer-
lin®. Je to davkovaci Cerpadlo a souvisejici komponenty,
které jsou integrovany do sestavy systému zvlhéovani vzdu-
chu. Tato davkovaci jednotka zaruéuje presné a rovnomeérné
davkovani.

Tekuty dezinfekéni prostredek dodava primo vyrobce
a musi byt schvélen pfislusnym regionalnim Gradem. Tako-
vato certifikovana cinidla pak mohou byt pouzita po kon-
zultaci s vyrobcem technologie zvlihéovani vzduchu merlin®.
Aby nebyli uprednostiiovani nékteri vyrobci, nevydava DRE-

KOMA konkrétni doporuceni produktl pro pouziti dezin-
fekéniho prostredku.

Dezinfekce aplikovana prostrednictvim aerosolu je uZi-
te¢nym a trvalym dopliikem konvencénich typa aplikaci. Ne-
nahrazuje ¢isténi ani klasickou dezinfekci stirdnim na vysoce
kontaminovanych povrsich.

Dezinfekci aerosolem je mozné provadét i prostrednic-
tvim jiz instalovaného zvlhéovaciho systému merlin®!

Zvlhcovaci systém merlin® zajistuje v 1été chlazeni odpad-
niho vzduchu, v zimé€ zvlh¢ovani privadéného vzduchu, do-
konalé klima v mistnosti, pro materialy i stroje a zlepSujici
zivotni prostredi. Jedna Cerpaci stanice, ale se dvéma sesta-
vami trysek (1 x privadény vzduch, 1 x odvadény vzduch),
umoznuje zvlhéovani a chlazeni vzduchu z jednoho systému.
Kompletni reseni se Spickovou hygienou zajisStuje maximalni
bezpecnost. -Tl-
Dalsi informace na: Drekoma s. r. 0., www.drekoma.cz,
tel. 605 001 026.

Preshranicni logistika

Rok 2020 radikalné zménil Zivoty nés viech. Na jare byla jesté
nadgje, Ze radikalni omezeni ekonomiky a dopravy bude trvat
jen tydny, od podzimu je jasné, Ze navrat ke stavu z doby pred
pandemii bude trvat dlouho. Mnoho dosud béznych ¢innosti
je ovlivnéno nejraznéjsimi restrikcemi a do budoucna uspéji
jen ti, kteri se s tim Gsp&3Sné vyrovnaji nebo dokonce novou si-
tuaci dokazou proménit v prilezitost prosadit se s nécim zcela
novym.

Zemé Evropské unie si v minulosti zvykly na snadnou do-
pravu zbozi pres hranice, takze v podstaté tou nejvétsi kom-
plikaci zdstaly jen rozdilné systémy vybéru myta na dalnicich.
V posledi dobé se ale situace zménila. Staty EU v souvislosti
s ochranou svych obcanl pred pandemii covid-19 zavedly
karanténni opatreni, ktera se lisi nejen v ramci jednotlivych
zemi, ale v nékterych pripadech dokonce i v jejich jednot-
livych regionech. Zasobovani, a tedy ani doprava se kvdli
tomu nicméné nesmi zastavit.

V mnoha prdmyslovych oblastech je i za ztizenych pod-
minek potreba zajistit presné nacasovani dodavek vzhle-
dem k systému zasobovani just-in-time. V pfipadé¢ jiného
zbozi, predevsim potravin, je zase nezbytné zachovat co nej-
kratsi dodaci Ihlty. Do toho vstupuji jesté rostouci pozadavky
na zasobovani zdravotnickym materidlem vyZadujici rychlost
a maximalni spolehlivost.

Specifickym problémem poslednich tydn( je doprava
zbozi do Velké Britanie a z ni v souvislosti s brexitem. Ves-
keré zasilky a celni dokumenty museji byt uz pred odjezdem
z EU zaregistrovany u britskych organt. Situace na britskych
hranicich se jesté ponékud zkomplikuje v souvislosti se zave-
denim treti faze od 1. ¢ervence, kdy dojde k rozsireni admi-
nistrativni zatéze a zvyseni poctu fyzickych kontrol u nékte-
rych komodit.

Na logistické firmy to vSe vySe uvedené klade mimoradné
naroky. V resSeni problematiky preshrani¢ni dopravy, které
prinaseji neustale se ménici karanténni opatreni v rdznych ze-
mich, proto maji pro zékazniky velkou vyhodu zavedené do-
pravni spole¢nosti, jez maji pro prekonavani nesnazi vytvo-
rené patricné podminky. Prikladem muze byt tfeba némecka
spole¢nost Geis, se sidlem v Bad Neustadtu, ktera pUsobi
i v CR a mé 6.500 zaméstnacii v celé Evropé a roéni obrat cca
1,04 mld. EUR. Zakaznici spolecnosti Geis jsou o aktualni si-
tuaci na hranicich a potiebné operativé a dokumentech vzdy
a vcas pribézné informovani. -DS-
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Kraft Top White

PM 19 v Mondi SCP RuZzomberok

Spole¢nost Mondi, globalni lidr v oblasti vyroby buniciny, pa-
pird a obald, dodava zdkazniklim nové také svoji inovativni
a udrzitelnou tridu kartond na VL, vyrobenou na Slovensku
z obnovitelnych materiald. Kraft Top White kombinuje vy-
hody pevnosti, potiskovatelnosti a vzhledu vrchni vrstvy z bi-
Iého Cerstvého vldkna s vyhodami spodni vrstvy z recyklova-
ného vlakna.

Nejmodernéjsi technologie vyroby papiru (kryciho kar-
tonu) zvySuje pevnost materidlu pri soucasném snizovani
hmotnosti, diky ¢emuz je Kraft Top White presvédcivym re-
Senim pro rostouci evropsky trh se surovinami na VL s bi-
lymi vrchnimi vrstvami. Tyto materialy se pouZivaji k vyrobé
vicebarevné potiskovanych oball a displejd, v baleni pri elek-
tronickém obchodovani, na predméty dlouhodobé spotreby
a dalsi aplikace. Papirna v Ruzomberku se t&si centralni pozici
na rostoucim evropském trhu se surovinami na vinité lepenky,
a proto mdze nabidnout zkraceni dodacich lhdt pro zdkaz-
niky po celé Evropé pro tato nova progresivni obalova reseni.

Ro¢éni kapacita zavodu Mondi SCP Ruzomberok ma do-
sadhnout vyse 300 000 tun Kraft Top White lineru a nema v Ev-
ropé obdoby. Vyroba dvou tfid Kraft Top White (ProVantage
Smartwhite a ProVantage Topwhite) probiha jiz od ledna,
kdy byl spustén do provozu PM19. Pri pIné kapacité pro-
dukce bude stroj spotrebovavat vice nez 200 000 tun papiru
urc¢eného k recyklaci ro¢né (sbérovy papir), zejména ze Slo-
venska a otevird novou zpracovatelskou kapacitu a podpo-
ruje obéhové hospodarstvi tim, Zze udrzuje material na bazi
celulézovych vlidken v ob€hu a predchazi vzniku nezpracova-
vanych odpadd.

,Cilem spolecnosti Mondi je prispivat k lepSimu svétu vy-
tvarenim inovativnich, udrzitelnych obalovych a papirovych
reseni. Na$ novy papirensky stroj na Slovensku ndm umoz-
nuje nabidnout zakaznikdm vysoce kvalitni nové materiély

pro vyrobu vinité lepenky a oball z ni a zaroven tim zlep-
Sovat ekologickou stopu naseho ruZomberského zavodu.
Navzdory provoznim vyzvam béhem pandemie mistni tym
dovedl tento komplexni projekt bezpecné a efektivné k za-
hajeni provozu a jsme hrdi na pozitivni dopad, ktery bude
mit 125 novych stalych pracovnich mist na mistni komunitu,”
rikad Markus Gartner, generalni reditel spolecnosti Corruga-
ted Packaging ve spole¢nosti Mondi.

Novy papirensky stroj je soucasti rozsahlého programu
modernizace spole¢nosti Mondi ve vysi 370 mil. EUR v ru-
zomberské papirné v poslednich dvou letech. PIné inte-
grovana celulézka a papirna prosla vyznamnymi moder-
nizacemi, véetné vybudovani automatického skladovaciho
prostoru pro konec¢né vyrobky, linky na recyklaci a sklado-
vaciho prostoru sbérového papiru. Rovnéz byly podniknuty
prace na zlep3eni funkce cistirny odpadnich vod. Nyni vy-
rébi jako vedlejsi produkt bioplyn, ktery se pouziva v kotlich
elektrarny, coz nasledné snizuje spotrebu fosilnich paliv v pa-
pirné. Hlavnim zamérenim MAP2030, desetiletého akéniho
planu Mondi na udrzitelnost, je vyhybani se zbyte¢nym odpa-
dlm, udrzovani material( v ob&hu a snizovani vlastnich emisi
sklenikovych plyn0 v souladu s védecky podlozenymi cili.

Technické udaje nové produkce

e Na lince PM19 budou vyrabény dva druhy krycich kar-
tond na VL typl Kraft Top White: ProVantage Smartwhite
a ProVantage Topwhite

¢ Nové vyrobky jsou k dispozici s certifikaci FSC® nebo
PEFC™, aby byla uspokojena poptavka po materidlech
zodpovédného plvodu produkce

o Sitka stroje PM 19 je 5,30 metru

o Rocdni vyrobni kapacita ¢ini 300 000 tun lineru Kraft Top
White.

e Spotreba sbérového papiru by méla byt 200 000 t ro¢né.
Iris Perz
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Spodsoby eliminacie lepivych necistot pri spracovani zberového papiera

Method of elimination of sticky impurities
during the processing of waste paper

Viadimir Kuria, Jozef Balbercdk, Stefan Bohdcek,
VWskumny dstav papiera a celulézy, a.s., Slovenskd republika

Abstrakt

V predkladanej praci st prezentované vysledky aplikacie anorganickych mineralov a organickych polymérov za t¢elom elimina-
cie lepivych necistot tzv. makrostickies a vplyv procesu flotacie na vlastnosti suspenzie vodolatky zberového papiera. Vplyv davky
rozli¢nych papierenskych prostriedkov a procesu flotacie, bol sledovany na vodolatke VL1 zo zanasky 20 % zmesi novin a ¢aso-
pisov a 80 % bieleho kancelarskeho odpadu. Z anorganickych minerélov, bola dosiahnuta najvyssia G¢innost pri eliminacii ma-
krostickies, pouzitim bentonitu Hydrocol OT, pri davke 5 kg/t a.s. zberového papiera, bola dosiahnuta tc¢innost 58,7% poklesu
obsahu makrostickies. Pri laboratérnej flotacii bola pouzita kombinacia prostriedku pre uvolfiovanie neziaducich latok zo zbero-
vého papiera Prodeink Extra, prostriedku na reguléciu a stabilizaciu peny Prodeink AS10 a modifikovanych mikromletych ben-
tonitov. Bolo dosiahnuté znizenie obsahu makrostickies o 66%, zniZzenie obsahu popola o0 23,2%, zvysenie belosti 0 1,4% a zni-
Zenie obsahu zvyskovej farby z 245ppm na 194ppm.

Abstract

This work presents the results of the application of inorganic minerals and organic polymers in order to eliminate sticky impu-
rities, the so-called macrostickies and the effect of the flotation process on the properties of suspension of recovered paper.
The influence of the dose of various paper substances and the flotation process was monitored on the VL1 water suspension of
waste paper consisting from a charge of 20% of a mixture of newspapers and magazines and 80% of white office waste. From
the inorganic minerals, the highest efficiency was achieved in the elimination of macrostickies, using bentonite Hydrocol OT, at
a dose of 5 kg / t a.s. waste paper, an efficiency of 58.7% reduction in the content of macrostickies was achieved. In laboratory
flotation, a combination of three substances were used - Prodeink Extra for releasing undesirable substances from the waste pa-
per, Prodeink AS10 substance for regulating and stabilizing the foam and modified micronized bentonites was used. There was
a 66% reduction in macrostickies, a 23.2% reduction in ash content, a 1.4% increase in brightness and a reduction in residual
color content from 245ppm to 194ppm.

Uvod narnych ¢astiach zariadenia, ako su potrubia a steny nadrzi.

Zdroje mikro a makrostickies pri spracovani zberového
papiera

V zberovom papieri sa nachadzaju rozli¢né zdroje a typy ne-
¢istot (Obr. 1). SuU to rézne necistoty ako su lepidla, Zivice,
plniva, prostriedky pre pevnost za mokra, rozpustné ko-
loidné materialy, naterové hmoty a latexy. Tieto prostriedky
vytvaraju vo vzajomnej kombinacii celd radu lepivych necis-
tot tzv. mikro a makrostickies. Stickies moézeme najst v pri-
marnej surovine (bunicina, recyklované vldkna), v procesnej
vode, ako aj v kone¢nom papierovom vyrobku!. Termin ,stic-
kies” nepredpoklada Ziadne konkrétne chemické zlozenie, je
to skér zmes organickych latok prichadzajlcich do procesu
so surovinami. Vlastnosti, ktoré maju spolo¢né, su hydro-
fébnost, lepivost, nizka povrchova energia, makkost a defor-
movatelnost?. Stickies sa topia pri 90-95 °C a 0,8 bar®. Lepi-
vost moze byt definovana ako ,tendencia prilnutia materialu”
v dosledku zrazky s povrchom. Aby sa castice stali lepivymi,
musia dosiahnut teplotu vy3$siu, ako je ich teplota skleného
prechodu (Tg) od 30 °C do 60 ° C, ¢o je bezna teplota v tech-
nolégii vyroby papiera“.

Hlavnym zdrojom stickies su lepidla citlivé na tlak (PSA)
vdaka ich trvalému termoplastickému stavu, ktory spdso-
buje ich trvalé lepenie. Tieto latky si obsiahnuté hlavne
v etiketach pouzivanych na oznadovanie cien na réznych
vyrobkoch atd. Dal$ou skupinou latok, ktoré sa povaZuju
za stickies, su lepidla tavné za hortca, ktoré su pri izbo-
vej teplote pevné a zmakcuju sa az pri teplotach medzi 65
a 120 °C, ale m6zu sa vyskytovat aj pri teplote miestnosti.
Urcené je to predovsetkym ich chemickym zlozenim. Stic-
kies tohto typu maju tendenciu ukladat sa hlavne na stacio-

Spo6sobuji vsak aj zanasanie pohyblivych casti papieren-
skych strojov, predovsetkym sit, plsti a valcov. Lepidla, klasi-
fikované ako hortce taveniny, st hlavne plasty, ako je polye-
tylén a polypropylént.

Buni¢iny mézu obsahovat stickies vo forme drevenej Zi-
vice. Drevné Zivice su zmesou zivi¢nych a mastnych kyselin,
prirodnych olejovych materidlov a maja hydrofébny charak-
ter. Okrem toho maju tendenciu byt lepivé a preto su na-
chylné tvorit usadeniny v papierenskom stroji°.

Rozdelenie a klasifikacia lepivych necistot

Existuji dva hlavné sposoby klasifikacie stickies'. Podla ich
povodu sa delia na primarne a sekundarne a podla ich fyzi-
kalnych alebo chemickych vlastnosti a mikro stickies a makro
stickies.
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Obr. 1 - Zdroje mikro a makrostickies pri spracovanf
zberového papiera
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Primarne stickies su lepivé latky, ktoré vstupuju do pro-
cesu so surovinou. Tieto latky su stickies, ktoré pochadzaju
z tavnych lepidiel, lepidiel pritomnych v knihach, obélkach,
poznéamkovych etiketach, z naterov z ¢asopisov atd. Vacsinou
pozostavaju z organickych materialov, napr. styrén-butadién,
styrén akrylové latexové lepidla, kaucuk, vinyl-akrylaty, polyi-
zoprén, polybutadién atd®.

Sekundarne stickies su vysledkom fyzikalnych a chemic-
kych interakcii, ku ktorym dochadza pocas vyrobného pro-
cesu’. Potenciadlnym dévodom tvorby sekundarnych stickies
je Sokova zmena kritickych parametrov procesu, ako je tep-
lota, pH a naboj, ktoré podporuji koloidnd destabilizaciu
a aglomeréaciu rozpustenych a koloidnych latok®.

Klasifikdcia na mikro a makro stickies sa urcuje podla vel-
kosti lepivych latok. To sa uréuje laboratérnym triedenim, kde
makro-stickies s cCastice zadrzané na laboratérnych sitach
100 pm alebo 150 pm a mikro-stickies st lepivé Castice, ktoré
prechadzaju cez tieto sita, ale su vacsie ako 1-5 pm. Podla
Doshiho m6zu byt mikro-stickies dalej klasifikované ako sus-
pendované stickies (20 az 100 pm), dispergované stickies
(1-20 pm), koloidné stickies (5-0,01 pm) a rozpustené stic-
kies (<0,01 pm)8.

Klasifikacia stickies podla velkosti je potrebna kvéli réz-
nym postupom odstrafiovania mikro a makro stickies, Speci-
fickym metédam pouzivanym na ich kvantifikaciu a roznym
stratégiam na minimalizaciu ich vplyvu na vyrobu papieras.
Navyse velkost a koncentracia stickies méa velky vplyv na kva-
litu vyrabaného papiera a vyuzitelnost papierenského stroja®.

Mechanizmus tvorby stickies v procese spracovania zbero-
vého papiera

Aby sme sa mohli zaoberat pricinou tvorby stickies v procese,
je dolezité porozumiet mechanizmom ich tvorby a akumula-
cie. Prvym krokom je pochopit, aké typy stickies sposobuju
problémy (mikro, makro, primérne, sekundérne). Existuja
dva hlavné mechanizmy, kvéli ktorym mdéZe dojst k tvorbe na-
nosov: tvorba nanosov spdsobena prirodzenou lepivou po-
vahou stickies a tokom latky v dosledku destabilizacie koloid-
ného materialu®.

Obrazok 2 schematicky popisuje mozné interakcie medzi
recyklovanym papierom, buni¢inou a chemickymi prisadami.
Zivice pritomné v buni¢ine mézu vytvorit synergicky Gcinok
s mikro-stickies pritomnymi v recyklovanom papieri a navza-
jom sa destabilizovat. Chemikalie pouzité v procese mozu
destabilizovat Skodlivé latky pritomné v procese a spdsobit
tvorbu sekundarnych lepivych latok. Ako uz bolo spomenuté,
stickies s pomerne zlozité latky a moéZu obsahovat organicky
aj anorganicky podiel.

V procese spracovania zberového papiera, existuju dva
hlavné sposoby eliminacie stickies. Je to ich odstranovanie

Bunic&ina Recyklovany papier Chemikalie
Zivice Adhézne &astice Zmes chemikalii

N 1~

Lepivé nedistoty

4

Ukladanie stickies
na aktivhom povrchu

Obr. 2 - Interakcie prispievajice k tvorbe stickies depozitov.

z vyrobného procesu vyberom vhodnych technologickych
krokov spracovania zberového papiera, ktoré st vhodné pre
konkrétny proces a poZziadavky na kvalitu!!, alebo eliminacia
ich Gc¢inkov aplikaciou vhodnych chemikalii*2.

Experimentalna cast

Materialy

Vodolatka VL1 - 20 % zmes novin a ¢asopisov + 80 % biely
kanceléarsky odpad, pouzita prilaboratérnych skiskach, mala
nasledovné vlastnosti:

e priemernt belost ISO 64,0 %

e priemerny obsah plniva 29,4 %

e priemerny obsah makrostickies 920 ks/kg

Hydrocol OT - modifikovany bentonit s priemernou velkos-
tou Castic 4 pm

Bentonit 4 - modifikovany bentonit s priemernou velkostou
Castic 6 um

Bentonit 7 - modifikovany bentonit s priemernou velkostou
castic 10 pm

CaCO3 - mikromlety uhli¢itan vadpenaty s priemernou velko-
stou Castic 5 pm

Finntalc 10 - mikromlety mastenec s priemernou velkostou
Castic 3 um

Acefloc 2550 - priestorovo sietovany polyamin

Acefloc 4450 - polydadamac

Polymin SK - modifikovany polyetylénimin

Prodeink Extra - zmes anionickych tenzidov na uvolnenie ne-
ZiadUcich ¢astic

Prodeink AS10 - zmes anionickych tenzidov na reguléciu
peny

Metody

Stanovenie obsahu lepivych necistot

Na stanovenie lepivych necistdt sa pouzije vzorka o mnozstve
30 g a.s., ktora sa za staleho preplachovania vodou vytriedi
v zariadeni Sommerville na platni s velkostou $trbin 150 pm.
Doba triedenia je 20 minut. Latka zachytena na triediacej
platni sa kvantitativne prenesie pomocou harkovaca Rapid-
-Kothen na filtracny papier o priemere 220 mm tak, aby bola
rovnomerne rozloZzena po celej jeho ploche. Filtraény papier
s vytriedenou latkou sa necha susit volne na vzduchu. Harky
s vytriedenou a vysusenou vlakninou sa vloZia medzi dva Cisté
filtracné harky s priemerom 220 mm. Lisuju sa v lise s vyhrie-
vanymi platfiami pri teplote 160 10 °C a tlaku 2,5 MPa,
po dobu 4 min. Po vylisovani a vychladnuti sa harky od seba
oddelia a spocitaju sa necistoty vacsie ako 0,1 mm?, ktoré sa
otlacili alebo prilepili na filtra¢ny papier. Vyhodnotenie poctu
lepivych necistot sa udava v ks/kg a. s. latky.

Postup eliminacie makrostickies pri laboratérnej flotacii
Pripravi sa suspenzia zberového papiera o koncentréacii 1,2%
a homogenizuje sa mieSanim po dobu 1 min. Prida sa chemi-
kalia 1 Prodeink EXTRA v pozadovanom mnozstve. Chemi-
kalia sa nechéa pdsobit 30 minit za staleho miesSania. Prida
sa potrebné mnozstvo chemikalie 2 Prodeink AS10, vzorka
sa zamieSa a neché posobit po dobu 10 minuat. Prida sa po-
trebné mnozstvo chemikélie 3 Hydrocol OT, vzorka sa za-
miesa a necha posobit 10 minut.

Z takto pripravenej vzorky sa 2,6 litra a prenesie sa kvan-
titativne do flotacného zariadenia. Zapne sa mieSanie a pri-
vod vzduchu tak, suspenzia vodolatky jemne bublinkovala.
Vzorka sa flotuje po dobu 10 minut, pricom vzniknutéd pena
sa priebezne odobera. Po 10 mindtach sa odstavi miesanie
a vypne sa privod vzduchu. Vzorka je pripravena na dalsie
analyzy.
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Vysledky a diskusia

Vplyv anorganickych a organickych papierenskych pomoc-
nych prostriedkov na obsah makrostickies, bol sledovany
na suspenzii vodolatky VL1. K suspenzii vodolatky boli pri-
davané rézne druhy a mnozstva chemikalii. Po homogeni-
zacii vzorky a zdrznej dobe 30 minut, bol stanoveny obsah
makrostickies, podla vyssie uvedeného postupu. Vplyv jed-
notlivych druhov a mnozstiev chemikalii na obsah makrostic-
kies vo vodolatkach, je uvedny v tab. 1 a na obr. 3
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Obr. 3 - Vplyv chemikalii na obsah makrostickies,
vodolatka VL1
Vzorka Davka chemikalii kg/t pokles MS
0 1 2 3 4 5 %
Hydrocol OT 920 800 660 530 430 380 58,7
Bentonit 4 920 830 730 610 520 490 46,7
Bentonit 7 920 880 820 760 720 680 26,1
CaCO3 920 850 720 700 710 720 23,9
Finntalc 10 920 720 670 660 660 660 27,2
Acefloc 2550 920 650 490 420 400 400 56,5
Acefloc 4450 920 900 850 840 850 850 8,7
Polymin SK 920 840 810 780 760 740 19,6

Tab. 1 - Vplyv pridavku chemickych prostriedkov na obsah
makrostickies - ks/kg a. s. vodolatka VL1

Z chemickych prostriedkov pouzitych na eliminaciu ma-
krostickies (dalej MS), bola dosiahnuta najvyssia tcinnost pri
pouziti modifikovaného bentonitu Hydrocol OT, kedy bol do-
siahnuty pokles MS o 58,7 % pri davke 5 kg/ t a. s. vodolatky.
Velmi vysoka ucinnost 46,7%, bola dosiahnuta pri aplikacii
bentonitu B4 s priemernou velkostou castic 5 ym. Z orga-
nickych prostriedkov, bola dosiahnuta najvyssia Gcinnost pri
pouZiti priestorovo sietovaného polyaminu Acefloc 2550. Po-
kles obsahu MS dosiahol 56,5 %, pricom najvyssi narast ucin-
nosti prostriedku bol do davky 3 kg/t a.s. vodolatky.

Pri laboratérnych skiskach eliminacie makrostickies
v procese flotacie, sme na zaklade predchadzajucich znalosti,

Vzorka [ ProExtra Pro AS10 Bentonit flakrostickie ~Popol Belost 2Zvyskova farba

kg/t kg/t kg/t ks/kg % 1SO % ppm

P6vodna * 0 0 0 900 29,3 64 245
FO 1 0 0 860 7,9 64,1 242
F1 1 0,5 0 620 73 64,1 227
F2 1 1 0 550 6,9 64,5 225
F3 1 0,5 2 HOT 445 6,1 64,6 223
F4 1 0,5 4 HOT 500 6,2 64,6 225
F5 1 1 2 HOT 305 6,1 65,3 194
F6 1 1 4 HOT 319 6,2 65,2 197
F7 1 0,5 2B4 483 6,1 64,7 223
F8 1 0,5 4B4 480 6,4 64,7 224
F9 1 1 2B4 310 6,2 65,1 195
F10 1 1 4 B4 318 6,3 65 198

Tab. 2 - Vplyv flotacie na vlastnosti vodolatky VL1, belost 64 %
*vzorka bez flotécie
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Obr. 4 - Vplyv flotacie na obsah makrostickies,
vodolatka VL1
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Obr. 5 - Vplyv flotacie na obsah popola, vodolatka VL1

65,4
65,2
65

64,8
64,6
64,4

Belost 1SO %

64,2
64
638 |

63,6

63,4

Flotacny postup

Obr. 6 - Vplyv flotacie na belost, vodolatka VL1

zvolili kombinaciu troch druhov chemikalii. Prostriedku pre
uvolnenie neziaducich Castic zo zberového papiera Prodeink
Extra, modifikovanych bentonitov Hydrocol OT a B4 a pro-
striedku na reguléciu peny pri flotacii Prodeink AS 10. La-
boratérne skusky boli vykonané na vodolatke VL1 odobratej
z linky spracovania zberového papiera pred vstupom na flo-
taciu. Pocas laboratérnych skisok bol sledovany vplyv kom-
binacie chemikalii na obsah makrostickies, obsah popola, be-
lost a obsah zvyskovej farby. Vysledky laboratérnych skasok,
aplikacie flotacie pri eliminacii makrostickies z vodolatky VL1,
uvadzame v tab. 2 a naobr. 4 az 7.

Najvyssia Gcinnost eliminacie makrostickies, bola dosiah-
nutd pri nasledovnych davkach chemikalii:

1lkg/t Prodeink Extra +2 kg/t Hydrocol OT + 1kg/t Pro-
deink AS10

Touto kombinaciou chemikalii bolo dosiahnuté:
e zniZenie obsahu makrostickies 0 66% (pokles z 900 ks/kg

na 305 ks/kg)
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Obr. 7 - Vplyv flotacie na obsah zvyskovej farby,

vodolatka VL1

e znizil sa obsah popola v suspenzii zberového papiera
z29,3% na 6,1%

o zvysila sa belost zberového papiera zo 64 % ISO na 65,3%
ISO

o znizil sa obsah zvyskovej farby z 245 ppm na 194 ppm

Zaver

Laboratorne skusky aplikacie réznych druhov chemickych
prostriedkov a ich kombinéacii za G¢elom eliminacie mak-
rostickies pri spracovani zberového papiera ukézali, Ze vhod-
nou kombinaciou chemikalii, nastavenim spravneho davko-
vania a vyberom vhodného davkovacieho miesta, je mozné
pri spracovani zberového papiera na vodolatku VL1, znizit
obsah makrostickies o vyse 60 %. Spravny vyber kombinacie
chemikalii pozitivne vplyva aj na obsah popola, vysednu be-
lost a obsah zvyskovej farby v suspenzii zberového papiera.
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Novy stroj na vyrobu vinité
lepenky v THIMM Vsetaty

Evropsky vyrobce vinité lepenky, obalt a displejli, spolec-
nost THIMM, pokracuje v investi¢nim rozvoji svého ¢eského
vyrobniho zavodu ve Vsetatech. Primarn€ se jedna zejména
o instalaci nového, vysoce moderniho zvifiovaciho stroje,
ktery byl uveden do provozu na zac¢atku roku 2021.

Novy 134 metrd dlouhy zvinovaci stroj MF-A bavorského
vyrobce stroji BHS Corrugated Maschinen- und Anlagenbau
s valeckovou logistikou mé pracovni sirku 2,80 metrd a pra-
cuje rychlosti az 400 metr( za minutu. Instalaci tohoto stroje
zvysila spole¢nost THIMM kapacitu vyroby vinité lepenky
v Ceském zavodé az o 30 procent. Navysenim vyrobni kapa-
city mlze vSetatska pobocka dosahnout obratu az 2 mld. ko-
run ro¢né.

Na nové vyrobni lince Ize vyrabét vinité lepenky s typy vin
E, B, C, T a F a kombinace EE, EB, BC a FE. Novy zvifiovaci
stroj presvédcuje i v oblasti udrzitelnosti. Ve srovnani s pred-
chozim zarfizenim je spotreba energie na vyrobu jednoho
metru ¢tverecniho VL az o 15 % nizsi.

Michael Weber, vedouci podnikové strategie a marketingu
skupiny THIMM k tomu rika: ,Novy zvIfiovaci stroj miZe opti-
malné zpracovavat také digitalné potisténé role krycich vrstev
a je tak vhodny jak pro velké, tak i malé série. Diky tomu ma-
zeme jesté lépe plnit pozadavky zékaznikd na mensi objed-
nana mnozstvi a kratsi dodaci Ihlty. Tento moderni stroj méa
také vlastni systém kontroly kvality. Investici do nového zvl-
novaci zafizeni také zvySujeme konkurenceschopnost naseho
velmi dobi'e zavedeného ceského zavodu.”

Spole¢nost THIMM rovnéz investovala do nového mezi-
skladu, pripravny lepidla a do vétsiho skladu na role. Kromé
toho byla rozsifena vyrobni hala a byly porizeny nové elek-
trické vysokozdvizné voziky. Celkem spole¢nost v zavodé
ve Vsetatech investovala asi 10 miliont EUR.

Také zaméstnanclim zavodu prinasi investice nové moz-
nosti a vyzvy. Michael Weber k tomu dopliuje: ,Pro tymy
ve vyrobé je uvedeni do provozu takového komplexniho
a moderniho zafizeni atraktivnim a zajimavym tkolem. Diky
tymové praci a podpore ze strany nasich dalSich zavodl
na vyrobu VL a oball se ho podafilo velmi dobfe zvladnout.”

O spolecnosti THIMM

Spole¢nost THIMM Group je vedoucim poskytovatelem re-
Seni pro baleni a distribuci zboZi. Portfolio FeSeni zahrnuje
vyrobu vInité lepenky, prepravni a prodejni obaly z VL, kva-
litni prodejni stojany (displeje), obalové systémy z materia-
lovych kombinaci a tiskové produkty pro dalsi pramyslové
zpracovani. Inovativnimi a udrzitelnymi reSenimi pomaha
spole¢nost THIMM svym zakaznikdm se na trhu odlisit a in-

dividualizovat. Rodinny podnik ve své Vizi udrzitelnosti 2030
predvida ekonomické, ekologické a socialni vyzvy a resi je.
Skupina THIMM si dava za cil nabizet zdkaznikdm vzdy to
nejlepsi reseni. Tato silnd orientace na zakaznika je hnacim
motorem inovacni sily a prikopnického ducha spolec¢nosti.
Za timto Ucelem dlsledné investuje do rozvoje pritomnosti
na trhu a do prdkopnickych technologii. Spole¢nost, za-
lozena v roce 1949, zaméstnava v soucasné dobé vice nez
3 300 zaméstnanct v 21 zavodech v Némecku, Francii, Pol-
sku, Rumunsku a Cesku a v roce 2020 doséahla roéniho ob-
ratu pres 605 mil. EUR. K. Porizova

VL je preferovanym materialem

Studie Eureopean Packaging Preferences 2020 nezavislé
vyzkumné firmy Toluna prezentovala, Ze spotrebitelé v Ev-
rop¢ uprednostnuji jako obalovy material vinitou lepenku. Ta
je preferovana pred ostatnimi materialy na zakladé rady riiz-
nych faktord véetné vynikajici recyklovatelnosti, malé hmot-
nosti a nizsich naklada.

Z 15 zkoumanych vlastnosti vySel v deseti z nich jako
jasny vitéz papir/lepenka. Sklo zvitézilo ve ¢tyrech, zatimco
kov byl vitézem v jedné. Témér 63 % spotrebiteld vybralo pa-
a 57 % lidi hlasovalo pro papiry a lepenku jako materialy,
které se nejsnadnéji recykluji. Plastové materidly jsou mezi
spotrebiteli akceptovany nejméné. Obalovym plastdm dafrilo
pouze v kritériu prakti¢nosti. Témér 70 % ucastnikd vyzkumu
uvedlo, Ze by byli ochotni omezit spotiebu plastovych oball
a 46 % uvedlo, ze prednostné nakupuji v obchodech, které
nabizi zboZi v jinych nez plastovych obalech. Sklenéné obaly
jako preferovanou volbu ocenilo 55 % respondentt (oceno-
vano opétovné pouziti, ochrana, vzhled a celkovy pocit). Ko-
vové obaly byly vybrany jako nejodolnégjsi. -Tl-
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Produkce a spotreba zakladnich
druhti papirt a lepenek

Papirensky pramysl vyrabi Siroky sortiment papird a lepenek
urcenych k rliznym acéeldm pouZiti.

Historicky papir vzniknul jako material potrebny ke psani
a pozdéji pak i tisku a pravé rozvoj tiskovych technologii inici-
oval vynalez papirenského stroje a prudké zvySovani celkové
papirenské produkce. K obalovym Gceldm se papir pouziva
vice teprve v poslednich asi 150 letech, ale az po roce 2000
nastal radikalni zvrat ve smérovani papirenské produkce, kdy
obalové a balici papiry (véetné surovin na vinité lepenky)

jsou nejvyrabénéjsimi druhy.

Austropapier

Na prikladu statistickych Gdajd z poslednich 20 let rakous-
kého profesniho svazu Austropapier je mozné tento vyvoj
trendd snadno pozorovat. Vyroba grafickych papirt za po-
slednich deset let se predevsim diky masivnimu nastupu elek-
tronickych médii snizila na 71 %, ve stejném obdobi pak ale
stoupla vyroba obalovych papird o zhruba 26 %. Klesla ov-
Sem i celkova produkce rakouského papirenského pramyslu
occab5 %.

Ddalezitym parametrem statistik je také udaj o spotrebé,
nebot Rakousko je v papirenském oboru predevsim vyvoz-
cem. Spotreba grafickych papirli zde v mezidobi 2010 a 2020
poklesla na 65 %, u obalovych papirt je vSak prakticky stejna.

Z hlediska vyroby je zajimavé, Ze z celkové papirenské
produkce (100 %) Cinily v roce 2010 grafické papiry 55,4 %,
ale v roce 2020 vsak to bylo uz jen 41,7 %. Obalovych papirt
bylo 38,7 % a tento podil se zvysil na 51,3 % (ostatnich pa-
pird bylo 5,9 % se vzestupem na 7 % v 2020).

Zajimavy je i vyvoj spotieby papirl, kartond a lepenek
na obyvatele za rok, kdy za deset let doslo k poklesu o vice
nez 20 %, z toho jen za posledni rok o 4 %. K tomu je ovsem
nutno dodat, Ze se spotrebou 262 kg na obyvatele za rok 2010
patrilo Rakousko k nejvétsim konzumentlim v EU a v zemich,
kde byla spotreba vysokd, se diky ekologickym tlakiim tento
ukazatel vesmés snizuje. Naopak v méné papirensky rozvi-
nutych zemich, se spotrfebou papiru pod 100 kg na obyva-
tele za rok, stoupa smérem k priméru EU (cca 150 kg). V ta-

Statistické udaje za CR
Situace v Cesku za stejné obdobi se podle papirenskych sta-
tistik ACPP od Rakouska dost znacné lisi.

V CR nebyla nikdy piilis vysoka produkce grafickych pa-
pird, nebot nejvétsi kapacity byly v minulosti budovany
na Slovensku (SCP Ruzomberok) a odsud dovaZeny papir
figuruje dnes v &islech importu. Pred 10 lety bylo v CR vy-
robeno 127,3 tis. tun grafickych papird (tedy pouze 15,9 %
z celkové papirenské produkce), v roce 2020 to pak bylo jen
63,3 tis. tun tiskovych papird (pouze 7 % z vyprodukova-
nych papird). Obalovych papird a lepenek bylo u nas vyro-
beno pred deseti lety 736 tis. t, coz Cinilo 79,3 % z celkové
produkce, v roce 2020 to pak bylo 787 tis. tun, tedy 88,2 %
z 801,8 tis. t vyrobenych papira.

Produkce grafickych papirti v CR za posledni desetileti
poklesla o témér 50 %, vyroba obalovych papird se vsak
za stejné obdobi zvysila o 11,2 %.

Celkova spotreba papird, kartond a lepenek se u nas zvy-
Sila za deset let z 1,283 mil. tun (spotreba na obyvatele tedy
¢inila cca 120 kg) na 1,451 mil. tun (necelych 140 kg) za uply-

bulce 1 jsou uvedeny zakladni Udaje z rakouskych statistik. nuly rok 2020. -JIML-
Rako 0 020 0 020/19 010 000
Grafické papiry
Vyroba 1994 2274 -12,3% 2792 2624
Spotreba 618 684 -9,7% 945 1022
Obalové papiry
Vyroba 2449 2 400 +2 % 1950 1621
Spotreba 1003 995 +9 % 1033 814
Ostatni a specialni papiry
Vyroba 339 348 -2,7% 296 186
Spotreba 231 251 -7,8% 222 144
Celkem
Vyroba 4782 5022 -4,8 % 5038 4431
Spotreba 1852 1930 -4,0 % 2200 1980
Spotreba/obyv. 208 kg 217 kg -4,0% 262 kg 244 kg

Tab 1 - Vyroba a spotfeba papirt a lepenek podle jednotlivych druhd v Rakousku



ceny

papir a celuléza 76 (3) 2021 69

Zahranicni ceny vlaknin, papird, kartont a lepenek v tis. K¢/t

Mésic kvéten 2021 duben 2021 kvéten 2020
Buniciny

jehli¢nanova sulfatova bélena severska 25,9 24,3 19,8-20,3
biizova bélena 21,5 19,7 16,1
eukalyptova bélena 21,5 19,7 16,1
hardwood 19,4-19,6 17,5-17,7 13,7-13,9
hardwood BCTMP 16,2-17,2 14,3-15,4 10,2-11,3
Novinovy papir

plosna hmotnost 45 g/m? 10,7-11,5 10,2-11,5 11,4-11,8
Grafické papiry prirodni

bezdrevy ofset 80 g/m*, archy 19,1-20,7 19,1-20,8 20,2-21,0
rozmnozovaci A4, 80 g/m? 18,2-19,2 18,2-19,2 19,4- 20,2
SC ofset drevity 56 g/m’ 12,3-13,0 11,5-12,5 12,7-13,8
Grafické papiry natirané

bezdrevy 100 g/m?, forméaty 16,7-17,6 16,7-17,6 16,9-17,9
Bezdrevy, 2x natirany, role 100 g/m’ 15,7-16,4 15,7-16,4 15,9-16,4
LWC hlubotiskové 60 g/m? 13,4-14,1 13,4-14,1 15,2-15,8
LWC ofset 60 g/m? 14,1-15,3 13,8-14,8 14,8-17,7
Obalové papiry a lepenky

kryci karton sulfat. 175 g/m’ 19,7-20,1 19,6-20,1 16,4-16,9
White-top kraftliner 140 g/m’ 23,4-25,6 23,4-25,6 22,3-24,5
Testliner Il 16,9-17,4 16,1-16,6 12,5-13,1
White top testliner, 140 g/m’, ISO 70-75 16,4-16,9 15,6-16,1 12,0-12,6
Fluting z polobuniciny 16,5-22,5 16,5-22,5 15,4-21,0
Fluting ze sekundarnich viaken 16,1-16,6 15,3-15,9 11,8-12,3
Sedak 15,3-15,9 14,6-15,1 11,0-11,5
Seda lepenka 14,8-16,6 14,8-16,6 13,1-14,1
bilo-Seda lepenka natirana GD 2 17,9-22,2 17,9-22,2 16,4-20,2
chromonahrada natirana GC 2 26,3-31,2 26,3-31,2 26,3-31,2

Ceny vybranych papirenskych surovin a material( v tabulce jsou prepoctené na K¢ po-
dle oficialniho platného primérného kurzu CNB v dané dobé (kvéten 2021): 1 EUR =
25,558 K¢. Predstavuji rozpéti cen dosahovanych v daném obdobi na némeckém trhu,
ktery odraZzi vyvoj situace v papirenském primyslu v celé Evropé. Némecko je pritom
nejvétsim obchodnim partnerem CR a tak tyto ceny ovliviiuji i vyvoj cenové hladiny papi-
renskych produktl u nas. Ceny v tabulce vypovidaji o stavu v prvnim pololeti roku 2021
v porovnani s rokem 2020, kdy dochéazi k vyraznému vzestupu predevsim u bunicin
a také surovin na vinité lepenky (kraftlinery, testliner a materialy na zvinénou vrstvu)
a naopak stagnaci ¢i spiSe poklesu cen tiskovych papird.

Ceny bunicin jsou uvadény CIF (vyplacené na palubu lodi v pfistavu uréeni + pojistné
+ dopravné). Rozpéti cen u papirli a lepenek je pak cenou s dodavkou na misto. Jedna se
pritom jenom o orienta¢ni hodnoty, které vedle kvalitativnich znakd odrazeji napriklad
i vliv odebraného mnozstvi (min. 20 tun).

V pripadé€ papirenskych bunicin se jedna o trzni ceny pfi devadesatiprocentnim ob-
sahu susiny. -IML-
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Zpravy

Narodni soutéz Obal roku 2021

Registrace do letosniho 28. rocniku obalové soutéze
Obal roku je jiz néjaky cCas oteviena, a zlstane tomu tak
az do konce cervence 2021. Vzhledem k aktualini situaci s epi-
demii covid-19 a nejistému dalSimu vyvoji se organizator sou-
téze Obal roku, Obalovy institut Syba, rozhodl posunout uza-
vérku registrace a tim i souvisejici zasedani odbornych porot.

Stejné jako v nékolika uplynulych rocnicich této tradi¢ni
soutéZe obald a baleni se mohou zajemci prihlasovat do ka-
tegorii Potraviny, Napoje, Farmaceutické produkty, Cistici
a praci prostredky, Elektronika a spotrebice, Automotive,
Prepravni a priimyslové obaly, Darkové obaly, Etikety, POP &
POS displeje, Procesy a technologie, E-commerce a Ostatni.

Predstaveni jednotlivych prihlasenych oball probéhne
pred porotou jako obvykle ve dvou dnech, a to v poslednim
srpnovém tydnu - 24. a 26. srpna 2021. Podle organizatora
tak Syba vychazi vstric zdjemclim o Gcast v soutézi, kteri vli-
vem posunuti terminl ziskévaji vétsi ¢asovy prostor na pri-
pravu prihlasek a vybér vhodnych exponatd.

Prezentovat obaly pred porotou bude mozné tremi zpa-
soby: Obal predstavi prihlasovatel osobné, vyuzije predsta-
veni prostfednictvim organizatora, nebo zvoli videokonfe-
renci na platformé Zoom.

Reditelka Obalového institutu Syba, lva Werbynska,
k tomu uvedla: ,V soucasné dobé€, kdy obalarim komplikuji
zivot narizeni Evropské komise, vérim, Ze je ten spravny cas
ukazat, Ze se nase dovednosti, technologie, materialy a um
posouvaji kupredu. Soutéz Obal roku dava prilezZitost k zis-
kani ocenéni a jeho nasledné vyuziti pro komunikaci nového
produktu Siroké verejnosti. Vzdyt spravny obal zvySuje hod-
notu produktu.”

Obal roku je u nas jedinou certifikovanou obalovou soutézi
uré¢enou pro ceské i zahrani¢ni firmy, které se podileji na za-

jimavych obalovych resenich. Cilem soutéze je vyzdvihnout
a nasledné propagovat nejlepsi myslenky, inovace a techno-
logie v oblasti obald a baleni, které se na trhu objevuji.

Obal roku a OBALKO 9
Cely letosni ro¢nim obalové soutéze vyvrcholi slavnostnim
predanim ocenéni na galaveceru, ktery by se mél uskutécnit
14. fijna v rdmci jiz 9. ro¢niku obalového kongresu OBALKO,
ktery s velkym ohlasem odbornikd z branZe organizuje
spole¢nost ATOZ. Uspéch v soutézi Obal roku 2021 pak dava
moZnost nominovat ocenéné exponaty do svétové soutéze
WorldStar Award, kde se utkaji ty nejlepsi obaly na svété.
Registrace do soutéze i letos probiha online, a to prostred-
nictvim prihlasovaciho formulare na webu www.obalroku.cz.
-SYBA-

65. narozeniny Jaroslava Tymicha

Dne 20. cervna oslavil pétasedesaté vyroci svého narozeni
pan ing. Jaroslav Tymich, prezident ACPP.

Po absolvovani Stredni primyslové skoly chemické stu-
doval na VSCHT v Praze, kterou Uspésné absolvoval v roce
1980. Od té doby pak zasvétil celou svoji profesionaini kari-
éru papirenskému prdmyslu, nejprve ve spolecnosti SEPAP
Stéti. Od zalozeni spole¢nosti EURO WASTE v roce 1997
az dodnes je predsedou predstavenstva a reditelem této spo-
le¢nosti, kterd se stala nejvétsi ¢eskou firmou obchodujici
se sbérovym papirem. Prace je pro n€j také soucasné konic-
kem a casto i tématem jeho zajimavych prednasek na radé
odbornych konferneci a seminari. Od vzniku spolec¢nosti
EURO WASTE se snazil zlepSovat fizeni i organizaci prace
a od svych spolupracovnikd vyzadoval vzdy pInéni stejnych
zasad, které sam dodrzuje: zajem o véc, vysokou samostat-
nost, flexibilitu, nasazeni a toleranci.

Od roku 2001 byl ing. Tymich ¢lenem predstavenstva
ACPP (drive SPPaC), kde se vzdy aktivné staral o problema-
tiku recyklace, poté byl viceprezidentem a od roku 2016 je
prezidentem ACPP. Je pritom také zodpovédnym reprezen-
tantem ceské papirenské asociace v CEPI a v radé dalSich
profesnich organizaci v tuzemsku i zahranici.

V soukromém zivoté jubilant preferuje rodinu jako zaklad
pro viechny ostatni aktivity, kterych neni malo. Intenzivné
se vénuje sportovnim aktivitdm, zejména fotbalu, tenisu i re-
kreacnimu rybareni. Kromé toho byl vzdy aktivni i v mé&stské
a regionalni politice.

Jménem dlouhé rady préatel, kolegd a spolupracovniki
prejeme panu ing. Tymichovi k vyznamnému zivotnimu jubi-
leu vSe nejlepsi a do dalSich let mnoho zdravi, osobni pohody
a dalsi uspéchy v podnikani. predstavenstvo ACPP
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Prehled vybranych konferenci, veletrhi
a vystav v roce 2021 a v dalSich letech

7.-8.9.2021 SpeedCHAIN - Dimenze udrzitelnosti Praha, CZ
14.-16.9.21 Upakovka Kyjev, Ukrajina
15.-17.9.21 RemaExtra (Reklama + Marketing) Varsava, Polsko
21.-23.9.21 TISSUE WORLD Dusseldorf, D
23.9.21 Seminar ACPP o sbérovém papiru Kurdéjov, CZ
23.-24.9.21 Eastlog Praha, CZ
23.-25.9. 21 FESPA Mexico Mexico City, Mexico
28.-30.9. 21 FachPack Norimberk, D
29.9.-1.10.21  LABEL Congress 2021 Chicago, USA
4.-6.10.21 Taropak Poznan, Polsko
12.-15.10. 21 FESPA Global Amsterdam, NL
13.-15.10. 21 WOODTEC Brno, CZ
13.-15.10. 21 MIAC 2021 Lucca, Italie
19.-21.10.21 SPAPER Zaragoza, Spanélsko
8.-12.11.21 Mezinarodni strojirensky veletrh Brno, CZ
16.-19.11. 21 Labelexpo India Indie

2022
26.-27.1.22 Empack Curych, Svycarsko
29.1.-1.2.22 Paperworld 2022 Frankfurt, D
21.-24.2.22 Hunkeler Innovationdays Lucern, Svycarsko
15.-17.3.22 ICE - CCE - InPrint Mnichov, D
29.-30. 3. 22 Pul Paper Helsinky, Finsko
3.-7.4.22 Silva Regina, Techagro Brno, CZ
duben Labelexpo Europe Brusel, Belgie
duben Jarni konference CFTA Mikulov, CZ
3.-5.5.22 Reklama Polygraf Obaly Praha, CZ
3.-6.5.22 Print4All, IPACK - IMA Milan, Italie
cerven Konference SPPC - Papirenské stroje Velké Losiny, CZ
zari Labelexpo Americas USA
Zari FachPack Norimberk, D
4.-7.10.22 SCANPACK Goteborg, Svédsko

2023
4.-10.5.23 interpack 2023 Dusseldorf, D
15.-19.5.23 LIGNA.23 Hannover, D

2024
28.5.-7.6.24 drupa 2024 Dusseldorf, D

Terminy konferencnich a veletrznich akci jsou bez zdruky!

LIGNA.23

15 - 13 Marp dodd

Obr. 1 - Drevarsky veletrh LIGNA
se bude konat az v roce 2023

Telegraficky

o Nejvyznamngjsi mezinarodni vele-
trh pro drevozpracujici primysl a lesni
hospodarstvi LIGNA.21, o kterém jsme
informovali v PaC 2/2021 a ktery byl
do posledni chvile chystan do Hanno-
veru na na zacatek letoSniho podzimu
(27. 9.-1. 10.), se nakonec bohuzel fy-
zicky neuskute¢ni a bude nasledovat
az LIGNA.23 v terminu 15.-19. kvétna
roku 2023. LIGNA je tradi¢ni veletrh
drevarské branze, predstavujici kom-
pletni nabidku pro primarni a sekun-
darni primysl: nastroje, stroje a systémy
pro kusovou i sériovou vyrobu, povr-
chové technologie, materidly na bazi
dreva, pilarské technologie, papirenské
zpracovani a energie ze dreva, strojni
soucasti a automatizacni techniku a dale
stroje a techniku pro lesnictvi a vSechny
souvisejici obory.

e Spolecnost Stora Enso zahajuje pri-
pravnou studii na rozsifeni své papirny
ve Skoghall ve Svédsku, kde chce mo-
dernizovat a zvysit kapacitu vyroby bu-
nic¢iny z 370 na 780 tis. t a lepenky z 885
tis. t na vic nez 1 mil. tun ro¢né. Mé&l by
tak vzniknout novy velky, integrovany,
nakladoveé vyhodny a ekologicky vyrobni
zavod na obalové skladackové lepenky
atrzni bélené buniciny z mékkého dreva.
Chystany projekt by mél vyrazné sniZit
emise CO2 z vyroby. Celkova investice
ma cinit zhruba 800-850 mil. EUR, rea-
lizace studie se ocekava na konci roku
2021 a vyroba v novém zavodé by méla
byt zahajena koncem roku 2023.

velkou investici do zavodu Skoghall
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telegraficky

Obr. 1 - Nasledky k&rovcové kalamity se vyrazné projevily
i v lesich Krkonosského narodniho parku

o Finska spolecnost Arctic Astronautics
planuje do konce roku vypustit na obéz-
nou drahu kolem Zemé prvni drevény
satelit na svét€, aby otestovala vhod-
nost dreva jakozto zdkladniho materialu
pro pouziti v téchto extrémnich podmin-
kach. Zhruba kilogramova druzice WISA
Woodsat bude vyrobena z preklizky
v rozmérech 10 x 10 x 10 cm. Vesmirné
satelity okolo nasi planety krouZi rychlosti
priblizné€ 7,9 km/s a vyrabéji se tak z ma-
teridld odolnych vici teplu. Konkrétné
obvykle z hliniku, titanu, slitin &i jinych
kompozitnich materiald. WISA Woodsat
bude vyroben C¢isté€ jen ze dreva se spe-
cidlnim natérem, aby dokazal prezit pod-
minky ve vesmiru. Satelit bude vybaven
nékolika senzory, které budou zazname-
navat cestu spolu s kamerami, pripevné-
nymi na specialni verzi selfie tyce. Aparat
bude disponovat také deviti malymi sola-
rnimi ¢lanky, které mu pomohou udrzet
se na obézné draze. Satelit bude vyslan
do vesmiru zkosmodromu na Novém Zé-
landu pomoci nosné rakety Electron ame-
rické spole¢nosti Rocket Lab v konfigu-
raci, jako je jedna jednotka tzv. CubeSatu.
o LykoZrout smrkovy a dalsi kdrovci
trapi lesniky v Cesku nékolik let. Kdirov-

Obr. 2 - Na virtualnim veletru ConneXion se predstavila

i spolec¢nost LaminaSystems, soucast Koenig & Bauer

cova gradace se nevyhnula ani Krkono-
$im, respektive KRNAP. | kdyz se hos-
podareni v lesich narodniho parku
a také pohled na lykozrouta dilem lisi
od situace mimo chranéné tzemi, i zde
existuji mista, kde lesni zdkon uklada
proti tomuto podkornimu hmyzu zasa-
hovat. Jde predevsim o zénu soustre-
déné péce o prirodu, ve které Ize jesté
najit celou rfadu v historii nevhodné za-
loZzenych smrkovych porostl. KRNAP
se musel vyporadat s nedostatec¢nou
kapacitou tézarskych firem, vyvazecich
a odvoznich souprav a v neposledni
radé s propadem poptavky po drevu,
kterého byl v minulém roce na trhu
prebytek. Dobrou zpravou je, Ze letos
vzhledem k vyvoji pocasi, kdy jaro bylo
chladné a destivé, mélo prvni rojeni kd-
rovcl nastat az v ¢ervnu.

o Virtudlni festival Make It, ktery po-
radala spole¢nost Canon od 8. do
17. cervna 2021 mél stavajicim i poten-
cialnim zakaznikm firmy i dalsim od-
bornikdm ukazat cestu, jakou se bude
segment produkcéniho  tisku  ubirat
v blizké budoucnosti a jaké trendy pre-
tvareji tento trh po roce a pul zasad-
nich celosvétovych zmén. Nechybély ani

produktové novinky od Canonu v seg-
mentu profesionalniho tisku, jako napfr.
dvé nové automatiza¢ni jednotky pro
digitalni barevné tiskarny rady image-
PRESS C10010VP a multifunkéni tis-
kadrny imagePRESS C170 (hybridni
zplsob prace), velkoformatové mo-
dely z rad imagePROGRAF TZ-30000
a imagePROGRAF TX, ikoustova foto-
tiskarna DreamLabo 5000 a nové clou-
dové reSeni pro automatizované zada-
vani a spravu zakazek.

e Spolecnost Brunton Publications
v loriském roce vytvofila a spustila virtu-
alni veletrh ConneXion a letos v ¢ervnu
se takto akce zamérena na papirové a le-
penkové obaly opakovala. ConneXion
je event, ktery je specialné koncipovany
jako platforma pro pramysl zpracovani
karton(ll, skladackovych lepenek a vi-
nité lepenky a jeho dodavatele. Byla zde
navirtualnim stanku zastoupena i spolec-
nost Koenig & Bauer s informacemi, pro-
spekty, odkazy, videem a dalSimi zajima-
vostmi ke strojlim k potisku a zpracovani
kartonu a lepenky. Virtualni stdnek na ve-
letrhu méla i spole¢nost LaminaSystems,
kterou zastupuje na ceském a sloven-
ském trhu Koenig & Bauer CEE.

Obr. 3 - Finska agentura Arctic Astronautics planuje vypustit
druzici WISA Woodsat, vyrobenou ze dreva

-
L

Obr. 4 - Firma Canon porédala virtualnf festival Make It, kde

prezentovala rfadu svych produkénich tiskovych zarizenf
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